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MACHINE TOOLS

CNC soustruhy

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

“-} Zazijte naSe stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

CNC vertikalni soustruh
Verturn Il VDM CNC

Obézny primér 1 250 - 2 300 mm
Obrabéci vyska 1 000 - 1 400 mm

Snadna manipulace s obrobky vysokych
hmotnosti az do 8 tun
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CNC soustruh s plochym lozem — [
TubeTurn CNC

Toény pramér 1 000 mm
Vzdalenost hrott 3 000 mm

Velky prichod vietenem
a dvoijité sklicidlo
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CNC cyklicky soustruh
Forceturn 630 / 800 CNC

Toény primér 670 - 818 mm
Vzdalenost hrotd 1 500 az 5 000 mm
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CNC cyklovaci soustruh
Numturn

Tocny primér 420 - 660 mm
To¢na délka 1 000 az 1 970 mm

od strany 20

CNC horizontalni soustruh

TAURUS / MERKUR / ORION

Toény pramér 190 - 690 mm
To¢na délka 390 az 2 265 mm

od strany 24

CNC soustruh se Sikmym lozem

Roturn 400 C /402 C

Toény pramér 400 mm
Délka obrobku 430 mm

Strana 32/ 33

CNC soustruh se Sikmym lozem

Roturn 400 GT

Tocny primér 400 mm
Délka obrobku 380 mm

Strana 34

Automatizace
Rofeeder
Pramér tyce 5-65 mm

Délka tyce 280 az 1 550 mm
(max. délka)

Strana 35

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



CNC ridici systémy pro soustruzeni

Nejlepsi kvalita a technologie

CNC stroje znacky KNUTH vynikaji vyzralou a v praxi ovéfenou konstrukci a trvalou hodnotou. Nabizime stroje s
moderni CNC technologii, od vertikalniho nebo horizontalniho CNC soustruhu pies soustruznické centrum s
pohanénymi nastroji az po kompaktni soustruh pro CNC skoleni.

Siemens 828D SIEMENS

Vyssi produktivita s Fidicimi systémy SINUMERIK

Soustruzeni standardizovanymi stroji — fidici systémy SINUMERIK 828D se svym
jedineénym CNC vykonem zde stanovuiji latku z hlediska produktivity. Diky techno-
logicky specifickému systémovému softwaru Ize fidici systém SINUMERIK 828D
pouzivat u Siroké palety strojl, od soustruhd s plochym lozem az po soustruznicka
centra s pohanénymi nastroji a osou Y.

* Robustni: obrazovka ovladaciho panelu vyrobena z tlakove litého horciku,
modulovy design CNC s promySlenymi rozhranimi a vysoky stuperi kryti IP 65
¢ini z fidiciho systému SINUMERIK 828D spolehlivého partnera i v drsném
prostredi.

» Bez udrzby: diky konstrukci bez ventilatoru ¢i pevného disku nahrazeného
technologii ukladani NV-RAM bez zalozni baterie jsou fidici systémy SINUMERIK
828D zcela bezudrzbové.

+ Snadna obsluha: diky kompletni CNC klavesnici QWERTY s tlagitky s kratkym
zdvihem a 10,4" barevnému displeji TFT s vysokym rozliS§enim se fidici systémy
SINUMERIK 828D snadno obsluhuji. Pomoci rozhrani USB, karty CF a RJ45 na
predni strané ovladaciho panelu Ize rychle a snadno pfenaset CNC data.

Rychlejsi cesta od vykresu k obrobku HEE NEE NEE

ShopTurn je snadnym a efektivnim FeSenim programovani, které je vhodné
obzvlasté pro CNC frézovani jednotlivych kusu a malych Sarzi. Software umozriuje
rychly vstup do CNC technologie a mlze byt obsluhovan i bez slozitého programo-
vani nebo hlubsich znalosti CNC.

12 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Siemens 808D Advanced TTL SIEMENS

Vstupni CNC pro jednoduché standardni stroje
SINUMERIK 808D ADVANCED zvysuje dynamiku jednoduchych soustruht

a frézek. Diky CNC technologii od $pi¢kového vyrobce v kombinaci s revo-
luénim konceptem obsluhy je Fidici systém SINUMERIK 808D ADVANCED
idealnim nastrojem pro vstup do svéta CNC.

Vhodné obzvlasté pro Skoleni a trénink

SINUMERIK 808 — dokonale predkonfigurovany CNC systém
pro standardni stroje

Ridici systém SINUMERIK 808D ADVANCED je modularnim CNC fidicim
systémem s vynikajicim pomérem ceny a vykonu. Kompaktni a uzivatelsky
privétivé vstupni FeSeni je vhodné pro jednoduché ukony soustruzeni. Jeho
vlastnosti, jako jsou napfiklad snadna obsluha, zprovoznéni a udrzba, ale i
vysoka spolehlivost a produktivita, jsou dokonalym zakladem pro vybaveni
prvnich CNC stroja.

HEG EOE
EEE BEE
BEEE EDE
BHE SSE

Navod k programovani podrobné predstavuje zaklady CNC programovani.

Fanuc 0i TF FANUC

0281 NaBRBd

= - i
400.088;f =&
990.000|. oW

Snadné ¢ Efektivni ¢ Intuitivni - éﬁéggg

FANUC 0i byl vyvinut za uc¢elem zajisténi snadné obsluhy stroja.

+ Jednoduché programovani a obsluha, kratka doba zapracovani

» Uzivatelsky pfijemné grafické znazornéni pro vizualni kontrolu dilé¢iho
programu

+ Pouziti stavajicich program(i bez nového programovani/pfeprogramovani
» Vysokorychlostni obrabéni a standardni nanointerpolace
» Pevné cykly a zakaznické makro B pro zjednodusené programovani dilt

» Nejmodernég;jsi funkce, jako je zvySeni plynulosti, Nano Smoothing a Al
Contour Control Il — kompatibilita s pfedchozi verzi fady 0 a fady 0i model
A/B,CaD

* CNC fidici systémy fady 0i, model F jsou nastupnickymi modely rfady 0
a 0i, které patfi s vice nez 700 000 instalovanymi systémy k celosvétové
nejpopularnéjsim typim CNC fizeni.

* S az 4 simultanné fizenymi osami ma CNC fidici systém rady 0i ty
nejlepsi pfedpoklady pro fizeni slozitych obrabécich strojl

Manual Guide: vSechny vytvofené programy jsou na pozadi realizovany v
souladu s DIN/ISO. To znamena, Ze Ize program pfipraveny pomoci jedno-
duchého dialogového fizeni kdykoli editovat v rezimu DIN/ISO a naopak.
Zaroven je pro zajisténi optimalni kompatibility mozné stahnout a zpracovat
programy DIN/ISO nebo je mozné programy vytvofené v Manual Guide ode-
slat do jinych obrabécich stroju.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 13



Vertikalni soustruh CNC

Verturn Il VDM CNC

Efektivnost a presnost - kvalita a vykonnost pro spolehlivou vyrobu

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

&S

£
i
:

VERTURN 1250 CNC

+ tepelné zpracovany ram stroje z Sedé litiny HT250

* znacné dimenzovana, indukéné kalena a pfesné brousena obdélnikova vedeni,
opatfena povlakem pro optimalni kluzné vlastnosti a tlumeni

+ ve vSech osach jsou pouzita velmi pfesna kulickova vietena renomovanych
vyrobcl

* hydraulické upinani pficného nosniku

14 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

Ridici jednotka Siemens 828 D, elektrické ruéni koleé-
ko, Etyfeelistova licni deska, automaticky ¢tyfnasobny
meénic¢ nastroju, systém chlazeni chladici kapalinou,
systém vymeény tepla rozvadéce, signalka, tfiskovy
dopravnik, hydraulicka jednotka, olejovy chladi¢, os-
vétleni pracovniho prostoru, ovladaci nastroj, provozni
névod

Moznosti Part No.
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
+ Sada upinacich soustruznickych 108670
nozl 25 mm ‘=
» Sada vyménnych desti¢ek 25 mm, 108675 ’g
30 ks '@
« M&fici stativ hydraulicky 108810 s
 Nastroj pro sbirani tiisek Power 123040 O
L . . , - . Worker 4
Upinaci kruhova deska se 4nasobnym méni¢em nastrojl (&}
» E-Verturn Il 1250/1600/2300 VDM 259162

CNC bali¢ek nahradnich dilt na 5 let

« stroj je vybaven osvédéenym Fizenim Siemens 828 D SL

« 4-stupnova presna prevodovka, plynule regulovatelna, az 45 kW hlavni pohon s
krouticim momentem (az 40000 Nm) v celém rozsahu vSech otacek

» dopravnik tfisek s vozikem pro tfisky a automaticky 4-mistny méni¢ nastroju
doplniuji obsahlé sériové vybaveni

Specifikace Verturn Il VDM 1250 CNC 1600 CNC 2300 CNC
Pracovni prostor

obézny primeér, vertikalni mm 1.250 1.600 2.300
obrabéci vyska (max.) mm 1.000 1.200 1.400
Délka pojezdu osy X mm 700 915 1.180
draha pojezdu - osa Z mm 650 800 1.000
draha pojezdu - osa Z1 mm 650 850 1.050
obrobek, hmotnost (max.) kg 3.200 5.000 8.000
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 0,5-250 0,5 -200 0,5-100
to€ivy moment max. Nm 23.000 37.500 52.500
primér skli¢idla mm 1.000 1.400 2.000
posuv

Rychloposuv osy X/ Z mm/min 4.000 4.000 4.000
posuv W osa mm/min 440 440 440
nosi¢ nastrojt

pocet nastrojovych mist ks 4 4 4

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 10 10 10
hmotnost nastroji (max.) kg 25 25 25
presnosti

pfesnost nastavovani polohy mm 0,03 0,03 0,03
pfesnost opakovani mm 0,015 0,015 0,015
vykony pohonu

vykon motoru hlavniho pohonu kW 30 37 45
vykon motoru posuvu kW 2,2 2,2 2,2

miry a vahy

rozméry m 5,3x3,8x4,2 6,5x4,2x4,4 7,6x5x5,4
hmotnost kg 9.500 12.000 20.000
Part No. 180675 180676 180677

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC soustruh s plochym lozem

TubeTurn CNC

CNC obrabéni rour s velkym primérem vietena a prednim a zadnim skli¢idlem

uT

MACHINE TOOLS

e Fanuc 0i TF-V s Manual Guide 0i
* otvor vietena az 360 mm

Konstrukce stroje je navrZzena pro tvrdé podminky ropného pramyslu a vyuziva
desitky let zkuSenosti

Siroké loze stroje ma bohaté dimenzované kalené a brousené vodici drahy a

presvedcuje vysokou tuhosti Pevna luneta s velkym priichodem
+ délka obrabéni 3.000 mm - na pfani prodlouzeni az na 16.000 mm

» masivni vietenik s hlavnim vietenem v kuzelikovych lozZiskach a se dvéma
soustruhovymi skli¢idly

 otvor ve vietenu 280 a 360 mm (sériové), na vyzadani az 630 mm
* Tidici technika s vynikajici spolehlivosti - Fanuc 0i TF-V s pfiru¢kou Guide Oi

 prenos sily kalenymi a brousenymi ozubenymi koly

+ silny motor hlavniho pohonu, az 30 kW hnaciho
vykonu

+ tézky 4-mistny drzak nastroju s funkci automatické
vymény nastroje

+ vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku

a jednotka centralniho mazani patfi také k obsahu
dodavky

* pohony s velkym to€ivym momentem a kuli¢kova vietena ve vSech osach

+ automaticky fazena dvoustupriova pfevodovka se 2 plynule regulovatelnymi
rozsahy otacek

16 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

Fanuc 0i TF-V s Manual Guide 0i, elektrické ru¢ni
kolecko, 2 x 4-Eelistova licni deska @ 720 mm (800
mm pro 3630), automaticka 2 - stupfiova prevodov-
ka, 4-mistny drzak nozl, pevna luneta 50-470 mm,
systém chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani,
mechanicky konik, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj,
navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
* E-TubeTurn2830 CNC balicek 259114
nahradnich dilt na 5 let pro art. -
180630 ,g
» Sada upinacich soustruznickych 108780 ~¢'°u
nozu 16/20/24 mm devitidilna 5
» Sada vymenitelnych desticek 108782 o
16/20/24 mm, 30 ks tz>
» Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184 (&)
» E-TubeTurn3630 CNC balicek 259111

nahradnich dild na 5 let pro 180631

4¢elistové skli¢idlo na levé strané

Specifikace TubeTurn CNC 2830 3630
Pracovni prostor

obézny prumér stroje nad lozem mm 1.000 1.000
Obézny prumér nad suportem mm 650 620

Sirka loze mm 600 755

vyska hrot mm 500 500
obrabéci délka (max.) mm 3.000 3.000
Délka pojezdu osy X mm 600 610

draha pojezdu - osa Z mm 2.800 2.800
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 5-450 3-315
vrtani vietena mm 280 360

posuv

rychly chod v ose X-/Z mm/min 4000/ 6000 4000 / 6000
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 4 4
presnosti

Presnost polohovani osy X/ Z mm 0,03/0,06 0,03/0,06
Presnost opakovani osy X/ Z mm 0,012/0,025 0,012/0,025
konik

kuzel koniku MK 6 metrické 80
primér pinoly koniku mm 120 160

zdvih pinoly koniku mm 250 300
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 18,5 30

vykon motoru X/ Z kW 2,5 3

celkovy pfikon kVA 35 50

miry a vahy

rozméry m 5,8x1,4x1,5 6,3x2x1,75
hmotnost kg 8.000 13.000
Part No. 180630 180631

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 17



Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Forceturn 630 « 800

Vysoky vykon se vzdalenostmi hroti az 5 100 mm

uT

MACHINE TOOLS

Obr. Forceturn 800.30

* otvor vietena 85 resp. 105 mm
* otacky vietena az 2 250 ot/min

* loze stroje, konstruované a vyrobené na zakladé mnoha zkuSenosti, se vyznacuje
velkoryse dimenzovanymi vedenimi - kalenymi, brouSenymi a opatfenymi
specialnim povlakem _all

+ vykonny servomotor hlavniho pohonu pro tézké obrobky az do 1 700 kg Lehk& manipulace: k polohovani je mozné pfipojit

+ plynule programovatelné a regulovatelné otacky vietena s automatickou konik na suport
3stupriovou hlavni pfevodovkou

» Fagor 8055i A-TC presvédcuje jednoduchym, snadno zvladnutelnym
programovanim cykld, komfortnim editorem profilt pro sériovou a kusovou vyrobu
slozitych obrobki

* bezpecnost obsluhy, podporena vynikajici grafickou simulaci

+ automaticky, téZky 4-mistny drzak nozu servo pro programem fizenou vyménu
nastrojl

+ 2 elektronickéa ruéni kole€ka na pultu obsluhy pro ru¢ni provoz, také pro jednoduché
a rychlé sefizeni novych obrobk( a nastrojl

+ vykonné zafizeni pro obéh chladiciho prostfedku a automaticka jednotka
centralniho mazani jsou dodavany seriové

Kompaktni obsluzna jednotka s elektronickymi

18 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

Rizeni Fagor 8055i FL-TC, 2 elektronicka ru&ni
kolecka, sklli¢idlo tficelistové @ 300 mm, automaticka
3 st. pfevodovka, 4-mistny servodrzak nozd, systém
chlazeni chladici kapalinou, centralni mazani, konik,
pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, navod k obsluze a
programovani

Moznosti Part No.
* Pevna luneta 280 - 400 mm 250937
» Pevna luneta 50 - 300 mm 250936
* pevna luneta 130 - 370 mm 250935
« skli¢idlo 4-Celistové, litina, 457 mm 250103
+ E-Forceturn 630/800 bali¢ek 259213

nahradnich dilt na 5 let

CNC obrabéni

DalSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod Forceturn 630 + 800 (hledani
produktu)

Volitelné pfisluSenstvi: pevné 1Uzko az do 400 mm praméru

Specifikace Forceturn 630.15 630.30 630.50 800.15 800.30 800.50
Pracovni prostor
Obézny prumeér stroje nad lozem mm 670 670 670 818 818 818
Sitka loze mm 450 450 450 450 450 450
Vyska hrotl mm 335 335 335 420 420 420
Obézny prumér nad suportem mm 400 400 400 570 570 570
(Max.) délka obrobku mm 1.600 3.100 5.100 1.600 3.100 5.100
Délka pojezdu osy X mm 450 450 450 450 450 450
Draha pojezdu - osa Z mm 1.500 3.000 5.000 1.500 3.000 5.000
Hlavni vieteno
Rozsah regulace otacek 1/min 27-2250 27-2250 27-2250 20-1.500 20-1.500 20-1.500
Upnuti vietena D1-8 D1-8 D1-8 A1-11 A1-11 A1-11
Vrtani vietena mm 85 85 85 105 105 105
Posuv
Rychloposuv osy X / Z mm/min 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000 5.000
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 4 4 4 4 4 4
Presnosti
Polohovaci pfesnost v ose X mm 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015
Polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,015 0,02 0,03 0,015 0,02 0,03
Opakovana presnost - osa X mm 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007
Opakovana presnost - osa Z mm 0,007 0,01 0,015 0,007 0,01 0,015
konik
Zdvih pinoly koniku mm 170 170 170 170 170 170
Kuzel pinoly koniku / @ mm MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105 MK5/105
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 22 22 22 22 22 22
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 15 15 15 15 15 15
Vykon motoru X/ Z kW 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6 2/3,6
Celkovy pfikon kVA 40 40 40 40 40 40
Miry a vahy
Rozméry m 4x2,25 5,56x2,25 7,5x2,25 4x2,25 5,5x2,25 7,5x2,25
x2,25 x2,25 x2,45 x2,25 x2,25 x2,45
Hmotnost kg 4.100 5.600 7.600 4.500 6.000 8.000
Part No. 100350 100351 100352 100353 100354 100355

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 19
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Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Numturn 500 » 660

Flexibilni kusova a sériova vyroba vétsich obrobk

uT

e

« FNENERRT o

SIEMENS
* Siemens 828D se systémem ShopTurn
* 8nasobna revolverova hlava se servopohonem
¢ hydr. silova sklicidla
* konik s hydr. brk
Nejdulezitéjsi novinky + Masivni konik s hydraulickou pinolou si vas ziska

snadnou manipulaci a vysokou upinaci silou

+ Kompletni uzaviratelné krytovani stroje, s Sirokymi
posuvnymi bo¢nimi dvefmi

Obsahla $itka pasu u technologickych cyklu
Ergonomicky vyhodné usporadani obsluznych prvk(

Konstrukce stroje Vreteno

Silné Zeprované loze stroje s Sirokym, kalenym prizmatickym vedenim pro tézké

obrabéni + Sériové vybaveno hydraulickym sklic¢idlem

a nastavitelnou upinaci silou

Konstrukce vreteniku a vietena je zvlast zamérena na trvalou presnost a

vyvazenou teplotni vydrz oL .

Precizni loziska vfetena zarucuji stalou pfesnost i pfi trvalém provozu Ménic nastroju

» Diky sériovému automatickému 8nasobnému
nastrojovému revolveru je stroj flexibilni a
produktivni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

fizeni Siemens 828D Basic, ShopTurn, 8nasobny
nastrojovy servo revolver, 2 elektronicka ruéni kolecka,
hydr. 3¢elistové skli¢idlo, automatické centralni ma-
zani, hydraulicky konik, Systém chlazeni chladici
kapalinou, pracovni osvétleni, nastroje obsluhy, navod
k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
« Fetézovy dopravnik tfisek pro Numturn do 251851
délky obrobku 1 500 mm
* pevné lizko 25-125 mm pro Numturn 252145
* pevné lizko 125-220 mm pro Numturn 252146
« pevné luzko 220-310 mm pro Numturn 253863 :g
« pohyblivé 1dzko 20—-80 mm pro Numturn 252147 fu
« Retézovy dopravnik tiisek (2x) pro Numturns 251866 _E
Obé osy Ize polohovat vlastnim ruénim kolem délkou obrobku 2 000 mm o
2
(&)
Specifikace Numturn 500/1000 500/1500 500/2000 660/1000 660/1500 660/2000
Pracovni prostor
Délka obrobku (max.) mm 920 1.450 1.950 920 1.450 1.950
Obézny prumér nad lozem (max.) mm 500 500 500 660 660 660
Obézny prdmér nad suportem mm 300 300 300 450 450 450
Toc¢na délka (max.) mm 800 1.280 1.780 800 1.280 1.780
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 250 250 250 350 350 350
Draha pojezdu - osa Z mm 920 1.420 1.900 920 1.420 1.900
Hlavni vieteno
Rozsah otacek, nizké 1/min 30 - 400 30 - 400 30 - 400 30 - 400 30 - 400 30 - 400
Rozsah otacek, vysoké 1/min 400-1.600 400-1.600 400-1.600 400-1.600 400-1.600 400 - 1.600
Upnuti vietena A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-8
Prameér sklicidla mm 250 250 250 315 315 315
Prachozi otvor vietena s podavaci rourou  mm 70 70 70 70 70 70
Rychly chod
Rychly chod v ose X mm/min 4.000 4.000 4.000 6.000 6.000 6.000
Rychly chod v ose Z mm/min 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 8 8 8 8 8 8
Presnosti
Polohovaci pfesnost - osa X mm + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006 + 0,006
Polohovaci pfesnost - osa Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Opakovana presnost - osa X mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005
Opakovana presnost - osa Z mm + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008 + 0,008
Konik
Kuzel koniku MK 5 5 5 5 5 5
Prameér pinoly koniku mm 75 75 75 75 75 75
Zdvih pinoly koniku mm 150 150 150 150 150 150
Vykony pohonu
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9 9 9 9 11 11
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 6 6 6 6 7,5 7,5
Tocivy moment pohonu X Nm 10 10 10 10 10 10
Tocivy moment pohonu Z Nm 15 15 15 15 15 15
Vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125
Miry a vahy
Rozméry m 3,12x1,76 3,65x1,76 4,12x1,75 3,12x1,97 3,62x1,97 4,12x1,97
x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84 x1,84
Hmotnost kg 3.000 3.300 3.600 3.200 3.600 4.000
Part No. 182130 182131 182132 182133 182134 182135

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 21



22

uT

MACHINE TOOLS

Soustruh s cyklovym fizenim CNC

Numturn 420 CNC

Mocny technologie CNC, flexibilni a Sikovny

» Siemens 808 D Advance TTL
* Nastrojovy revolver VDI

* hydraulické skli¢idlo

* hydraulicky konik

* Numturn SI s hydraulickym 200mm skli¢idlem s
nastavitelnou upinaci silou a 8nasobny nastrojovy
revolver

* Rucni projizdéni os X a Z pomoci 2 elektronickych
ruénich kolecek

* Vedeni loZe induktivné kalené a brousené

» Podélné a pFi¢né pohyby jsou provadény vysoce
kvalitnimi kuli¢kovymi vfeteny a dynamickymi
servopohony

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

VDI 30 nastrojovy revolver s 8 stanicemi




» Nizka potfeba udrzby pfi provozu stroje je dosazena pouzitim inteligentni centralni
mazaci jednotky

» Servomotor s vysokym to€ivym momentem pohani hlavni vieteno
* Rozhrani USB pro snadny prenos dat

SINUMERIK 808D ADVANCE je perfektné prizpisoben pozadavkim
modernich standardnich stroju

» V kombinaci s novou generaci pohonu vieten a os predstavuje SINUMERIK 808D
ADVANCE s 8,4" LCD nejnovéjsi digitalni CNC reSeni pfipravené k pouziti pro
moderni standardni stroje

+ Pritom je zaruéen vynikajici pomér ceny a vykonu

» Komunikace mezi CNC a pohonem pomoci vysokorychlostni sbérnice zarucuje
efektivni regulaci polohy, ktera zajistuje vysokou presnost a optimalni fezny vykon

'c
D
Ko
Standardni vybaveni %’
fizeni Siemens 808D Advanced TTL, hydraulicky konik, 2 elektronicka ruéni kolecka, I3
hydr. 3-Celistové sklic¢idlo @ 200 mm, osminasobny nastrojovy revolver, automatické 5

centralni mazani, pracovni osvétleni, nastroje obsluhy, navod k obsluze a programo-
vani

Otvor vietena v tazné trubce ma velikost 48 mm

Specifikace Numturn 420 Si

Pracovni prostor

Délka obrobku (max.) mm 1.000

Obézny prumeér stroje nad lozem mm 420

Obézny prumér nad suportem mm 230

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 220

Draha pojezdu - osa Z mm 920

Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 60 - 3.000

Upnuti vietena A2-6

Vrtani vietena mm 62

Vrtani vietena s podavaci trubkou mm 48

Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 4.000

Rychly chod v ose Z mm/min 8.000

Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 8

Presnosti

Polohovaci pfesnost v ose X mm 0,006

Polohovaci presnost v ose Z mm 0,008

Opakovana presnost - osa X mm 0,005 Volitelné piislusenstvi: Nakladaci systém KNUTH-

Opakovana presnost - osa Z mm 0,008 FlexLoader 10 (&. vyr. 100128)

Konik

KuZzel koniku MK 4

Prameér pinoly koniku mm 60

Zdvih pinoly koniku mm 100 MozZnosti Part No.

Vykony pohond__ - KNUTH-FlexLoader 10 100128

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 - — -

Vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,125  Koncentrovana chiadici kapalina S | 103184

Vykon motoru X KW 15 + Otocné stredici hroty MK 4 106755

Vykon motoru Z KW 15 * Nastroj pro sbirani tfisek Power 123040
Worker

Miry a vahy

Rozméry m 2,85x1,58x1,75

Hmotnost kg 2.750

Part No. 182189

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 23



CNC horizontalni soustruh

ERK TAURUS

PREMIUM LINE

stroje v provozu na

kanalu YouTube n

Dalsi stroje této konstrukéni rady, i s

pohanénymi nastroji, naleznete na nasi
webové strance

24

Prvotridni téZky soustruh s individualné pfizplisobenou

produktivitou pfi obrabéni velkych délek

« silné zebrované Sikmé loze se sklonem 45° s Sirokymi plochymi vedenimi vykazuje
velmi silné potlaceni vibraci, napf. pfi obrabéni s prferuSovanym fezem

« konstrukce poskytuje dostatek prostoru a velkou oblast pouZiti nastroji a také
zlepSeny odvod tfisek

« Siroké a s maximalni délkou vedeni konstruované sedlo suportu dosahuje

v porovnani s jinym provedenim zfetelné vysSi stabilitu pfi vyrazné snizené

nachylnosti k vibracim

kuli¢kova loziska jsou spojena s vykonnymi pohony pomoci spojek s bezztratovym

prenosem, oboustranné ulozZeni zajistuje vysokou axialni a radialni tuhost,

minimalizuje odchylky zplsobené zahfivanim a pfedepnutim vietena

stabilita a minimalni vlivy proménné provozni teploty byly dosazeny inovativni

masivni konstrukci vietenové hlavy

hlavni vieteno je rovnéz navrzeno pro naro¢na zatizeni a dlouhodobé

zachovavanou presnost, s pfesnymi dvouradovymi valeckovymi lozisky na obou

stranach a dodate¢nymi kuliCkovymi loZisky s kosouhlym stykem

stabilni konik pro obrabéni hfideltd umozriuje flexibilitu pfi jejich vyrobé

konstrukce se 2 dodate€nymi vedenimi dovoluje bezkolizni pohyby koniku, také zde

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

poskytuji jednak velké délky vedeni, tak i vynikajici
stabilita a pfesnost vedeni, vyhodné odezvy na
vibrace, zvlasté pri téZkém obrabéni

automaticky konik mdze byt dodan jako volitelné
pfisluSenstvi

servo revolver pro rychlou a pfesnou vyménu
nastroje

L-modely nabizeji pfidavnou vzdalenost hrotl pro
zvyseni kapacity

jako volitelna opce muze byt pouzita hydraulicka
luneta s automatickym stfedénim od SMW. Ve
spojeni se standardné dodavanym konikem je
mozné obrabét zna¢né dlouhé obrobky.

Rizeni Fanuc 0i TF

jednoduché programovani a obsluha, kratka doba
zauceni



Standardni vybaveni Moznosti Part No.
CE certifikace, fizeni Fanuc 0i-TF, 10,4" barevny LCD displej, rozhrani USB, rozhrani * Infracerveny piijima¢ 91.50 pro 251598
R232, 12-mistny drzak nozu, programovatelny konik, hydr. 3-B skligidlo s jemnymi stroje Stahlwerk
Gelistmi, sada mékkych &elisti, pedal pro 3-B skligidlo, aretadni tlagitko skligidla, » Dmychadio 251621
hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapalinou, pistole na vzduch a chla- * Automatické dvere 251637
dici kapalinu, centralni mazani, pracovni svitilna LED, 3barevny svételny signal LED, » Tvrdé Celisti v sadé pro skli¢idlo 18" 251667
blokace dvefi, nohy stroje, ovladaci nastroj « Klimatizaéni zafizeni pro rozvadég 251693
* Ruéni luneta (@ 300-400 mm) 251711

Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

webové strance.

Specifikace Taurus 250 300L 450 450L ‘=
Pracovni prostor 2
Obézny pramér nad lozem (max.) mm 610 610 775 775 g
Obézny prumér nad suportem mm 480 480 630 630 o
Obézny pramér mm 400 400 690 690 ‘2’
Tocna délka (max.) mm 1.080 2.080 1.465 2.265 (&)
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 230 230 350 350

Draha pojezdu - osa Z mm 1.130 2130 1.530 2.330

Sklon loze ° 45 45 45 45

Hlavni vieteno

Priichod vietena (véetné sklicidla) mm 76 90 119 119

Otacky vietena 1/min 3.500 3.000 2.000 2.000

Upnuti vietena A2-8 A2-8 A2-11 A2-11

Vrtani vietena mm 86 105 132 132

Tocivy moment hlavniho vietena max. (kroky) Nm 470 470 2.628 2.628

Pohon vietena femenovy prevod Remenovy pohon Remenovy pohon Remenovy pohon  Remenovy pohon

Prameér sklicidla mm 250 300 450 450

Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 20.000 20.000 20.000 20.000

Rychly chod v ose Z mm/min 24.000 18.000 18.000 18.000

Posuv

Posuvova sila v ose X (nepret./max.) kN 15,7 /35,3 15,7 /35,3 18,4 /52,1 18,4 /52,1

Posuvova sila v ose Z (nepret./max.) kN 12,5/28,2 10,4/23,5 23,9/81,9 23,9/81,9

Nosi¢ nastroju

Typ nosice nastroji Servo Servo Servo Servo

Pocet nastrojovych mist ks 12 12 12 12

Stopka nastroje mm 25x25 25x25 32x32 32x32

Primér skli¢idla pro vrtaky mm 50 50 60 60

Cas vymény nastroje s 0,2 0,2 0,25 0,25

Presnosti

Opakovana presnost - osa X mm + 0,005 + 0,005 + 0,003 + 0,003

Opakovana pfesnost - osa Z mm + 0,01 + 0,01 + 0,006 + 0,006

Konik

Pramér pinoly koniku mm 110 110 160 160

Zdvih pinoly koniku mm 100 100 150 150

Kuzel koniku MK 5 5 5 5

Vykony pohonu

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 18,5 18,5 37 37

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 15 15 30 30

Vykon motoru X kW 3 3 7 7

Vykon motoru Z kW 3 3 6

Celkovy pfikon kVA 30 30 57 57

Miry a vahy

Rozméry m 3,92x1,81x2,05 5,24x1,81x2,02 5,01x2,2x2,35 5,81x2,18x2,35

Hmotnost kg 7.100 8.600 9.200 13.200

Part No. 181175 181131 181138 181139

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 25



ERK CNC horizontalni soustruh
PRemium LINE NS Merkur M

Prvotridni soustruhové centrum s velkou
vzdalenosti mezi hroty, osouC a s
pohanénymi nastroji

Obr. znazorniuje stroj Merkur 245 LMB

¢ Produktivni: revolver EWS se stanicemi
pohanénych nastroju

* Premium: nejlepsi kvalita stroje a hodnotné
komponenty

* Spolehlivost: technologie fizeni Fanuc

+ Dalsi volitelné moznosti a automatizacni reseni
umoznuji optimalni pfizpusobeni vasim pozadavkim

« Stabilni konik pro obrabéni hiideld umozriuje
flexibilitu pfi jejich vyrobé

» VoliteIné moznosti pro max. volnost pouziti

» Prehledna konstrukce a promyslené detaily vytvareji
komfort obsluhy, a tim i pfijemné pracovni prostfedi

Revolver se servomotorem a obousmérnou volbou nastroje

26 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

CE certifikace, fizeni Fanuc 0i-TF, 10,4" barevny LCD dis-
plej, rozhrani USB, rozhrani R232, 12 drzak( na obrabéci
nastroje, z toho 2 pohanéné radialné a 2 axialné, manualni
konik, stfedici hrot, hydr. 3-B skli¢idlo s jemnymi ¢elistmi,
sada meékkych celisti, pedal pro 3-B skli¢idlo, areta¢ni tlacitko
skli¢idla, hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapa-
linou, pistole na vzduch a chladici kapalinu, centralni mazani,
pracovni svitilna LED, 3barevny svételny signal LED, blokace
dvefi, nohy stroje, nastroje obsluhy

Moznosti Part No.
» Systém méreni nastroji Renishaw 251805

HPRA (snimatelny) ‘=
» Fanuc Manual Guide i 251658 ’g
« Retézovy prepravnik tfisek (zpétny) 251685 ‘©
« Ret&zovy prepravnik tfisek (postr.) 251688 '8
* Rozhrani pro zavadéc tyci 251735 ‘2’
« Lapac obrobk( se zachytnym boxem 251742 (&)

Silné Zebrované loze se sklonem 45° zaijistuje vynikajici tlumeni vibraci pro nejlepsi
jakost povrchu

Specifikace Merkur 180MR Merkur 245LMB
Pracovni prostor

Obézny prumér nad lozem (max.) mm 490 550
Obézny prdmér nad suportem mm 360 360
Obézny pramér mm 270 280

To¢na délka (max.) mm 380 490

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 160 200

Draha pojezdu - osa Z mm 390 550

Hlavni vieteno

Prichod vietena (véetné sklicidla) mm 45 76

Otacky vietena 1/min 6.000 3.500
Upnuti vietena A2-5 A2-8
Prumér skli¢idla mm 150 250
Rozlieni thlu osy C ° 360 (0,001) 360 (0,001)
Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 32.000 24.000
Rychly chod v ose Z mm/min 32.000 24.000
Nosi¢ nastroju

Typ nosice nastrojl Servo Servo
Pocet nastrojovych mist ks 12/ BMT 45 12/ BMT 55
Otacky pohanéného nastroje 1/min 5.000 5.000
Presnosti

Opakované presnosti mm + 0,003 + 0,003
Polohovaci pfesnosti mm + 0,005 + 0,0075
Konik

Zdvih pinoly koniku mm 80 80

Kuzel koniku MK 4 4

Vykony pohonu

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 15 15

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 11 1

Vykon motoru pro pohanéné nastroje kW 3,7 55

Miry a vahy

Rozméry m 2,4x1,46x1,64 2,96x1,65x1,9
Hmotnost kg 3.050 4.500

Part No. 181202 181129

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 27



ERK CNC horizontalni soustruh
[
PREMIUM LINE ORION TL « TLM

TR,
VRN

Informativni obrazek

Kompaktni konstrukéni rada prémiovych soustruhti pro

sériovou vyrobu

* rychly: linearni vedeni pro spolehlivou presnost
« spolehlivost: technologie fizeni Fanuc

+ schopné rozsifeni: mnoho volitelnych doplrikud

* M-modely s pohanénymi nastroji a osou C

* L-modely s pfidavnou 130 mm vzdalenosti hrotl

Loze stroje Servorevolver Orionu 10 TL

+ silné Zebrovany ram stroje se Sikmym lozem 45° je vybaven kvalitnimi linearnimi
vedenimi a pfesvédCuje vynikajici teplotni a konstrukéni stabilitou

Hlavni vieteno a vietenik Rizeni Fanuc 0i TF

+ tepelna stabilita je dosazena striktné symetrickym usporadanim a chladicimi + jednoduché programovani a obsluha, kratka doba
strukturami, které zajistuji cirkulaci vzduchu kolem celého vietena zauceni

Konik Nastrojovy revolver

+ konstrukce se 2 dodate¢nymi vedenimi dovoluje bezkolizni pohyby koniku, také » Servorevolver pro rychlou a pfesnou vymeénu
zde poskytuji jednak velké délky vedeni, tak i vynikajici stabilita a pfesnost vedeni, nastroje

vyhodné odezvy na vibrace, zvlasté pfi tézkém obrabéni

28 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

fizeni Fanuc 0i-TF, 6-mistny drzak nozu, pohanény nastrojovy drzak radialni,
pohanény nastrojovy drzak axialni, CE certifikace, 10,4" barevny LCD displej,
rozhrani USB, rozhrani R232, manualni konik, stfedici hrot, hydr. 3-B skli€idlo s jem-
nymi Celistmi, sada mékkych &elisti, pedal pro 3-B skli¢idlo, areta¢ni tlacitko skli€idla,
hydraulicka jednotka, systém chlazeni chladici kapalinou, pistole na vzduch a chladici
kapalinu, centralni mazani, pracovni svitilna LED, 3barevny svételny signal LED,

blokace dvefi, nohy stroje, nastroje obsluhyj

Moznosti Part No.

« Retézovy prepravnik tiisek (postr) 251688

« Klimatizacni zafizeni pro rozvadé¢ 251693

» Upgrade pro €erpadla na chladici 251702
kapalinu na 1,8 KW

* Rozhrani pro zavadé&c tyci 251735

« Transformator vhodny k sitovému 251748
napéti

 Systém méreni nastroju Renishaw 251805

HPRA (snimatelny)

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

webové strance.
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Specifikace ORION 6TLM 6TL 10TLM 10TL (ZJ

Pracovni prostor

obézny prdmér nad lozem (max.) mm 480 480 480 480

obézny primér nad suportem (max.) mm 285 285 285 285

obézny prumér mm 190 280 190 280

to¢na délka (max.) mm 390 520 355 485

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 165 165 160 160

draha pojezdu - osa Z mm 400 520 380 480

Sklon loze ° 45 45 45 45

hlavni vieteno

priichod vietena (véetné sklicidla) mm 44 44 74 74

otacky vietena 1/min 6.000 6.000 3.500 3.500

upnuti vietena A2-5 A2-5 A2-8 A2-8

vrtani vietena mm 55 55 87 87

pramér sklicidla mm 150 150 250 250

rozlieni uhlu osy C ° 360 (0,001) - 360 (0,001) -

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

rychly chod v ose Z mm/min 30.000 30.000 30.000 30.000

nosi¢ nastroju

Typ nosice nastroju Servo / VDI 30 Servo Servo /VDI 30 Servo

pocet nastrojovych mist ks 12 10 12 10

stopka nastroje mm 20x20 - 20x20 25x25

primér skli¢idla pro vrtaky mm 32 32 32 32

Otacky pohanéného nastroje 1/min 5.000 - 5.000 -

presnosti

presnost opakovani mm + 0,003 + 0,003 + 0,003 + 0,003

pfesnost nastavovani polohy mm + 0,005 + 0,005 + 0,005 + 0,005

konik

primér pinoly koniku mm 65 65 65 65

zdvih pinoly koniku mm 80 80 80 80

kuzel koniku MK 4 4 4 4

vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 15 7,5 15

hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 55 11 55 11

vykon motoru pro pohanéné nastroje kW 3 - 3 -

vykon motoru X/ Z kW 1,6 1,8 1,6 1,8

miry a vahy

rozméry m 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57 2,26x1,67x1,57

hmotnost kg 3.050 3.000 3.400 3.400

Part No. 181111 181109 181117 181116
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Nejvyssi vykon pro nebezpecné situace

Globalni hra¢ Minimax vyrabi hasici a protipozarni techniku s CNC soustruhem
se Sikmym lozem Roturn 400 C od firmy KNUTH Werkzeugmaschinen.

Timto KNUTH presvédcil

+ Stroj: osvédcena kvalita, vysoka presnost, dobry pomér ceny k vykonu
» Poradenstvi: individualni zaznam pozadavk( pfimo na misté, feSeni orientované na dalsi rlst
+ Servis: pfedvedeni ve skute¢nosti a rychla disponibilita stroje, poskytnuti zvlastniho vybaveni za kratkou dobu

« Bod navic: blizkost a reakce v kratké dobé

Ze severniho Némecka do celého svéta

V roce 1902 pfiSel zakladatel firmy Wilhelm Graaff na trh s legendarnim mi-
nimaxem jako Sikovnym hasicim pfistrojem na trh. Od té doby se némecky
podnik neustale rozrista a rozsifuje svou kompetenci a paletu vyrobkud v ob-
lasti hasici techniky a protipoZarni ochrany. Dnesni skupina Minimax Viking je
zastoupena vice nez 8 800 zaméstnanci na vSech kontinentech a vyproduku-
je ro€ni obrat vice nez 1,6 miliard eur. Své sidlo ma druhy nejvétsi podnik pro-
tipozarni techniky na svété i nadale v $lesvicko-holStynském Bad Oldesloe a
jsou zde umistény také vlastni vyzkumné, vyvojové a produkeni provozovny.
Zde také Minimax vybudoval novy vyrobni linku pro suché sprchové hasici
zafizeni, diky kterému je americky sestersky podnik Viking jiz velice uspés-
ny. ,Sucha sprchova hasici zafizeni se pouzivaji tam, kde je nutno pocitat
s teplotami pod nulou, venku nebo také v chladicich zafizenich®, vysvétluje
Dieter Donner, pracovnik mechanické produkce. , Teprve kdyz unikne vzduch
z potrubniho systému, stfika hasici voda do systému.”

Roturn 400 C obrabi s konstantné
dobrou kvalitou

Potrubni systém téchto zafizeni je sestaven z
povlakovych ocelovych trubek, které musi byt na
obou stranach opatrfeny zavity. Pfi hledani sou-
struhu, ktery tento kol splni rychle a v konstant-
né dobré kvalité, se Donner obratil mimo jiné na
spole¢nost KNUTH Werkzeugmaschinen. ,Pou-
zivame jiz nékolik kotou€ovych pil, soustruhu a
jednu sloupovou vrtacku KNUTH a jsme s kvali-
tou velice spokojeni®, fika Donner.

Andreas Hendrich, ktery ma u spole¢nosti
KNUTH na starosti odbyt v severnim Némecku,
si zaznamenal pozadavky firmy Minimax pfimo
na misté: ,Bylo nam jasné, ze zde, ve firmé Mi-
nimax, chceme dosahnout optimalniho feSeni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Pripravné prace provadi u firmy Minimax kotoucova pila KHK 350 s pneumatickym upinanim obrob-
ku, také od firmy KNUTH. ReZe ocelové trubky pFesné na milimetr na presnou délku.

a zarovefl mtzeme pfispét pfesnym soustruzenim ke spolehlivosti a bezpec-
nosti zafizeni u koncového zakaznika.*

Hendrich doporucil CNC soustruh se Sikmym IGzkem Roturn 400 C, ktery
diky své tézké konstrukci Sikmého lizka zaru€uje vysokou tuhost a dobry
odvoz tfisek. Kromé toho zarucuji pfesna linearni vedeni v ose X a Z také
pii vysokém zatizeni stabilitu a pfesnost. ,To zaru€uje zvlasté pfi této citlivé
produkci dili vysokou bezpec¢nost pracovniho procesu®, fika Hendrich. Diky
15kW motoru hlavniho vietena dosahuje Roturn 400 C kromé toho v celko-
vém rozsahu otacek vysoky toCivy moment, a fizeni Siemens 828 D Basic
tak splfiuje vSechny pozadavky kladené fidici techniku. Diky jednoduchému
dialogovému vedeni uzivatele mGze obsluha stroje provést rychle a pfesné
nastaveni parametri stejné jako udrzbu.

Vyhodné feSeni pro vicesménny provoz

Spolecné se svym nadfizenym se Donner presvédcil v sidle firmy KNUTH ve
Wasbeku o prednostech stroje. ,Tato prostorova blizkost je velika vyhoda®,
pochvaluje si Donner, ,stejné tak dobry pomér ceny a vykonu a jako v tom-

Dieter Donner (vl.) zde s Andreasem Hendrichem, odbyt
KNUTH

to pfipadé i rychlé dodéani stroje.“ KNUTH rychle
vybavil Roturn 400 C prodlouzenim vietene tak,
aby bylo mozné fezat i trubky az do délky 120
cm. Nyni bézi Roturn 400 C v jednosménném
provozu. Diky své provozni bezpecnosti a vysoké
kvalité prace jej Ize ale doporudit také jako vy-
hodny soustruh pro vicesménny provoz. Ten se
také planuje pro vyrobu u firmy Minimax.

Minimax GmbH & Co. KG
Industriestrale 10/12, Bad Oldesloe
Tel. + 49 4531 803-0
Www.minimax.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Soustruh s Sikmym lozem CNC

Roturn 400 C - 402 C

Silny, produktivni a hospodarny

uT

MACHINE TOOLS

Rozsahlé sériové vybaveni

+ tézky ram stroje se Sikmym lozem zajistuje vysokou tuhost a dobré odvadéni
tfisek

» presna linearni vedeni v ose X a Z zajistuji stabilitu a pfesnost, a to i pfi velkém
zatizeni

* uzavieny pracovni prostor je dobfe pfistupny prostfednictvim velkych posuvnych
dvefi

+ obstoji i v budoucnu: fizeni Siemens 828 D Basic splfiuje vSechny pozadavky na
soucasnou fidici techniku

+ revolver pro 8 nastroju zarucuje velky pracovni prostor a rychlou a pfesnou
vymeénu nastroje

» vykonny 15kW motor hlavniho vietena poskytuje v celém rozsahu otacek vysoky
to€ivy moment

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Ridici systém Siemens Sinumerik 828 D Basic
Drehen (zakladni obrabéni) — kompaktni a
uzivatelsky pfijemné fesSeni pro soustruhy

Mnohokrat osvédéené:

+ jednoduché interaktivni vedeni uzivatele
+ ucelena $kala technologickych cykll

* vysoky vykon a vysoka presnost



 hydraulické 3-B-skli¢idlo, 200 mm (Roturn 400 C) /
250 mm (Roturn 402 C), s priichozim otvorem

» konik s hydraulicky ovladanou pinolou se zdvihem
max. 85 mm

+ automatické centralni mazani spolehlivé zasobuje
mazivem vSechny drahy vedeni

+ kloubovy pasovy dopravnik a vykonny chladici
systém patfi ke standardnimu vybaveni

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, hydr. tficelistové
skli¢idlo soustruhu 200 mm (Roturn 400 C) / 250 mm
(Roturn 402 C) s vrtanim, hydraulicky konik, auto-
matické centralni mazani, kloubovy pasovy dopravnik

tfisek, vyménik tepla pro skfifiovy rozvadéc¢, uzavieny ,g
pracovni prostor, pracovni svitiina LED, systém chla- f‘,
zeni chladici kapalinou, pistole stlaéeného vzduchu, S
Pistole k vyplachovani — chladici kapalina, ovladaci O
nastroj, Navod k obsluze LZ>

(&}

Moznosti Part No.
* Portabot 2811 linearni portalovy 253056
robot

Rychly 8mistny zasobnik nastroji snizuje vedlejsi casy

Specifikace Roturn 400 C Roturn 402 C

Pracovni prostor

délka obrobku (max.) mm 430 430

vyska hrot mm 200 200

obézny pramér stroje nad lozem mm 400 400

obézny prumeér stroje nad suportem mm 250 250

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 200 200

draha pojezdu - osa Z mm 450 450

hlavni vieteno

prumér sklicidla mm 200 250

rozsah regulace otacek 1/min 50 - 3.000 50 - 2.000

upnuti vietena A2-6 A2-8

vrtani vietena mm 62 86

vrtani vietena s podavaci trubkou mm 46 75

nosic¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 8 8

rozméry télesa nastroje mm 25x25 25x25

prameér sklicidla pro vrtaky mm 40 40

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 16.000 16.000

rychly chod v ose Z mm/min 20.000 20.000

konik

kuzel koniku MK 5 5

prmér pinoly koniku mm 88 88

zdvih pinoly koniku mm 85 85

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 15/ 11 15/11

vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,18 0,18

miry a vahy

rozméry m 3,8x1,87x1,91 3,8x1,87x1,91

hmotnost kg 3.340 3.400

Part No. 180633 180628

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 33



Soustruh s Sikmym lozem CNC

Roturn 400 GT

Soustruh se Sikmym lizkem s linearnim méniéem a pohanénym nastrojem

uT

MACHINE TOOLS

Podivejte se na tyto

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

| AEEEN |

Obr. Roturn 400 GT s volitelnym pfislusenstvim

Siemens Sinumerik 828 D Basic Obrabéni -
kompaktni a uzivatelsky pfijemné reseni pro

soustruhy
Rozsahlé sériové vybaveni
Specifikace Roturn 400 GT
* linearni ménice nastrojll jsou zvlasté vhodné pro délka obrobku (max.) mm 380
davkové zpracovani mensich obrobku - nejkratsich — - -
gasy pro vyménu nastroje a naprosto spolehliva vyska hrotd mm 200
funkce zaijistuji zvySenou produktivitu obézny primeér stroje nad lozem mm 400
+ hydraulické 3-B-skligidlo 160 mm s priichozim Obézny prdmér nad suportem mm 140
otvorem je soucasti standardni dodavky rozsah regulace otacek 1/min 60 - 5.000
» Dopravnik tfisek a vykonny chladici systém patfi ke upnuti vietena A2-5
standardnimu vybaveni podet, pohané&né nastroje ks 1
» pohanény nastroj pro radialni nebo axialni obrabéni vykon motoru hlavniho pohonu KW 75/55
hmotnost kg 2.500
. . Part No. 180632
Moznosti Part No.
+ 8dilny revolver pro Roturn 400 GT 252743
- 180632
+ Zavadéc tyci RoFeeder 65 S 253018

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, hydr. tficelistové sklicidlo soustruhu 160 mm s
vrtanim, pohanény nastroj (radialni), automatické centralni mazani, Kloubovy pasovy
dopravnik tfisek, vyménik tepla pro skfifiovy rozvadé¢, uzavfeny pracovni prostor,
pracovni svitiina LED, systém chlazeni chladici kapalinou, ovladaci nastroje, navod k
obsluze

34 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Automatizace

RoFeeder 65 S

Pramyslovy zasobnik kratkych tyci pro sérii soustruhti se Sikmym lozem CNC Roturn 400 a CNC soustruhy

uT

MACHINE TOOLS

ni

é

CNC obrab

Flexibilni zpracovani materialovych tyéi o praméru az
65 mm

+ tento automaticky posuv ty¢i je mozné univerzalné vyuzit na mnoha CNC vyrobnich
strojich

» bez omezeni otacek vietena, ovsem jsou zapotiebi redukce vietena pfizplisobené
stroji a materialu (na prani)

* rozhrani I/O pro vSechny na trhu bézné CNC soustruhy si Vas ziska jednoduchym
nastavenim

+ robustni provedeni véech komponentt umoziiuje téméf bezudrzbovy provoz

*+ sériové vyrabéna rucni obsluzna jednotka usnadriuje sefizeni a obsluhu zakladace
tyci

* Montazni naklady na vyzadani (Part No. 270061)

Rizeni zasobniku ty&i se parametrizuje na prehledném
ovladacim panelu

Specifikace RoFeeder 65 S Rizeni PLC (Programmable Logic Controller)
Vseobecné + fizeni PLC s velkym LCD displejem je uzivatelsky
Praimér tyce mm 5-65 pratelské a komfortni
Délka tyci mm 280 - 1.550 + zpétny zdvih mGze nastavit obsluha dle zadanych
Vy$ka vietena mm 850 - 1.250 pozadavk
Zasobovani vzduchem kg/cm? 5.7  Samodiagnosticka funkce napoméaha v pfipadé

- - poruchy minimalizovat prostoje
vykony pohond délka zbytku je definovana pomoci parametrd a tim
Napéjeni, napéti ViHz 400 /50 je podporovano optimalni vyuziti materialu
miry a vahy
hmotnost kg 320
Part No. (bez nakl. na mon.) 253018

Standardni vybaveni

fizeni programovatelné z paméti (PLC)

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 35
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uT

MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

(e
et Zazijte nase stroje v akci!

=

informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Vodorovné frézky

BO T 130 CNC

Primér vyvrtu 250 mm
Délka pojezdu osy X 1 300 -1 600 mm

4stranné obrabéni s CNC
pracovnim stolem

Strana 38 / 39

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

CNC Vodorovné frézky

= | S nasSim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete




CNC vodorovna frézka

BO T 110 CNC =

Pramér vyvrtu 240 mm
Délka pojezdu osy X 1 200 - 1 800 mm

Otocny stll s velkoryse dimenzovanym
uloZenim stfedu ma dostatecnou
nosnost pro obrobky az do 5 t

Strana 40 / 41

CNC vodorovna frézka
BO 90 CNC

Pramér vyvrtu 200 mm
Délka pojezdu osy X 700 mm

_———— Moderni, kompaktni a vykonna

A s upinacim stolem indexovatelnym
v 5° kroku
| _

Strana 42 / 43

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Vrtaci a frézovaci centrum CNC

BO T 130 L CNC

Masivni vrtaci a frézovaci stroj pro tézkeé triskové obrabéni s vysokou presnosti

uT

MACHINE TOOLS

* Fidici systém Siemens 828D

* 4stranné obrabéni
* rozsahlé sériové vybaveni

BO T 130 L CNC

» Velkoryse konstruovany komorovy podstavec stroje z kvalitni litiny opatfeny mnoha + Silny motor pfitom zajistuje vysoky to€ivy moment v

zebry zajistuje stabilitu a tuhost v ohybu pfi tézkém tfiskovém obrabéni celém rozsahu plynule regulovatelnych otacek

» Masivni provedeni podstavce stroje se Sirokymi vedenimi umozriuje zatizeni stolu » CNC fidici systém Siemens 828D zarucuje vysokou
obrobky do hmotnosti 5 t produktivitu a pfesnost vyroby

* CNC pracovni stll s indexovanim 5° umoznuje flexibilni 4stranné kompletni » Vynikajici souhra hardwaru a Fidiciho softwaru
obrabéni obrobkl bez nutnosti prenastaveni zaru€uje vysokou dynamiku, motory a hnaci

soustava zase zajistuji nezbytnou presnost

38 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



» Predepjaté kulickové Sroubové prfevody ve vSech osach jsou presné,

neopotfebovavaji se a jsou bezudrzbové

» Automatické centralni mazani zjednodu$uje udrzbu stroje
+ Volitelné muze byt stroj vybaven méni¢em nastroju

Specifikace BO T 130 L CNC
Pracovni prostor

Vrtaci vykon mm 50
Prdmér vyvrtu (max.) mm 250
Stolni upinaci plocha mm 1.350x1.000
Zatizitelnost stolu kg 5.000
Vzdalenost stfed vietena - stdl mm 0-1.200
Pocet drazek T ks 7

Drazky T, Sitka mm 22

T - drazky, vzdalenost mm 125
Indexovani stolu ° 1

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.600
Draha pojezdu - osa Y mm 1.200
Draha pojezdu - osa Z mm 1.200
Draha pojezdu - osa W mm 550
Hlavni vieteno

Rozsah regulace otacek 1/min (2) 12 - 1.500
Primér vietena mm 130
Tocivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.500
Upnuti vietena BT 50
Pocet otacek pricného suportu 1/min 4-125
Rychly chod

Rychly chod v ose X mm/min 10.000
Rychly chod v ose Y mm/min 10.000
Rychly chod v ose Z mm/min 10.000
Rychly posuv - osa W mm/min 5.000
Rychly chod v ose B mm/min 55
Posuv

Posuv osy X mm/min 5-2.000
Posuv osy Y mm/min 5-2.000
Posuv osy Z mm/min 5-2.000
Posuv W osa mm/min 5-2.000
Presnosti

Polohovaci pfesnost v ose X mm 0,04
Polohovaci pfesnost v ose Y mm 0,04
Polohovaci prfesnost v ose W mm 0,04
Polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,04
Opakovana presnost - osa X mm 0,02
Opakovana presnost - osa Y mm 0,02
Opakovana presnost - osa T mm 0,02
Opakovana presnost - osa W mm 0,02
Presnost otaceni pracovniho stolu " 10
Opakovana presnost otaceni pracovniho stolu " 4
Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 17 /20,5
Miry a vahy

Rozméry m 7,1x7x3,6
Hmotnost kg 18.500
Part No. 100083

Standardni vybaveni

fizeni Siemens 828D, elektrické rucni kole¢ko, CNC
pracovni stll s indexovanim 5°, rozhrani RS-232,
pracovni osvétleni, centralni mazani, obéhovy systém
chladici kapaliny, navod k obsluze

Moznosti Part No.

- Rameno typ ATC, 24 nastrojd BO T~ 253427
130 (L) CNC

* CNC pracovni stul s indexovanim 1° 253429
BO T 130 (L) CNC

» CNC pracovni stal s indexovanim 253430
0,001°BO T 130 (L) CNC

+ ZvétSeni posuvu osy Y o 253431
dodate¢nych 400 mm BO T 130 (L)
CNC

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Vrtaci stroj CNC

BO T 110 CNC

Masivni vrtaci a frézovaci stroj pro tézkeé triskové obrabéni s vysokou presnosti

uT

MACHINE TOOLS

Upinaci stal s manualnim nastavenim thlu

* moderné konstruovany podstavec stroje z kvalitni litiny zajistuje stabilitu a tuhost v
ohybu pfi tézkém tfiskovém obrabéni

*+ 4stranné obrabéni s manualnim otoénym upinacim stolem, ktery maze byt
zaaretovan ve 4 polohach

« oto¢ny stul s velkoryse dimenzovanym uloZenim stfedu ma dostate¢nou nosnost * pfedepjaté kl{"ékOVé Sroubové prevody ve ]
pro obrobky az do 5 t v8ech osach jsou pfesné, neopotfebovavaji se
a jsou bezudrzbové

* silny motor s vykonem 15/18,5 kW zajistuje
vysoky to€ivy moment v celém rozsahu otacek

« teleskopické ocelové kryty chrani vedeni pred
tfiskami a necistotami

« diky plynulé regulaci Ize rychle prizpisobit pocet otacek vietena a pficného suportu
+ vysoka produktivita, Siroky vybér funkci a prfesnost diky fidicimu systému Siemens
828D a pohonim

+ vynikajici souhra hardwaru a fidiciho softwaru zaruéuje vysokou dynamiku, motory

a hnaci soustava zase zajistuji nezbytnou presnost o o L L
« automatické centralni mazani zjednodusuje

udrzbu stroje
+ volitelné jsou k dispozici i polohovatelné oto¢né
stoly ovladané fidicim systémem

40 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Moznosti

» CNC pracovni stdl s indexovanim 5° BO T 110 (L) CNC

* CNC pracovni stul s indexovanim 1° BO T 110 (L) CNC

* CNC pracovni stul s indexovanim 0,001° BO T 110 (L) CNC

« ZvétSeni posuvu osy Y o dodate¢nych 400 mm BO T 110 (L) CNC

Part No. Standardni vybaveni
253423 Rizeni Siemens 828D, elektrické ruéni kolegko,
253424 manualni kulaty stdl se étyfmi indexovacimi pozicemi,
253425 rozhrani RS-232, pracovni osvétleni, centralni mazani,
253426 obéhovy systém chladici kapaliny, Navod k obsluze

Specifikace

BO T 110 CNC

BO T 110 L CNC

Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 50 50

Prdmér vyvrtu (max.) mm 240 240

pracovni pramér pficného suportu mm 800 800

stolni upinaci plocha mm 1.320x1.010 1.320x1.010 =
zatizitelnost stolu kg 5.000 5.000 ’g
Vzdalenost stfed vietena - stdl mm 5-905 5-905 ©
pocet drazek T ks 7 7 s
drazky T, Sitka mm 22 22 g
T - drazky, vzdalenost mm 125 125 %)
rozsah otaceni stolu 4 x90° 4 x90°

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 1.200 1.800

draha pojezdu - osa Y mm 1.200 1.200

draha pojezdu - osa Z mm 1.300 1.300

draha pojezdu - osa W mm 550 550

draha pojezdu - pfi¢ny suport mm 125 125

hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min (2)12-1.100 (2)12-1.100

prumér vietena mm 110 110

to¢ivy moment hlavniho vietena (max.) Nm 1.100 1.100

upnuti vietena BT 50 BT 50

pocet otacek pficného suportu 1/min 4-125 4-125

Rychly chod

rychly chod v ose X mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Y mm/min 10.000 10.000

rychly chod v ose Z mm/min 10.000 10.000

rychly posuv - osa W mm/min 5.000 5.000

rychly chod v ose U mm/min 124 124

posuv

posuv osy X mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv osy Y mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv osy Z mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv W osa mm/min 20-1.000 20-1.000

posuv pfi¢ného suportu mm/min 0,2-80 0,2-80

presnosti

polohovaci presnost v ose X mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Y mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose W mm 0,04 0,04

polohovaci pfesnost v ose Z mm 0,04 0,04

opakovana presnost - osa X mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa Y mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa T mm 0,02 0,02

opakovana presnost - osa W mm 0,02 0,02

presnost otaceni pracovniho stolu " 12 12

vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu kW 15 15

miry a vahy

rozméry m 5,5x3,05x2,9 5,5x3,8x3,3

hmotnost kg 13.500 16.000

Part No. 100080 100081

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 41



Vrtaci a frézovaci stroj CNC

BO 90 CNC

Moderni, kompaktni a silny s otoénym upinacim stolem

uT

MACHINE TOOLS

+ tézky podstavec stroje z kvalitni Sedé litiny a Siroké vodici drahy pro optimalni * nejlepsi pfesnost a snadna obsluha pfi nastavovani
vysledky vrtacich a frézovacich operaci uhla diky pneumatickému otoé¢nému stolu

« otoc¢ny stul s moznosti ruéniho déleni se zapadkami po 5° * fizeni Siemens 828 D se servopohony os spliiuje

+ silné servopohony a velké praméry kulikovych vieten zaruguiji pfesnost pi pfi programovani a pouzivani vsechny naroky na
vysokych rychlostech pojezdu moderni koncepci CNC

+ upinani vietena BT 40 s automatickym sevienim nastroje

42 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



360° otocny pracovni stul s tvrzenym povrchem

ni

é

CNC obrab

Specifikace BO 90 CNC

Pracovni prostor

vrtaci vykon mm 30

vyjmuti vietena mm 200

frézovaci vykon cm?/min 55

zatizitelnost stolu kg 1.000

rozméry stolu mm 630x800

pocet drazek T ks 6

drazky T, Sitka mm 18

vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 570

rozsah otaceni stolu (jednotka - 5°) 360

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 700

draha pojezdu - osa Y mm 510

draha pojezdu - osa Z mm 800

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 10 - 6.000

upnuti vietena BT 40

posuv

rychlost posuvu - osa X mm/min 1-2.000

rychlost posuvu - osa Y mm/min 1-2.000

rychlost posuvu - osa Z mm/min 1-2.000 vicestranné obrabéni s oto¢nym stolem

presnosti

polohovaci presnosti mm + 0,008 ; .

opakované presnosti mm + 0,005 Standardni Vybavem

Uhlova presnost +3" fidici systém Siemens 828 D Basic, pneumaticky

vykony pohont otoCny stll, elektrické ru¢ni kolecko, halogenové

vykon motoru hlavniho pohonu KW 11 pracovni svitidlo, centralni mazani, skli¢idlo 3-16 mm /

miry a vahy B18, pojistny ¢ep MK4 / B18, redukéni pouzdra MK3,

rozméry m 3.55x2.35x2, 1 MK4, MK5,’z§kIadové Srouby, navod k obsluze a

hmotnost kg 6.000 programovani

Part No. 180027
Moznosti Part No.
+ E-BO 90CNC bali¢ek nahradnich 259116

dilt na 5 let pro art. ¢. 180027

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 43
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Precizni prace pod tlakem

Polsky rodinny podnik Metrol pouziva pfi vyrobé svych

tlakovych komponentu horizontkyKNUTH.

-

Timto KNUTH presvédgcil

» Stroj: kompaktni s velice Sirokym spektrem zpracovani, spolehliva sériova produkce
» Poradenstvi: fizeni CNC s intuitivnim vedenim uzivatele a jednoduché programovani cykli pro

rychlou praci a kratké doby zapracovani

» Servis: Pfedvedeni stroje u referenéniho zakaznika v regionu, servisni technik v pfipadé potfeby

je béhem 24 hodin na misté

Diky svym vysoce kvalitnim tlakovym komponentim pfispiva Metrol
zasadnim zpUsobem k efektivnosti a bezpecnosti primyslovych vy-
ménika tepla. Pouzivaji se vSude tam, kde je nutno kontrolovat teplotu
pfi pracovnim procesu. Roéné vyhotovi 40 pracovnikii podniku kolem
30 000 kusti riznych komponentd a dodavaji je predevsim do podnik
v Polsku a Némecku. ,,Nasimi zakazniky jsou vyznamné mezinarodni
koncerny, které vyrabéji vyméniky tepla predevsim pro zeleznice a lodé-
nice“, vysvétluje majitel firmy Waldemar Klimczuk.

Kompaktni CNC horizontka presvédci

Pro zpracovani oceli za¢al hledat v roce 2016 horizontalni frézovaci a vrtaci
pfistroj. Mél byt kompaktni a pfesto pokryt co nejvétsi spektrum zpracovani.
Rychle ale zjistil, ze velké CNC horizontky, o kterych nejprve uvazoval, nejsou
pro jeho produkci vhodné. Pak narazil na internetu na obrazek kompaktni BO
90 CNC od firmy KNUTH Werkzeugmaschinen, ktera okamzité vzbudila jeho
zajem. Podnik zorganizoval navstévu u referenéniho zakaznika v Bydgoszczi,
aby se Klimczuk mohl pfesvédcCit o pfednostech tohoto stroje. Rozhodnuti

koupit tento stroj nikdy nelitoval: ,.BO 90 CNC je
nyni jiz tfi roky v provozu pét az Sest dni v tydnu a
nemé&la dosud jedinou poruchu.“ Rizeni Siemens
828 D spliuje v programovani a ovladani vSech-
ny naroky na moderni koncept CNC.

Pro vysokou pfesnost je horizontka vybavena sil-
nymi servopohony a vieteny s valivym uloZenim
s velkym pramérem. Velice jednoduchy mecha-
nismus otaceni stolu poskytuje velkou flexibilitu.
Obsluha tak muze po 30 az 40 kusech zfidit no-
vou sérii a béhem nejkratsi doby ménit kompo-
nenty.

Vysoka presnost, pfesvédcivy servis

Aby bylo mozné zpracovat také tézSi a vétsi
ocelové kusy, zakoupil Metrol v roce 2017 dru-

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



hy, mnohem vétsi stroj BO 110 CNC. ,Na horizontkach firmy KNUTH se mi
libi funk&ni provedeni a uzivatelsky pfivétiva plocha CNC Fizeni®, vysvétluje
Klimczuk. ,Jednoduché programovani cyklu je dal8i velka vyhoda.“ Diky tomu
mohou také novi zaméstnanci bez CNC zkuSenosti ovladat stroj efektivné
a bez problém pouze po kratké dobé zapracovani. BO 110 CNC je kromé
toho perfektni stroj pro praci s malymi tolerancemi, protoZe pro Metrol jsou
dudlezité setiny milimetru. ,Kvalita strojd mé presvédcila pravé tak, jako dobry
servis®, vysvétluje Klimczuk. ,V pfipadé potfeby je servisni technik na misté
bé&hem 24 hodin a najde rychle dobré feSeni.”

KNUTH je prvni volba

Také oba dalsi obrabéci stroje koupil u firmy KNUTH. V roce 2018 nahradil
starou konvenéni horizontku konvencni horizontkou BO 110. Kdyz sna zacat-
ku roku 2019 nahle vypadl stary frézovaci stroj, nalezl pan Klimczuk i za néj
nahradu v katalogu KNUTH. VFM 5 s dlouhymi drahami pojezdu a téZkou
vertikalni frézovaci hlavou nastavitelnou do thlu byla na skladé. BEhem krat-

KNUTH BO 90 CNC:
Diky velice jednoduchému mechanismu otaceni stolu tak

muze obsluha po 30 az 40 kusech zfidit novou sérii a béhem
nejkrat$i doby ménit komponenty.

Siemens 828 D Basic:

Jednoduchost a uzivatelsky privétiva plocha presvédcujiza-
kaznika. ,Diky tomu potrebuji také novi zaméstnanci bez CNC
zkuSenosti pouze kratkou dobu na zapracovani, aby mohli
ovladat stroj efektivné a bez problému“, prohlasuje Klimczuk.

ké doby byla dopravena do provozovny Kamie-
niec Zagbkowicki, instalovana a technikem firmy
KNUTH ji uvedl do provozu. Vedle rychlého do-
dani souhlasila pro Klimczuka i cena. Jiné, drazsi
stroje by podnik v plném rozsahu nemohl vyuzit.
Waldemar Klimczuk je si jist: ,Pfi koupi obrabé-
ciho stroje je KNUTH absolutné ma prvni volba.”

PPU.H. Metrol Sp.J

ul. Kolejowa 44 - Kamieniec Zabkowicki
Tel. 0048 74 817 31 56, 817 31 54
metrol@metrol.com.pl

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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MACHINE TOOLS

CNC frézky

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

o —

F Zazijte naSe stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
| - informovani o vSech novinkach a vyvoji.

77

CNC portalové obrabéci centrum

PBZ CNC

Délka pojezdu osy X 2 000 az 4 200 mm
Upnuti vietena BT 50

Portalové obrabéci centrum s pevnym
stolem pro tézké, objemné obrobky

Strana 52/ 53

CNC portalové obrabéci centrum

Portalo B CNC

Délka pojezdu osy X 2 000 az 8 200 mm
Upnuti vietena BT 50

Vysokoportalové obrabéci centrum pro
tézké, objemné obrobky

Strana 54 / 55
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CNC vertikalni obrabéci centrum

X.mill

Délka pojezdu osy X 400 az 1 000 mm
Upnuti vietena BT 40

Trida vyrobku vertikalnich obrabécich
center s fizenim Siemens, Fanuc nebo Heidenhain

Od strany 62

CNC vertikalni obrabéci centrum
Vector

Délka pojezdu osy X 650 az 1 400 mm
Upnuti vietena BT 40

Prémiova konstruk&ni fada s rozsahlym
individualné uzpusobenym pfislusenstvim

Od strany 56

2

CNC stroj na gravirovani a frézovani

PFG 2513

Délka pojezdu osy X 2 500 mm

Upnuti vietena 1SO 30

Gravirovani s vysokym hnacim vykonem a

Strana 48 / 49
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granitovym podstavcem stroje

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 47
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PFG 2513
uT

MACHINE TOOLS

Stroj na CNC gravirovani a frézovani

Velky pracovni prostor s vynikajici presnosti a vykonem

* vyznamnou vyhodou je té€zka konstrukce s pevnou nosnou konstrukci a pracovnim

stolem polohovatelnym v jedné ose

+ pouziti pfirodni a vysoce pfesné opracované zuly v ramu stroje umoziuje nejvyssi

pfesnost a stabilitu

+ tento exkluzivni material poskytuje dokonalou odolnost vici korozi, kyselinam

a zasadam

+ silné vakuové ¢erpadlo zajistuje stalou polohu obrobku na stolu stroje
+ v Evropé vyrobeny kvalitni motor vietene, HSD 7,5 kW / 9 kW, ma velky rozsah

otacek a pneumatické upinani nastroje

» Keramické lozisko na upinacim zafizeni a vykonné chlazeni vzduchem zajistuji

spolehlivosti a jsou bezddrzbové

* linearni 8nasobny méni¢ nastroju se obejde bez komplikované mechaniky

a umozriuje rychlou vyménu nastroju s kratkymi vzdalenostmi

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

ve vSech tfech osach zarucuiji linearni vedeni
a kulickové Srouby se zvySenou presnosti
preciznost a vynikajici stabilitu

Rizeni Syntec CNC presvédéi vykonem

a spolehlivosti, pfiemz se pouZzivaji po celém svété
v mnoha centrech vysoce kvalitniho gravirovani

a obrabéni

mérfeni délky nastroje umoziiuje obsluze nastavit
stroj, ¢imz se Setfi ¢as a zlepSuje pfesnost vyroby
K dispozici je velmi G€inna tryska s chladnym
vzduchem pro bodové presné chlazeni nastrojl

a obrobku

Ram stroje s vysoce presnou a odolnou Zulou s
pevnou nosnou konstrukci a pracovnim stolem
polohovatelnym v jedné ose



Linearni vyménik na 8 nastroji

PFesné brousené granitové elementy ve vSech osach

Specifikace PFG 2513
Pracovni prostor

Délka pojezdu osy X mm 2.500

Délka pojezdu osy Y mm 1.300

draha pojezdu - osa Z mm 200

stolni upinaci plocha mm 2.500x1.300
hlavni vieteno

rozsah regulace otacek 1/min 6.000 - 24.000
upnuti vietena 1ISO 30 (DIN 69871)
posuv

pracovni rychlost - osa X mm/min 1.800
pracovni rychlost - osa Y mm/min 1.800
Rychloposuv mm/min 10.000

nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 8

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5/9,0

miry a vahy

rozméry m 3,2x2,2x2
hmotnost kg 2.500

Part No. 171960

Standardni vybaveni

8-mistny nastrojovy revolver, klestinové pouzdro ISO
30 (DIN 69871), ER klestiny (3, 4, 6, 8, 12 mm),
werkzeuglangenmessgerat, fizeni Syntec, motor hlav-
niho vietena 7,5/9 kW, upinaci svornik (DIN 69872),
vakuum-Aufspannplatte, vyvéva, tryska — studeny
vzduch, ovladaci nastroj, provozni navod

Moznosti Part No.
* LED Stab 1120 mm 670606
« Cepové frézy z tvrdokovu 108430
» ER32 sada klestin Sestidilna 106052

» E-PFG 2513 bali¢ek nahradnich dilt 259118
na 5 let pro art. ¢. 171960

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC ridici systémy pro frézovani

Inteligentni reSeni pro Vasi vyrobu

At uz jde o automobilovy pramysl, konstrukci nastrojti a stroji nebo Iékarskou technologii, vSechna odvétvi se pri
presné vyrobé frézovanych dilti spoléhaji témér vyhradné na CNC technologii. Nase stroje nabizime s Fidicimi
systémy $pickovych vyrobcli — samoziejmé véetné podpory.

Siemens 828D SIEMENS | — —=

T s '3 =
“ . e gs s s . MYl -198.667 i g2
Vys$Si produktivita s fidicimi systémy SINUMERIK ML 099
Pfi zakazkové vyrobé&, smluvni vyrobé i vyrobé velkych Sarzi jsou vyzadovana i
vysoce produktivnifeSeni automatizace, ktera oteviraji cestu k digitalizaci. At uz jde
o kusovou nebo hromadnou vyrobu ¢i o jednoduché nebo slozité obrobky — CNC w o s
feSeni ve formé fidicich systémd SINUMERIK vzdy nabizi pracovnikiim obsluhy e il
obrabécich strojl to spravné rfeseni jejich pozadavka. - W

T e | b | ey - |
-_-b-_.,.\-".-..-.'T =

Diky technologicky specifickému systémovému softwaru Ize Fidici systém SINUME-
RIK 828D pouzivat u Siroké palety strojd, od vertikalnich a horizontalnich obra- .
bécich center az po tézké frézky a vrtacky — a to samoziejme i pfi konstrukci forem.

* Robustni: obrazovka ovladaciho panelu vyrobena z tlakoveé litého hof¢iku, olwlslal l-0ul Qalr 21 R B
modulovy design CNC s promyslenymi rozhranimi a vysoky stupen kryti IP 65 slstolrlclntibedil" Y E
¢ini z fidiciho systému SINUMERIK 828D spolehlivého partnera i v drsném
prostredi.

+ Bez udrzby: diky konstrukci bez ventilatoru ¢i pevného disku nahrazeného 7
technologii ukladani NV-RAM bez zalozni baterie jsou fidici systémy SINUMERIK
828D zcela bezudrzbové.

» Snadna obsluha: diky kompletni CNC klavesnici QWERTY s tlacitky s kratkym =
zdvihem a 10,4" barevnému displeji TFT s vysokym rozliSenim se fidici systémy
SINUMERIK 828D snadno obsluhuji. Pomoci rozhrani USB, karty CF a RJ45 na
predni strané ovladaciho panelu Ize rychle a snadno prfenaset CNC data.

T = B E A
Rychlejsi cesta od vykresu k obrobku al-1-M . i
ShopMill je snadnym a efektivnim feSenim programovani, které je vhodné _ =1-1-H - ~N-1.1:
obzvlasté pro CNC frézovani jednotlivych kust a malych $arzi. Software umozniuje =8 . -
rychly vstup do CNC technologie a mlize byt obsluhovan i bez slozitého programo- e = k= = il
vani nebo hlubsich znalosti CNC. = . O

50 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Heidenhain TNC 620 HEIDENHAIN

Presné a praktické

TNC 620 od HEIDENHAIN je kompaktnim a univerzalnim fizenimdrah.

Pouziti je vhodné u Siroké palety aplikaci, od 3osého obrabéni pres 3+20sé

obrabéni az po 50sa frézovaci a obrabéci centra. Pfi kazdodennim pouziti .
ve vyrobé zaujme TNC 620 svym flexibilnim konceptem obsluhy a vykonem.

Tim je obzvlasté vhodny pro pouziti v kompaktnich obrabécich centrech,

jako je fada X.mill nebo Vector, a zaruc€uje tu nejlepsi moznou kvalitu povr-

chu pfi kratkych ¢asech obrabéni.

13|
» Snadna programovatelnost pfimo ve vyrobé prostfednictvim m
jednoznacénych dialogli HEIDENHAIN®

» Optimalni vykon diky optimalizovanému vedeni pohybu, kratké dobé na

zpracovani sad a specialnim regulaénim strategiim 3 g
» Realisticka simulacni grafika umozriuje pfesny a realisticky nahled ® IEPEEDFPEEES HEon
obrabeni DEDEDDDDDODO0DE) BEn
» Optimized Contour Milling (OCM) optimalizuje konturovani FEFEOFMMNFEFDEEDDOD 5D Den
« Dynamic Precision obsahuje funkce, které zvysuji pfesnost drah pri HEEREDEEEDDODOED @ oam
rychlych posuvech a komplexnich pohybech EEHDNEEEDEDED DaEa
* Snadné programovani prostfednictvim jednoznacnych dialogl S Lo 1 T — — L L [ =-a=
HEIDENHAIN nebo dle DIN/ISO =
- Rozs&hlé balitky obrabéni nebo cykid dotykové sondy {®- EES ggg E:ﬁ
+ Specialni funkce k rychlému 3D obrabéni F ' EEEE
+ Kratkeé ¢asy zpracovani sad (1,5 ms) (i)
-~ D D SEEEE
O oom 0 eeess =

Fanuc 0i-MF FANUC

~210.820/F

Snadné < Efektivni ¢ Intuitivni

FANUC 0i byl vyvinut za U¢elem zajisténi snadné obsluhy

stroju.

+ Jednoduché programovani a obsluha, kratka doba zapracovani

» Uzivatelsky pfijemné grafické znazornéni pro vizualni kontrolu dil¢iho
programu

+ Pouziti stavajicich program(i bez nového programovani/pfeprogramovani
» Vysokorychlostni obrabéni a standardni nanointerpolace
+ Pevné cykly a zakaznické makro B pro zjednodusené programovani dilt

» Nejmodernégjsi funkce, jako je zvyseni plynulosti, Nano Smoothing a Al
Contour Control Il — kompatibilita s pfedchozi verzi fady 0 a fady Oi model
A,B,CaD

» CNC fidici systémy fady 0i, model F jsou nastupnickymi modely fady 0
a 0i, které patfi s vice nez 700 000 instalovanymi systémy k celosvétové
nejpopularnéj$im typim CNC fizeni

.‘
7]

» S az 4 simultanné fizenymi osami ma CNC fidici systém rady 0i ty
nejlepsi predpoklady pro fizeni sloZitych obrabécich strojd

HEHES
HEBENA
EDEAN
HERARA
EEEAER
HE B EHEHE

Manual Guide: vSechny vytvofené programy jsou na pozadi realizovany v
souladu s DIN/ISO. To znamen4, Ze Ize program pfipraveny pomoci jedno-
duchého dialogového fizeni kdykoli editovat v rezimu DIN/ISO a naopak.
Zaroven je pro zajisténi optimalni kompatibility mozné stahnout a zpracovat
programy DIN/ISO nebo je mozné programy vytvorené v Manual Guide ode-
slat do jinych obrabécich stroju.

TEL RN
il - -
LT
D spENEE

[+ |
B E
¥ ]
=@
EE
I E

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 51



52

CNC portalova fréza

PBZ CNC

Vysoce vykonné portalové obrabéci centrum pro tézké, objemné obrobky

uT

MACHINE TOOLS

* fidici jednotka Siemens 828 D

* velké drahy pojezdu, mala instalacni plocha
* vysoké maximalni hmotnosti obrobku
 vysoky hnaci vykon

+ pevny upinaci stll a pojizdny portal umozriuji obrabéni velkych a zvlasté tézkych -
obrobku Kompaktni konstrukce s velkym pracovnim prostorem

——

« tato konstrukce nabizi navic vynikajici pomér obrabéci plochy k instalacni plose -
velké drahy pojezdu s pouze nepatrné vySSimi naroky na misto

+ stabilni monoblokova konstrukce lozZe stroje zaru€uje rovhomérné rozlozeni zatéze
vysokych hmotnosti obrobk Ménic¢ nastroju

» kombinace linearnich a plochych vedeni nabizi vedle vysoké Zivotnosti také vyssi « robustni bezramenny mé&nié nastrojd s 20 stanicemi
rychlosti obrabéni pfi vynikajici stabilité se postara o flexibilitu v kazdodennim vyrobnim

» portal je veden v ose Y na kazdé strané dvéma masivnimi 55 mm linearnimi procesu
vedenimi a jednim pfidavnym bo¢nim plochym vedenim

* 2 rovnéz vysoce dimenzovana linearni vedeni a jedno pfidavné stabilizacni ploché

vedeni zarucuji vysokou pevnost osy X Vy baveni
« kombinace ze 2 linearnich valeckovych vedeni a 2 stabilnich plochych vedeni * pracovni prostor je dobfe pfistupny pres
zaruduje v ose Z trvalou presnost velké posuvné dverfe v krytu stroje a zarucuje

nejjednodussi pfipravu stroje
+ vysoce kvalitni kuli¢kové Srouby a osvédcené servomotory Siemens zaijistuji . HsS! plipravu )

dynamicky posuv i rychloposuv ve véech osach » vykonny chladici systém a sériovy systém prepravy
tfisek se postaraji o dobry odvod tfisek

+ pfivod chladici kapaliny prostfednictvim hlavniho

Hlavni vieteno vfetena je k dostani jako volitelna vybava
+ vysoky hnaci vykon a Siroky rozsah otacek poskytuji rezervy pfi tézkém tfiskovém + Udrzbu stroje usnadriuje automatické centralni
obrabéni mazani

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, elektronické ru¢ni
kole¢ko pro osu X a Z, separatni panel obsluhy, pistole
stlaceného vzduchu, automatické centralni mazani,
systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni svitilna
LED, spiralovy dopravnik tfisek a fetézovy dopravnik
tfisek, 20-nasobny méni¢ nastrojli, ovladaci nastroje,
navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
* Chlazeni vietenem pro PBZ 253710
Kombinace velkoryse dimenzovanych linearnich a plochych vedeni zarucuje
neobycejnou stabilitu
Specifikace PBZ CNC 2012 2516 4016 4020
Pracovni prostor
Rozmeéry stolu mm 2.000x1.000 2.500x1.400 4.000x1.400 4.000x1.800
Zatizitelnost stolu (max.) kg 12.000 15.000 25.000 30.000
Pocet drazek T ks 9 12 16 16
Drazky T, Sitka mm 22 22 22 22
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 300 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.000 200 - 1.200
Obrobek, Sitka (max.) mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 2.000 2.500 4.200 4.200
Draha pojezdu - osa Y mm 1.200 1.600 1.600 2.000
Draha pojezdu - osa Z mm 700 800 800 1.000
Hlavni vieteno
Otacky vietena 1/min 6.000 6.000 6.000 6.000
Upnuti vietena BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
Rychly chod
Rychly chod mm/min 15.000 20.000 15.000 15.000
Posuv
Pracovni posuv mm/min 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0 - 15.000
Tocivy moment Nm 96 - 144 162 - 243 162 - 243 210 - 315
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 20 20 20 20
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 150x250 150x250 150x280 150x280
Sitka dilce x vy$ka mm 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
Hmotnost nastroji (max.) kg 15 15 15 15
Doba potfebna pro vyménu nastroje s 10 10 10 10
Presnosti
Polohovaci pfesnosti mm 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost opakovani mm 0,005 0,005 0,005 0,005
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 22,5 25,5 25,5 30
Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 15 17 17 22
Vykon motoru X kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Vykon motoru pohonu osy Y kW 3,1 4,3 4,3 4,3
Vykon motoru os Z (brzda) kW 4,3 5,2 52 52
Miry a vahy
Rozméry m 5,2x3,4x3,2 5,5x3,75x3,8 6,5x3,75x3,8 7,8x4,1x4
Hmotnost kg 16.000 20.000 32.000 33.000
Part No. 170003 170004 170007 170012

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Portalové obrabéci centrum CNC

Portalo B CNC

uT

MACHINE TOOLS

Presné obrabéni tézkych a velkych obrobki( provadéné s vysokou dynamikou

PORTALO 1810

* fizeni Siemens 828 D
¢ konstrukce s vysokym portalem

* vysoké maximalni hmotnosti obrobkt
* vysoky hnaci vykon

54

+ litinovy ram v konstrukénim provedeni vysokého portalu pro maximalni tuhost pfi
malych narocich na prostor, efektivni a hospodarné

» modely se Sifkou stolu do 1 600 mm maji jednodilny podstavec stroje, u velkych
modelu jsou stdl a vodici sloupce konstruovany oddélené

« stabilni pficny nosnik s oboustrannym pohonem — perfektni synchronizace pohont
a dynamika

 velkoryse dimenzovana linearni vedeni v ose X a Y a 4 linearni valeCkova vedeni v
ose Z zajistuji trvalou presnost

+ konstrukce s pevnym stolem umoznuje i zvlast vysoké hmotnosti obrobku

+ presné kuli¢kové Srouby a osvédEené servomotory Siemens zaijistuji dynamicky
posuv i rychly pohyb ve v§ech osach

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Upnuti vietena s frézovaci hlavou



+ vykonny systém obéhu chladiciho prostfedku
a sériové dodavany dopravnik tfisek zajistuji
odstranéni tfisek a optimalni podminky obrabéni

» pomoci volitelné dodavanych univerzélnich a
uhlovych hlav mohou byt obrobky opracovany pod
uhlem nebo z boku

» zdarma jeden den Skoleni ve Wasbeku

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828 D Basic, elektronické ruéni
kolec¢ko pro osu X a Z, separatni panel obsluhy, pisto-
le stlateného vzduchu, automatické centralni mazani,
systém chlazeni chladici kapalinou, pracovni svitilna
LED, 2 spirélové dopravniky tfisek, CE, 20-nasobny
ménic¢ nastroju, ovladaci nastroje, navod k obsluze a
programovani

MozZnosti

CNC obrabéni

DalSi moznosti pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance pod Portalo B CNC (Hledani
produktu)

Zasobnik na 20 nastrojl

Specifikace Portalo B CNC 1810 2516 3016 4025 6025 8025
Pracovni prostor

Délka pojezdu osy X mm 2.000 2.500 3.200 4.200 6.200 8.200
Délka pojezdu osy Y mm 1.050 1.600 1.600 2.500 2.500 2.500
draha pojezdu - osa Z mm 550 800 800 1.200 1.200 1.200
rozméry stolu mm 1.900x1.000 2.500x1.600 3.000x1.600 4.000x2.100 6.000x2.100 8.000x2.100
zatizitelnost stolu (max.) kg 9.000 15.000 20.000 30.000 40.000 60.000

T drazky (poc. x Sifka) mm 5x18 7x22 7x22 9x28 9x28 9x28
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 230 -780 200-1.000 200-1.000 350-1.550 350-1.550 350 -1.550
hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 8.000 8.000 8.000 6.000 6.000 6.000
upnuti vietena BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50 BT 50
posuv

Rychloposuv mm/min 30.000 20.000 20.000 15.000 15.000 15.000
pracovni posuv mm/min 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000 0-15.000
toCivy moment Nm 115 -172 162 - 243 162 - 243 267,5-401 267,5-401 267,5-401
nosi¢ nastroju

pocet nastrojovych mist ks 20 20 20 20 20 20

velikost nastroje & x délka (max.) mm 150x250 150x250 150x250 150x280 150x280 150x280
Sitka dilce x vyska mm 1.300x730  2.000x750  2.000x950  2.860x1.500 2.860x1.500 2.860x1.500
hmotnost nastroji (max.) kg 15 15 15 15 15 15

doba potfebna pro vyménu nastroje s 6 6 6 6 6 6
presnosti

pfesnost nastavovani polohy mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
presnost opakovani mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005
vykony pohonti

vykon motoru hlavniho pohonu max. / const. kW 18/12 25/17 25/17 42 /28 42 /28 42 /28
vykon motoru X /Y kW 21 4,3 43 7,7 7,7 7,7

Vykon motoru os Z (brzda) kW 4,3 5,2 5,2 7,7 7,7 7,7

miry a vahy

rozméry m 4,8x3,15x2,8 5,5x3,5x3,4 6,5x3,5x3,4 7,5x6,1x4 9,5x6,1x4 11,5x6,6x4
hmotnost kg 20.000 31.000 33.000 44.000 55.000 70.000
Part No. 170043 170044 170045 170046 170047 170048

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 55



E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

pRemiuM LINE G VECTOR 1300 - 1400 M

Vsechny informace o VECTOR M s
fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

VECTOR 1400 M

* k dodani s fidici jednotkou Siemens nebo Heidenhain SIEMENS
« vrtani zavittl bez vyrovnavaciho sklic¢idla (rigid tapping) HEIDENHAIN
* obzvlasté stabilni konstrukce stroje

* vykonné vieteno SK 40 s otackami az 10 000 ot/min

Ultimativni Allround obrabéci centrum Vieteno
* upinani nastroje pres kontaktni plochy na kénusu
* rozsahla konstrukéni fada VECTOR je perfekiné vybavena pro velké dkoly a a piirubé nastroje se postara o obzvlasté pevné
nabizi diky individualné volitelnému pfislusenstvi rizna feSeni pro stale se ménici uchyceni nastroje ve vetenu
pozadavky

Ménic¢ nastroju

Konstrukce stroje ) oL o
+ s Casem 1,8 s na vyménu nastroje patfi vidlicovy

* loZe stroje rozsahlé konstrukéni fady VECTOR je vyrazné delSi a $irsi, nez loze tchop také mezi nejrychlejsi ménice nastrojii na
kompaktnéjSich modelt a umoziiuje tim zatizeni stolu az 1 500 kg (VECTOR 1400) trhu

+ extra Siroka zakladna sloupku a velké vzdalenosti vedeni zaru€uiji stabilitu, jez je .
nutna, pokud pozadujeme rychlé obrabéni a vysokou pfesnost Manipulace

+ aby byla v praxi zajiSténa stabilita podstavce stroje, bylo pfi konstrukci - diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
nasimulovano pomoci moderni analyzy FEM nespocet zatéZzovych stavl a stabilita skfirfiovych rozvadécél pro vysoké a nizké napéti
tak predci ocekavani, ktera vici této tridé stroji obecné mame mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a

« v3echny osy pojizdéji v kvalitnich, pIn& zakrytych linearnich valetkovych vedenich hlucnost
a jsou vybaveny pfesnymi kulickovymi Sroubovymi pfevody s dynamickymi « elektronické ruéni kolecko usnadriuje obsluze
servomotory sefizovani stroje

Extré i stabilit - - ista + automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
Xiremni stabilita na spravnem miste véech mazacich mist
» VECTOR disponuje velkoryse dimenzovanymi vedenimi, jez jsou navic vybavena . ;

vodicim pojezdem pro vysSi nosnost, vétsi stabilitu a rychlost pfi tézkém tfiskovém Rizeni

obrabéni * Fidici jednotky Siemens nebo Heidenhain jsou

perfektni volbou, pokud jde o vyhodné investice do
budoucna tykajici se nejmodernéjsi elektroniky pro
obrabéci stroje

56 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



PIné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi otvory je

velmi dobfe pfistupny a zaru€uje bezpecnost a &istotu

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni
prostfednictvim vfetena 30 bar a dvojity filtr, 24-na-
sobny vidlicovy méni¢ nastroju, Uchyceni SK 40,
olejové chlazeni vietena, Fetézovy dopravnik tfisek se
zasobnikem na tfisky, elektrické ru¢ni kolecko, olejovy
skimmer, automatické centralni mazani, pistole k vy-
plachovani — chladici kapalina, oplachovaci systém
tfisek, vymeénik tepla pro skfifovy rozvadég, telesko-
picky kryt osy, Pfiprava pro Renishaw TS 27, rozhrani
USB, ¢tecka karet CF, zcela uzavreny pracovni prostor,
pracovni osvétleni, 3barevny svételny signal, obéhovy
systém chladici kapaliny, nastavitelné nohy stroje,
nastroje obsluhy, provozni navod

Moznosti

Volitelné pfisluSenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance.

Specifikace VECTOR 1300 M Si 1400 M Si
Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 1.400x700 1.500x700
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.400 1.500
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 150 - 850 150 - 850
Pocet drazek T ks 6 6
Drazkami T (Sifka x rozte€) mm 18x100 18x100
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.300 1.400
Draha pojezdu - osa Y mm 720 720
Draha pojezdu - osa Z mm 700 700
Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 10.000 10.000
Upnuti vietena SK 40 SK 40
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 24 24
Rychloposuv osy Y m/min 24 24
Rychloposuv osy Z m/min 24 24
Posuv

Pracovni posuv - osa X mm/min 0,1-10 0,1-10
Pracovni posuv - osa Y mm/min 0,1-10 0,1-10
Pracovni posuv - osa Z mm/min 0,1-10 0,1-10
Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 24 24
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 80x300 80x300
Doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti 3,9 3,9

Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 1,8 1,8
Presnosti

Polohovaci presnosti mm + 0,005 + 0,005
Opakované presnosti mm + 0,003 + 0,003
Vykony pohont

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 17 17
Vykon motoru X kW 55 55
Vykon motoru Y kW 55 55
Vykon motoru Z kW 55 55

Miry a vahy

Hmotnost kg 9.000 9.500
Rozméry m 3,4x2,6x3,3 3,8x2,6x3,3
Part No. 181425 181427

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

PREMIUM LINE GG VECTOR 1200 M

Vsechny informace o VECTOR M s
fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

m

VECTOR 1200 M

* k dodani s fidici jednotkou Siemens nebo Heidenhain SIEMENS
* vrtani zavitti bez vyrovnavaciho skli¢idla (rigid tapping) HEIDENHAIN
* rychly méni¢ nastroju

* vykonné vieteno SK 40 s otackami az 10 000 ot/min

Kompaktni Allround obrabéci centrum pro velké obrobky

Konstrukce stroje Hlavni vieteno
+ inovativni design zakladu stroje poskytuje vynikajici stabilitu s hlubokym tézistém a * vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti
umoznuje s vysokou presnosti obrabét obrobky o hmotnosti az 1 200 kg dobré uchyceni a odvod vzniklych sil pfi tfiskovém
+ aby byla v praxi zaji$téna vynikajici stabilita podstavce stroje, bylo na zakladé obrabéni
mnoha zkus$enosti a pomoci modernich analytickych nastrojid FEM nasimulovano » pokrokovy design nasich vieten zaruéuje v
nespocet zatéZovych stavli porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani pfi zatézi
 pfi konstrukci byl bran zfetel na design, ktery bude Setfit mistem a bude kompaktni » vysoce dimenzovana predepjata loziska zajiStuji
+ linearni vale¢kova vedeni ve v8ech osach s vysokou nosnosti a pevnosti garantuiji radiaini stabilitu pfi tézkém tfiskovém obrabéni
diky lehkému chodu vysokou dynamiku a jsou idedlni pro vysoké zatéze + vysokoteplotni maziva zaijistuji bezchybné mazani
+ vykonné servopohony jsou spojeny pfimo s velkoryse dimenzovanymi kuli¢kovymi pfi kazde provozni teploté a zarucuii dlouhou
vfeteny a prenasi beze ztrat vysoké togivé momenty Zivotnost

* upinani nastroje s kontaktni plochou na koénusu
a pfirubé nastroje se postara o obzvlasté pevné
uchyceni nastroje ve vietenu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Ménic nastroju

+ aby mohl byt vyuzit cely potencial obrabéciho centra, je VECTOR vybaven jednim z
nejlepSich ménicd nastroji na trhu

+ s Gasem 1,8 s na vymeénu nastroje patfi vidlicovy Uchop také mezi nejrychlejsi
ménice nastroju na trhu

Manipulace
» kompletné uzavreny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi
otvory je velmi dobfe pfistupny a zaru€uje bezpecnost a Cistotu

« diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich skfifiovych rozvadécu pro vysoké a
nizké napéti mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a hluénost

« elektronické ruéni kole€ko usnadiuje obsluze sefizovani stroje
« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani vSech mazacich mist

Specifikace VECTOR 1200 M Si
Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 1.300x600
Hmotnost nastroji (max.) kg 7
Vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 150 - 750
Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 600
Pocet drazek T ks 5
Drazkami T (Sifka x roztec) mm 18x100
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.220
Draha pojezdu - osa Y mm 600
Draha pojezdu - osa Z mm 600
Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 10.000
Upnuti vietena SK 40
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 36
Rychloposuv osy Y m/min 36
Rychloposuv osy Z m/min 36
Posuv

Pracovni posuv - osa X mm/min 0,1-10
Pracovni posuv - osa Y mm/min 0,1-10
Pracovni posuv - osa Z mm/min 0,1-10
Nosi€ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 24
Velikost nastroje @ x délka (max.) mm 80x300
Doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti S 3,9
Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj S 1,8
Presnosti

Polohovaci presnosti mm + 0,005
Opakované presnosti mm + 0,003
Vykony pohont

Hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 12
Vykon motoru X kW 3,3
Vykon motoru Y kW 3,3
Vykon motoru Z kW 55
Celkovy prikon kVA 13
Miry a vahy

Rozmeéry m 3x2,4x2,93
Hmotnost kg 6.500
Part No. 181423
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CNC obrab

Rizeni

« fidici jednotky Siemens nebo Heidenhain jsou
perfektni volbou, pokud jde o vyhodné investice do
budoucna tykajici se nejmodernéjsi elektroniky pro
obrabéci stroje

Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni
prostfednictvim vietena 30 bar a dvojity filtr, 24-na-
sobny vidlicovy ménic¢ nastroju, Uchyceni SK 40,
olejové chlazeni vietena, Fetézovy dopravnik tfisek se
zasobnikem na tfisky, elektrické ruéni kolecko, olejovy
skimmer, automatické centralni mazani, pistole k vy-
plachovani — chladici kapalina, oplachovaci systém
tfisek, vyménik tepla pro skfinovy rozvadéc, telesko-
picky kryt osy, Pfiprava pro Renishaw TS 27, rozhrani
USB, ¢tecka karet CF, zcela uzavreny pracovni prostor,
pracovni osvétleni, 3barevny svételny signal, obéhovy
systém chladici kapaliny, nastavitelné nohy stroje,
nastroje obsluhy, provozni navod

Moznosti

VoliteIné pfislusenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi
webové strance.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 59
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E RK Vertikalni obrabéci centrum CNC

PRemium LINE NG VECTOR 650 - 850 - 1000 M

Vsechny informace o VECTOR M s Podivejte se na tyto

fidici jednotkou Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

stroje v provozu na

VECTOR 1000M :

i
SIEMENS

s

=

- HEIDENHAIN

Informativni obrazek

- Ram stroje optimalizovany pomoci analyzy FEM

- Extra Siroka sloupova konstrukce ve tvaru Y pro
vysokou stabilitu

- Chladici prostredek skrz vieteno (30 bar) pro optimalni

kvalitu obrabéni
- Koncipovano pro vicesménny provoz
- Velky pocet moznosti individualizace a automatizace
- Zaruka 2 roky (standard)

Kompaktni obrabéci centrum All-In-One
pro vykonné obrabéni ve 3 osach

vvvvvv

+ Stabilni konstrukce stroje se zvlasté nizko umisténym tézistém a designem Setficim + Série Vector je vybavena linearnimi vedenimi v

misto osach X, Y a Z pro vysokou pfesnost umoznénou
+ Dvojramenny méni& s 24 nastrojovymi pozicemi zajistuje dostateénou flexibilitu a velmi nizkym klidovym tfenim
kapacitu v bézné vyrobé + 30barové vnitfni chlazeni se postara o vysokou

kvalitu tfiskového obrabéni

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

fidici systém Siemens 828D s Shopmill, chlazeni prostfednictvim vietena 30 bar a
dvojity filtr, 24-nasobny vidlicovy méni¢ nastroj, motor hlavniho vietena 9 kW, Uchy-
ceni SK 40, olejové chlazeni vietena, fetézovy dopravnik tfisek se zasobnikem na
tfisky, elektrické ru¢ni kolecko, olejovy skimmer, automatické centralni mazani, pistole
k vyplachovani — chladici kapalina, oplachovaci systém tfisek, vyménik tepla pro
skrinovy rozvadéc, teleskopicky kryt osy, Pfiprava pro Renishaw TS 27, rozhrani USB,
Ethernetové rozhrani (LAN), ¢tecka karet CF, zcela uzavieny pracovni prostor, pracov-

Moznosti Part No.

* @250 mm 4. osa (Si) 253607

* Upgrade 10,4" na 15" dotykovy 253674
displej (Si) pro Vector

» Upgrade vietena z SK40 na HSK63 253953
pro Vector 650-1000

* 12.000 1/min, Direktantrieb fur CTS 253956

far Vector 650-1200 (Si)

ni osvétleni, 3barevny svételny signal, obéhovy systém chladici kapaliny, nastavitelné

nohy stroje, nastroje obsluhy, provozni navod

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

webové strance.
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Specifikace VECTOR 650 M SI 850 M SI 1000 M SI Cé

Pracovni prostor (&)

rozmeéry stolu mm 800x550 1.000x550 1.100x550

zatizitelnost stolu kg 600 800 800

vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 150 - 700 150 - 700 150 - 700

vzdalenost stfedu vietena - sloup mm 520 520 520

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 650 850 1.000

draha pojezdu - osa Y mm 550 550 550

draha pojezdu - osa Z mm 550 550 550

Vodici draha Roller Roller Roller

hlavni vieteno

otacky vietena 1/min 10.000 10.000 10.000

upnuti vietena SK 40 SK 40 SK 40

toc¢ivy moment, konstantni Nm 57 57 57

loZiska vietena 7012 x4 7012 x4 7012 x4

Rychly chod

rychly chod v ose X-/' Y mm/min 36.000 36.000 36.000

rychly chod v ose Z mm/min 15.000 15.000 15.000

posuv

pracovni posuv - osa X mm/min 10.000 10.000 10.000

pracovni posuv - osa Y mm/min 10.000 10.000 10.000

pracovni posuv - osa Z mm/min 10.000 10.000 10.000

nosi¢ nastroju

Typ nosice nastrojl Twin arm Twin arm Twin arm

pocet nastrojovych mist ks 24 24 24

volba nastroje Memory random Memory random Memory random

velikost nastroje & x délka (max.) mm 80x300 80x300 80x350

hmotnost nastroji (max.) kg 7 7 7

doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 1,8 1,8 1,8

doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti s 3,9 3,9 3,9

presnosti

presnost opakovani mm + 0,003 + 0,003 + 0,003

pfesnost nastavovani polohy mm + 0,005 + 0,005 + 0,005

vykony pohont

hlavni pohon, konstantni zatizeni kW 9 9 9

celkovy pfikon kVA 15 15 15

napéti \% 400 400 400

sitova frekvence Hz 50 50 50

miry a vahy

rozméry m 2,42x2,2x2,7 2,42x2,2x2,7 2,62x2,2x2,7

hmotnost kg 4.000 4.300 4.600

Part No. 181430 181432 181421

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 61



Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill 5X 1000

7 vr

50sé obrabéni vytvari konkurenéni vyhody

uT

MACHINE TOOLS

- Podstavec stroje optimalizovany pomoci analyzy FEM

- Extra Siroka sloupova konstrukce ve tvaru Y pro lepsi
stabilitu

- Vfetena s valivym ulozenim (@ 32 mm) tfidy C3 pro vysokou
presnost

- konfigurace os 3+2 pro komplexni obrabéni

- Lze dodat s ovladanim Siemens, Fanuc a Heidenhain

- Velky poéet moznosti individualizace a automatizace

* nova konstrukéni fada X.mill s oto¢né vykyvnym stolem je idealni pro racionalni a
hospodarné obrabéni ve vice osach

* 4.a5. obrabéci osa nabizi dal$i konkurenéni vyhody diky zkracenym ¢astm cyklu,
Iépe opracovanym plocham a vétsi rozmérové presnosti

+ cela vyrobni fada je k dostani s Fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain
a sam uzivatel tak rozhoduje o tom, ktera kombinace stroj-fidici jednotka optimalné
splfiuje jeho pozadavky

Konstrukce stroje
» podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci aktualné na trhu nejmodernéjsiho
analytického softwaru FEM

» v8echny osy pojizdi ve vysoce kvalitnich linearnich vedenich s prfesnymi
kuli€kovymi Sroubovymi prevody, jez jsou stabilnimi kryty spolehlivé chranény pred
tfiskami a chladivem

62 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

SIEMENS

FANUC
HEIDENHAIN

Otocné vykyvny stal
* 4. ab. obrabéci osu zabezpecuje montovany

oto¢né vykyvny stal s prumérem 200 mm a velkym
rozsahem naklapéni

rozSifeni o oto¢né vykyvnou osu nejen Setfi
pracovni kroky, ale otvira i nové moznosti pro
hospodarnou vyrobu komplexnich dill

k vyhodam 3+2 osy frézovani patfi, ze aplikace
odpovida softwaru CAM a mozné strategie
frézovani odpovidaji 3osému programovani, coz
usnadriuje programovani a podstatné zkracuje
zaskolovani

kompaktni konstrukce a vysoka pevnost pohyblivych
os navic garantuji dobrou zivotnost nastroji a
vysokou kvalitu povrchd




Vrieteno

» pokrokovy design nasich vieten zaru€uje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani

pri zatezi

+ vysoce dimenzovana predepjata lozZiska zajistuji radialni stabilitu pfi t&ézkém

tfiskovém obrabéni

Ménic nastroju

+ rychly méni¢ nastroju s dvouramennym uchopem a 24 misty nabizi v kazdodennim

vyrobnim procesu dostate¢nou kapacitu

Vybaveni

* plné zapouzdfeny pracovni prostor s velkymi
dvefmi a postrannimi dvernimi otvory je velmi dobfe
pfistupny a zaruCuje bezpec&nost a Cistotu

+ diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
skfinovych rozvadécu pro vysoké a nizké napéti
mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a
hluénost

« elektronické rucni kole¢ko usnadnuje obsluze
sefizovani stroje

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vS8ech mazacich mist

Specifikace X.mill 5X 1000 SI

Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 1.100x550

Zatizitelnost stolu kg 800

Vyska 8piCky vertikalné mm 245

Vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 150 - 700

Vzdalenost hlava vietena - povrch stolu s otoéné mm 40 - 640

vykyvnym stolem

Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 520 -

Pocet drazek T ks 5

Drazkami T (Sifka x roztec) mm 18x100

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.000

Délka pojezdu osy X s oto¢né vykyvnym stolem mm 210

Draha pojezdu - osa Y mm 550

Délka pojezdu osy Y s otocné vykyvnym stolem mm 550 Oto&né vykyvny stdl s pramérem 200 mm

Draha pojezdu - osa Z mm 800

Délka pojezdu osy Z s oto¢né vykyvnym stolem mm 600

Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 10.000 Standardni vybaveni

Upnuti vietena SK 40 fizeni Siemens 828D, 24-nasobny vidlicovy méni¢

Tocivy moment, konstantni Nm 45 nastrojti, spiralovy dopravnik tfisek se zasobnikem na

Rychly chod trisky, Fezani vnitfniho zavitu, autom. vypnuti, ruéni

Rychly chod v ose X, Y, Z mm/min 36.000 stifkaci pistole — chladici kapalina, ob&hovy systém

Posuv chladici kapaliny, Vfetenovy vzduchovy systém,

Pracovni posuv osy X /Y /Z m/min 10x10x10 vymeénik tepla pro skfinovy rozvadé¢, uzavieny

Nosié& nastroju pracovni prostor (bez horniho krytu), elektrické ru¢ni

Podet nastrojovych mist ks 24 kolec¢ko, Priprava pro Renishaw TS 27, rozhrani USB,

@ nastroje mm 100 (130) autor’nativcké c:en.trél'ni m:azénll', pracovni osvétle[ﬁ, 3t')a-

Hmotnost nastroji (max.) kg 8 I:evny svetelny'S|gn'aI, nastroje opsltfhy, Vyrovnavaci
— —— — - - Cepy a vyrovnavaci desky, Kulaty stil @ 200 mm pro

Doba potfebna pro vyménu nastroje, upnuti / upnuti 3,9 4.a5. osu

Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj 1,8

Otocné vykyvny sttl

Prumér stolu mm 200

Celkova vyska mm 375 Moznosti Part No.

Otvor mm 35 « Upgrade otagek vietena 12 000 ot/ 253781

Min. inkrement ° 0,001 min, typ femenu

Rozsah naklapéni ° -15-115 « Upgrade vietena z SK40 na HSK63 253948

Hmotnost obrobku -15 az 30 stupnil kg 100 pro X.Mill 5X

Hmotnost obrobku 31 az 115 stupnu kg 50 » Upgrade vietena z SK40 na BBT40 253951

Vykony pohonti pro X.Mill/Vector 650-1000

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9

Viykon motoru X KW 23 DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi

Vykon motoru Y kW 2,3 webove strance.

Vykon motoru Z kW 2,3

Miry a vahy

Rozméry m 2,62x2,2x2,7 Véechny informace o X.mill 5X 1000 s

Hmotnost kg 4.600 fidicimi jednotkami Fanuc 0i MF (5) a

Part No. 181437

Heidenhain TNC 620:
www.knuth.com

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill T 700 - 800 - 1000

Trida vyrobku vertikalnich obrabécich center

uT

MACHINE TOOLS

Vsechny informace o X.mill T s Fidicimi
jednotkami Fanuc 0i MF (5) a Heidenhain
TNC 620: www.knuth.com o ]
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SIEMENS
FANUC
HEIDENHAIN

zobrazeno s ovladanim Siemens

- Podstavec stroje optimalizovany pomoci analyzy FEM
- extra Siroka sloupova konstrukce ve tvaru Y pro lepsi
stabilitu

- Vietena s valivym ulozenim (@ 32 mm) tfidy C3 pro
vysokou presnost

- Lze dodat s ovladanim Siemens, Fanuc a Heidenhain

- Velky pocet moznosti individualizace a automatizace

Vedeni ve vSech osach jsou chranéna robustnimi kryty
z nerezové oceli

Konstrukce stroje

* nova konstrukéni fada X.mill je idealni pro racionalni a hospodarnou sériovou + podstavec stroje série X.mill byl vyvinut pomoci
vyrobu aktualné na trhu nejmodernéjSiho analytického

« cela vyrobni fada je k dostani s Fidici jednotkou Siemens, Fanuc nebo Heidenhain softwaru FEM
a sam uzivatel tak rozhoduje o tom, ktera kombinace stroj-fidici jednotka optimalné + cely design kompaktniho loze stroje se Sirokou
splfiuje jeho pozadavky zakladnou sloupku tak mohl byt optimalizovan za

pusobeni vSech zatézovych podminek

» v8echny osy pojizdéji v kvalitnich, pIné zakrytych
linearnich vedenich a jsou vybaveny pfesnymi
kuli¢kovymi Sroubovymi prevody s dynamickymi
servomotory

64 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Vieteno + diky rozdéleni elektrické vybavy do separatnich
skfinovych rozvadécu pro vysoké a nizké napéti
mohlo byt vyrazné zredukovano zahfivani a
hluénost

+ vicenasobné ulozeni hlavniho vietena zajisti dobré uchyceni a odvod vzniklych sil
pfi tfiskovém obrabéni

+ pokrokovy design nasich vfeten zarucuje v porovnani s jinymi velmi nizké zahfivani
pfi zatézi

» vysoce dimenzovana predpjata loziska zajistuji radialni stabilitu pfi tézkém
tfiskovém obrabéni

» Vysokoteplotni maziva zajistuji bezchybné mazani pfi kazdé provozni teploté a
zarucuji dlouhou zivotnost

« automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vSech mazacich mist

Standardni vybaveni

Ménic nastroju fizeni Siemens 828D, stinéni typu SK40-20 méni¢
nastrojl, rozhrani USB, Fezani vnitfniho zavitu,
vymeénik tepla pro skfiflovy rozvadé¢, pracovni
osvétleni, automatické centralni mazani, obéhovy
systém chladici kapaliny, runi stfikaci pistole — chla-

+ robustni bezramenny méni¢ nastroji s 20 stanicemi se postara o flexibilitu v
kazdodennim vyrobnim procesu

+ volitelné je k dostani také méni¢ nastroji s dvouramennym tchopem a az 30

nastrojovymi stanicemi —
dici kapalina, pfiprava pro Renishaw TS 27, autom. ,5
. vypnuti, elektrické rucni kole€ko, spiralovy dopravnik ﬁ
Manipulace tfisek se zasobnikem na tfisky, vietenovy vzducho- S
* plné zapouzdieny pracovni prostor s velkymi dvefmi a postrannimi dvefnimi otvory vy systém, uzavieny pracovni prostor (bez horniho o
je velmi dobre pfistupny a zaruc€uje bezpeénost a Cistotu krytu), 3barevny svételny signal, nastroje obsluhy, g
+ elektronické ruéni kolec¢ko usnadnuje obsluze sefizovani stroje vyrovnavaci ¢epy a vyrovnavaci desky (&)
Specifikace X.mill T 700 SI 800 SI 1000 SI
Pracovni prostor
Rozmeéry stolu mm 900x450 900x550 1.100x550
Zatizitelnost stolu kg 600 800 800
Vzdalenost hlava vfetena - horni strana stolu mm 110 - 660 110 - 660 150 - 700
Vzdalenost stfed vietena - stojan mm 520 520 520
Pocet drazek T ks 5 5 5
Drazkami T (Sifka x roztec) mm 18x80 18x80 18x100
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 700 800 1.000
Draha pojezdu - osa Y mm 450 520 550
Draha pojezdu - osa Z mm 550 550 550
Hlavni vieteno
Otacky vietena 1/min 10.000 10.000 10.000
Upnuti vifetena SK 40 SK 40 SK 40
Tocivy moment, konstantni Nm 45 45 63,7
Rychly chod
Rychly chod v ose X, Y, Z mm/min 36.000 36.000 36.000
Posuv
Pracovni posuv osy X/Y /Z m/min 10x10x10 10x10x10 10x10x10
Nosi¢ nastroju
Pocet nastrojovych mist ks 20 20 20
@ nastroje mm 100 (130) 100 (130) 100 (130)
Hmotnost nastroju (max.) kg 8 8 8
Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj s 10 10 10
Presnosti
Polohovaci presnosti mm + 0,005 + 0,005 + 0,005
Opakované presnosti mm + 0,003 + 0,003 + 0,003
Vykony pohont
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 9 9 9
Vykon motoru X kW 2,3 2,3 2,3
Vykon motoru Y kW 2,3 23 2,3
Vykon motoru Z kW 3,3 3,3 3,3
Celkovy pfikon kVA 15-20 15-20 15-20
Miry a vahy
Rozméry m 2,47x2,2x2,52 2,47x2,2x2,52 2,62x2,2x2,7
Hmotnost kg 4.200 4.400 4.600
Part No. 181443 181446 181440

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 65



Svislé CNC obrabéci centrum

X.mill 400

Zakladni reseni pro CNC frézovani pro sériovou vyrobu i vyuku
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stroje v provozu na

kanalu YouTube u
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X.mill 400

vvvvvv

» Vlykonné vieteno SK 40 s rychlosti az 8.000 1/min

« Stabilni konstrukce stroje z Sedé litiny s obzvlasté hlubokym tézistém
- Klimatizacni konstrukce s malymi prostorovymi a prostorové Uspornym designem

naroky « Rizeni Siemens 808D a pohony Siemens zajisti optimalni procesni
spolehlivost a efektivni programovani

- Olejem chlazené vieteno s vysokym vykonem
- Skfiflovy rozvadéé s klimatizaci Konstrukce stroje

» Pevné télo stroje z Sedé litiny ve tvaru Y je zkonstruovano a vyrobeno
na zakladé mnoha zkuSenosti a nejmoderné;jsi techniky

» VSechny osy pojizdéji ve vysoce kvalitnich, pIné krytych linearnich
vedenich a pfesnych kuli¢kovych Sroubovych pfevodech pro vysokou
presnost a nizké statické treni

66 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Robustni horizontalni vyménik nastroji s 12 misty pro nastroje

Specifikace X.mill 400
Pracovni prostor

Rozmeéry stolu mm 600x300
Zatizitelnost stolu kg 150

Pocet drazek T ks 3

Drazky T, Sitka mm 14

T - drazky, vzdalenost mm 100
Vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 100 - 580
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 400
Draha pojezdu - osa Y mm 230
Draha pojezdu - osa Z mm 450
Hlavni vieteno

Otacky vietena 1/min 8.000
Upnuti vietena SK 40
Posuv

Rychloposuv osy X mm/min 12.000
Rychly chod v ose Y mm/min 12.000
Rychloposuv osy Z mm/min 10.000
Pracovni posuv - osa X mm/min 1-10.000
Pracovni posuv - osa Y mm/min 1-10.000
Pracovni posuv - osa Z mm/min 1-10.000
Nosi¢ nastroju

Pocet nastrojovych mist ks 12

@ nastroje mm 50 (120)
Délka obrabéciho nastroje (max.) mm 200
Hmotnost nastroji (max.) kg 3

Doba potfebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj S 7
Presnosti

Polohovaci presnosti mm 0,02
Presnost opakovani mm 0,01
Vykony pohont

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7

Vykon motoru X kW 0,75
Vykon motoru Y kW 0,75
Vykon motoru Z kW 1

Celkovy prikon kVA 10

Miry a vahy

Rozmeéry m 2,1x1,9x2,45
Hmotnost kg 2.200
Part No. 181371

N.d
515
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Rizeni Siemens 808D Advance

CNC obrab

» Masivni stul stroje se 3 drazkami pro zatizitelnost
stolu 150 kg

» Pohon osy Z je podepfen protizavazim s vratnymi
kladkami

« Elektronickeé rucni kole¢ko usnadriuje sefizovani
stroje

* Automatické centralni mazani zajistuje zasobovani
vSech mazacich mist

Vieteno
+ Vicekrat uloZzené vieteno zajisti dobré uchyceni a
odvod vzniklych sil pfi tfiskovém obrabéni

» Kvalitni jednotka vietena je vybavena velkou
upinkou nastroje a sériové montovanym olejovym
chladiéem vretena, coz je velka vyhoda v trvalém
provozu

Ménic¢ nastroju

* Robustni méni¢ na 12 nastroju s rychlosti vymény
7 sekund.

* Max. hmotnost nastroje je 3 kg

Standardni vybaveni

fizeni Siemens 808D Advance, automaticky vymeénik
nastroji s 12 stanicemi, elektrické ruéni kolecko, sy-
stém chlazeni chladici kapalinou, indikace provozniho
stavu, automatické centralni mazani, uzavreny kryt,
Montazni prvky, pracovni osvétleni, pistole stlaceného
vzduchu, nastroje obsluhy, provozni navod

Moznosti Part No.
* Montazni stojan 108930
« HNCS 100V hydraulicky strojni svérak 104930
« Upinaci nastroje De Luxe 14/M12 105295

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
webové strance pod X.mill 400 (Hledani produktu)

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 67
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Snadna vyuka na strojich KNUTH s ovladacimi systémy Siemens
Pro statni a firemni vzdélavani

CNC obrabéci stroje KNUTH nabizeji v zavislosti na konkrétnich Obrabéci stroje KNUTH se na Skolach a univerzitach celého svéta
pozadavcich a tréningovych cilech osvéd€enou moznost doplnéni osvédcuiji jiz cela desetileti.

teoretickych uéebnich obsaht o konkrétni aplikaci a praktickou Pro zprostfedkovani zakladli soustruzeni a frézovani nabizi KNUTH
zkuSenost, ktera se osvédcila v dualnim odborném vzdélavani. rozsahlé portfolio. Servokonvencni obrabéci stroje Servoturn a
Tento princip se rovnéz osvédcil v odborném vzdélavani a pfi Servomill pfinaSeji novou generaci konvenéniho obrabéni.

$koleni zaméstnancu.
CNC fizeni SINUMERIK od firmy Siemens nabizi pro kazdy

Vyuka programovani pomoci simula¢niho softwaru fidici jednotky koncept stroje to spravné reseni. Kompakini a uzivatelsky privétivé
Siemens 808 je idealni pro ty, jez zacinaji pracovat s CNC, pro 808D a 828D se optimalné hodi pro jednoduché soustruzici a
studenty a u€né, ktefi jiz absolvovali vyuku na konvenénich frézovaci operace popt: pro standardizované koncepty stroju s
soustruzich a frézach a maiji zakladni znalosti tykajici se CNC vysokou CNC vykonnosti.

obrabéni.

Informacni trénink - Nechte se presvédgit

Ugirite prvni krok a seznamte se s A kromé toho pritom muzete navstivit nejvétsi
nasim novym vyukovym konceptem. Radi Vam nazivo vystavu obrabécich stroju v severnim Némecku.
poskytneme informace tykajici se stroju, podkladu a softwaru.

Sjednejte si nyni nezavazné schuzku a my se
Navstéva naseho hlavniho sidla ve Wasbeku predstavuje budeme tésit na Vasi navstévu.
pro Skolitele idealni moznost, jak ziskat rozsahly prehled
o vSech aspektech vzdélavani Vas marketingovy konzultant
s obrabécimi stroji KNUTH.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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CNC-tréninkové centrum

Smartlab

Pro zaklady CNC a bezpecnou obsluhu

uT

MACHINE TOOLS

SMARTLAB-balicek L

* CNC soustruh se Sikmym lozem
s automatickym drzakem

na 4 noze a konikem

vertikalni obrabéci centrum

s automatickym

méni¢em na 4 nastroje

Siemens SINUMERIK 808D
podrobny navod

na programovani

Y @

STROJE

Idealni pro vyuku a trénink zaméstnancu

» mobilni CNC stroje nabizi plny rozsah funkci
* sériové automatické ménice nastroji jsou vhodné
pro prakticky zamérené vzdélavani

LabTurn 2028 - CNC soustruh se Sikmym lozem

- to€ny primeér nad lozem 200 mm
- délka pojezdu osy Z 155 mm
- 4nasobny revolver nastroju

- podstavec stroje je koncipovan jako pevna konstrukce se
Sikmym lozem z Sedé litiny pro dobrou stabilitu a odvod tfisek

- presna linearni vedeni zarucuji vysokou stabilitu a
presnost

- centralni mazani

- 4nasobny revolver nastroju se 4 nastroji pro vnitfni a vnéjsi
obrabéni

- 3¢elistove skli€idlo 100 mm a stabilni konik, sériové

LabCenter 260 - CNC fréza

- délky pojezda (X/Y/Z) 251 x 152 x 168 mm
- vykon motoru pohonu hlavniho vietena 1 kW
- 4nasobny ménic nastroju
- peclivé zpracovany podstavec stroje z vysoce kvalitni
Sedé litiny
- rybinova vedeni a kulickova vietena se
servopohony ve vSech osach
- max. otacky vietena az 5 000 ot/min
- elektron. ruéni kolecko pro efektivni a profesionalni sefizovani

CNC obrabéni

RIiDICi JEDNOTKA - SINUMERIK 808D
Idealni vstup do CNC aplikaci

» jednoduché, intuitivni vedeni uzivatele, optimalni pro
jednoduché
soustruzici a frézovaci operace

* vysoky vykon a vysoka presnost

Siemens Sinumerik 808D

- jasné srozumitelna, vysoce vykonna fidici jednotka
kompaktni tfidy

- MDynamics pro perfektni frézovani

- Sinumerik 808D - jako standardni prislusenstvi

Kompaktni a robustni, diky panelovému CNC-

designu s malym mnoZstvim rozhrani a s ovladaci tabuli v
tfidé ochrany IP65 se SINUMERIK 808D perfektné hodi pro
pouziti v dilnach a Spinavém, hrubém prostfedi. Soucasné
SINUMERIK 808D nabizi komfortni ovladani s prepinacimi
tladitky a béznymi SINUMERIK Softkeys.

Optimalizovana pro jednoduché soustruzici a frézovaci
operace diky technologicky specifické charakteristice je
SINUMERIK 808D perfektné predkonfigurovana pro
soustruzeni a frézovani. Pfitom se otevira spektrum pouziti
od jednoduchych standardizovanych fréz a jednoduchych
obrabécich center pres cyklicky fizené soustruhy az po
jednoduché piné automatické CNC soustruhy. Diky vedeni
pohybu MDynamics je dosazeno frézovani nejvyssi tfidy.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 69



Frézka CNC

LabCenter 260

Kompaktni, mobilni a profesionalni pro laboratore a odborny vycvik

uT

MACHINE TOOLS

max. otacky vietena az 5 000 ot/min

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Specifikace LabCenter 260
rozméry stolu mm 400x145
* rybinova vedeni a kulickova vietena se vyloZeni mm 200
servopohony na vSech osach dréha pojezdu - 0sa X - 260
« elektronické rucni kolecko pro efektivni a drah iozd v 152
profesionalni sefizovani I’Ell a pol.ez u-osa mm 2
* 4 mistny nastrojovy revolver umoznuje flexibilni a dr?rja povjezdu -o0saZ mm- 180
praxi odpovidajici produktivitu otacky vietena 1/min 80-5.000
upnuti vietena 1ISO 20
rychly chod v ose X mm/min 2.000
Standardni vybaveni rychly chod v ose Y mm/min 2.000
rychly chod v ose Z mm/min 2.000
fizeni Siemens 808D Advance, elektrické rucni kole¢- pracovni posuv mm/min 500
ko, étyfnasobny méni¢ nastrojd, pojizdny podstavec, podet nastrojovych mist ks 2
centralni mazani, pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, Vkon motoru hlavaiho bohonu KW 1
navod k obsluze a programovani y - P
rozmery m 1,4x0,9x1,8
hmotnost kg 450
Part No. 181615

70 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Soustruh CNC

LabTurn 2028

Presnost soustruzeni CNC v nejmensim prostoru
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CNC obrab

stroje v provozu na - 5

kanalu YouTube n Sikmé loZe pro optimalizovany pracovni prostor
a odvod tfisek
+ ram stroje jako pevna konstrukce z Sedé litiny se
Sikmym loZzem pro dobrou stabilitu a snadny odvod
tfisek
* pfesna linearni vedeni zarucuiji vysokou stabilitu a Specifikace LabTurn 2028
fesnost
presnost o _ délka obrobku (max.) mm 280
+ 8nasobna revolverova nastrojova hlava se 4 nastroji .. - o3 5
pro vnitfni a vn&jai obrabéni obézny primér stroje nad lozem mm 00
obézny prumér nad suportem mm 90
rozsah regulace otacek 1/min 100 - 3.000
upnuti vietena MK 3
MozZnosti Part No. pocet nastrojovych mist ks 4
Vyki hlavnih h kw 1
- Sada vrtacich dlat (7 kust) 8x8 mm 251477 ykon motoru hlavniho pohonu
pro Labturn 2028 - 181620 hmotnost kg 360
- Sada nahradnich desek 251478 s 181625

» E-Labturn 2028 bali¢ek nahradnich 259122
dild na 5 let pro 181625

Standardni vybaveni

fizeni Siemens 808D Advance, elektrické ruéni kole¢ko, osminasobny nastrojovy
revolver, pojizdny podstavec, konik, tficelistové skli¢idlo @ 100 mm, centralni mazani,
pracovni osvétleni, ovladaci nastroj, navod k obsluze a programovani

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 71
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Nakladaci systém s robotem

FlexLoader 10

Dosah 1 300 mm
Nosnost 10 kg

Zautomatizujeme Vasi vyrobu
Dokonale sladény systém zahrnuje
ram, komponenty a bezpec€nostni techniku

Strana 74/75

Digitalizace

E.T. Box

4 LAN/WAN porty
Vstup/vystup 2xDI, 1xDO

S E.T. boxem si stale zachovavate
uplnou kontrolu nad svymi daty!

Strana 76/77
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Nakladaci systém s robotem

FlexLoader 10

Zautomatizujeme vasi vyrobu

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

* vyrobeno v Némecku
« velky dosah

* rastrova deska podle potreby
* 12" dotykova obrazovka
* bezpeénost s certifikaci TUV

B Made
Min
Germany

Systém je dodavan kompletné s podstavcem a
bezpeénostnimi prvky.

« Zafizeni je na jedné strané zcela uzaviené, na strané obsluhy je oteviené
* Kryt maze byt dle potfeby zvolen v levé nebo pravé varianté

» Na oteviené strané je nainstalovan bezpecnostni skener

+ Systém ma predinstalované rozhrani k riiznym obrabécim strojim

» Predinstalovan je pneumaticky podavac se 2 prsty, tlak Ize nastavit

» Soucasti zakladni vybavy je rastrova deska. Zakaznik ma moznost zvolit si velikost
desky v souladu se svymi obrobky.

2¢elistové paralelni chapadlo patfi ke standardnimu
vybaveni

74 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Rameno robotu se 6 osami s pracovnim polomérem 1 300 mm

Specifikace FlexLoader 10
Pracovni prostor

Pfipustné zatizeni kg 10
Trida ochrany IP54
Pracovni polomér mm 1.300
Podstavec

Rastrova deska (standardni) Pracovni kusy 59
Max. pramér obrobku (standardni) mm 40
Podavac¢ se 2 prsty

Zdvih na ¢elist mm 10

Sila uchopu pfi zavieni N 885
Sila tchopu pfi otevieni N 945
Doba zavreni s 0,06
Doba otevieni s 0,06
Namontovana zachytna Celist max. vlastni hmotnost kg 1,3
Max. délka zachytné Celisti mm 160
Miry a vahy

Stopa (délka x Sitka) mm 1.500x1.500
Hmotnost kg 400
Part No. 100128

Bezpecnostni laserovy skener monitoruje pracovni
oblast

Univerzalni robot UR10
(3. generace)
* Nosnost: 10 kg

1 300 mm

+360° u v§ech kloubl

kloub: max. 120°/180°/s;
nastroj: cca 1m/s

» Presnost opakovani: +0,1 mm
IP54

* Dosah:
» Otaceni kloubu:
* Rychlost:

+ Trfida ochrany:

» Se snimacem absolutni hodnoty a UR Safety 3.1 (8
nastavitelnych bezpecnostnich funkci) — certifikace
TaVv

» Komunikace: TCP/IP — zasuvky Ethernet; Modbus,
Profinet

» TPC programovani: grafické rozhrani operatora; 12"
dotykova obrazovka

Jednoduse a flexibilné
programovatelny

» Flex HMI je spole¢nosti Lorenscheit
Automatisierungs-Technik vyvinuté uzivatelské
rozhrani na bazi PC pfizplsobené vasemu ucelu
pouziti, diky kterému je vystrojeni
vaseho robota hrac¢kou. Mnoho malych a stfednich
podnikd vyrabi na svych strojich malé Sarze Citajici
1 — 100 kusu obrobku. V téchto pfipadech se
nevyplati naro€né vystrojovani; to musi byt naopak
jednoduché a nekomplikované.

Vyhody
» Vysoka efektivita, konstantni kvalita vyrobku pfi
rostouci produktivité

» Snadna obsluha asistenty pfi sefizovani na nové
obrobky

» Databéaze pro nahrani jiz sefizenych obrobku
(volitelné se ¢teckou ¢arovych kodu)

* Libovolna moznost postupného rozsireni diky
stavebnicové konstrukci

* Funkce Plug and play diky pfedem

nakonfigurovanému systému sestavajicimu z HMI,
robota a Knuth FlexLoader

» Predpokladem pro pouziti zafizeni KNUTH

FlexLoader jsou automaticky oteviraci dvefe. Reseni

pro dodate¢né vybaveni na dotaz.

Standardni vybaveni

kryt, bezpe€nostni technika, podavac se 2 prsty,
rastrova deska, panel Flex-HMI s 12" dotykovou
obrazovkou

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Digitalizace

E.T. Box

S E.T. Boxem si stale zachovavate Uplnou kontrolu nad svymi daty!

uT

MACHINE TOOLS

Dalkova udrzba CNC stroju je nyni jeSté bezpecnéjsi a presto zcela snadna.
+ zabezpecené pfipojeni pres VPN

* neni tfeba zadny dalsi software

* bez zasahu do internich siti

VECTOR 1000M ?
l

m
"EE mEm

E.T. Box je kompaktni VPN router, ktery Ize namontovat primo do fidici skiiné CNC stroje a umoziuje externi pristup k
fidicimu systému stroje prostfednictvim LAN, Wifi nebo W4G pfipojeni.

* 4 konfigurovatelné LAN/WAN porty

« vstup/vystup 2xDI, 1xDO

* napdjeni 12-24 VDC+/-20%, LPS

* rozsah teploty od -25 °C do max. 60 °C
» znac¢ky CE, UL, FCC, IC

* zaruka 36 mésicl

Snizte doby prostojl a souvisejici naklady!

» Vase vyhoda: do 4 hodin se v pravidelné pracovni dobé pfipoji mobilnim signalem
technik KNUTH k fidici jednotce vaseho stroje a mize bud ihned zjednat napravu
nebo se cilené pfipravit na servisni zasah u vas, ktery dany problém spolehlivé
odstrani

» Technicky tento proces realizuje feSeni Flexy 205® od firmy Ewon®

s v,

| pro vas pfinasi E.T. Box moznost vétSiho vyuziti
vasich strojovych dat!

» Globalni pfistup k vasi fidici jednotce stroje

+ Vyvolavani nebo zobrazovani alarmu

+ Sprava dat pro obrobky/programy dilii/offsety

+ Zapojeni do systémud Smart Factory

76 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Zabezpeceni udaju
+ Jakykoli pfistup zvenku do stroje musi potvrdit
obsluha stroje na panelu HMI

+ Zabezpecené VPN pfipojeni po internetu: server
Talk2M Pro a infrastrukturu hostuji poskytovatelé
internetu s SSAE-16 a certifikaty ISO 27001

» Navic umoznuije klicovy spina¢ E.T. Box zcela
vypnout, pokud je komunikace nezadouci

« Zadné zasahy do vnitFnich siti, nebot spojeni
zajiStuje GSM. Alternativné jsou mozna pfipojeni
pres sité LAN nebo W-LAN

+ UsSetrete 10 % z vSech servisnich zasahu!

k=
0
2
yu
ET-Box LAN &. vyr. 270307 _ S
ET-Box WiFi ¢&. vyr. 270308 1] / ! - g
ET-Box W4G &. vyr. 270309 AL S o

Router je kompaktni a v zajmu Uspory prostoru je umistén v rozvadédi stroje

Dalkova udrzba: Vyhody:
» Rychla podpora pres router pro dalkovou Udrzbu. < Pro pfipravu nadchazejici idrzby stroje se mize oddéleni CNC techniky firmy
Knuth informovat o aktualnim stavu stroje a pfipadné pfijmout pfislusna opatreni
nebo i naplanovat nahradni dily.
- Podpora v pfipadé dotazti ohledné obsluhy, . I\/Ivgzn_ostll d|agn:>§t|ky nejen po e-mailu nebo telefonu, nybrz pfimo v zivé
programovani, ovladaciho panelu ,HMI* pomoci pripojenem systemu
Zivého pfipojeni, obsluha tak dostava pokyny » Okamzita analyza spole¢né s obsluhou nebo technikem pfi aktualnich alarmech
b&hem svych obsluznych tkon. nebo hlasenich

K dispozici jsou specializovani CNC technici s
know-how pro vas stroj.

(oallle

Stroj pfipojeny k siti pfi vyrobé Technik firmy KNUTH muze provést diagnostiku pfimo na pfipojeném systému

| Vyhody E.T. Boxu oproti jinym technologiim
OO T e + Neni tfeba zadny dalsi software
T - s . = » Snadna sefizeni instalace na stroji
=LA '[ ;. El + Neni zapotfebi zadny externi hardware pro pfenos dat, ktery je nutné v provozu
; e & & & - poskytnout (PC)
21212 R R
) bl

BECE D
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