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Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mlzete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve VaSem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Konvenéni bruska na valcové plochy

RSM C

BrouSena délka 750 az 2 000 mm
Rozmér brusného kotouc¢e 400 - 500 mm

Brous$eni vnéjsich a vnitfnich praméra s autom.
pfistavovanim
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Konvenéni bruska na valcové plochy

RSM A

Brousena délka 500 - 800 mm
Rozmér brusného kotouée 400 x 50 x 203 mm

Pro vnéjsi a vnitfni brouseni valcovych
a kuzelovych dill

Strana 194 / 195

Bruska na valcové plochy a nastrojaiska bruska
Multi-Grind - Univerzalni bruska

Brousena délka 500 mm
Rozmér brusného kotouée 200 x 20 x 75 mm

Idealni pro vyrobu nastroji a forem, mechanickou vyrobu, vyvoj,
laboratof a vyuku

Strana 204 / 205

190 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



NC rovinna bruska

HFS NC

Brousena délka 520 az 1 700 mm
Rozmér brusného kotouce 255 - 400 mm

Automatické a poloautomatické brouseni s
orovnavacim cyklem

Strana 198 / 199

NC rovinna bruska

HFS F NC

Brousena délka 1 000 az 3 000 mm
Rozmér brusného kotouce
355 -500 mm

Eaws

Jednoduse programovatelna
brousici pfesnost pro dlouhé
a tézké obrobky
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NC rovinna bruska

HFS F Advance

Brousena délka 560 az 1 130 mm
Rozmeér brusného kotouée 200 - 355 mm

Kompaktni konstrukéni fada s NC fizenim

Strana 200/ 201

Manualni rovinna bruska

FSM 480

Brousena délka 480 mm
Rozmér brusného kotouce 200 x 13 x 32 mm

Kompaktni rucni dilenska rovinna bruska

St 202 /203 =
rana A
Brusky a fazetovacky

Ostricky nastrojl, fazetovacky, kotoucové brusky a
kombinované brusky

Od strany 206

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 191
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MACHINE TOOLS

Konvenéni bruska nakulato

uT

RSM 750 - 1000 » 1500 - 2000 C

Vysoce piesna bruska nakulato pro vnitrni a vnéjsi opracovani

Podivejte se na tyto

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Obr. RSM 1000 C v¢. indikace polohy

zvlasté tézkeé, silné Zzebrované a Siroké loze stroje pfi tuhé jednodilné monoblokové
konstrukci

indukéné kalena a brousena vodici prismata zaru€uji dlouhodobé zachovani
pfesnosti a minimalni opotfebeni

masivni vietenik s vysoce pifesnym v kuzelikovych loziskach ulozenym hlavnim
vietenem, prlchozi otvor vietene 100 mm, presvédéuje vynikajici stabilitou pfi
zatizeni

vynikajici klidny chod pfi maximalnich otackach vietena

vSechna ozubena kola jsou vysoce dimenzovana, kalena a brousena

ovladac (joystick) pro posuv X a Z pfimo na suportu

ruéné fazena 4-stupfiova predloha, vyte€na regulacni technika Fizeni frekvence,
kombinovana se silnym motorem hlavniho vietene s vykonem az 7,5 kW umoznuji
pfesné nastaveni otacek a vysoky toCivy moment pro tézké tfiskové obrabéni
rychloposuvy pro osy X a Z umozfiuji rychlé nastaveni polohy suportu a zkracuji
vedlejsi Casy

nastavitelna pojistna spojka (proti pretizeni apod.) chrani mechaniku pred
poskozenim

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

Brusné vieteno typové fady RSM



Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou oséach, zafizeni pro vnitfni brouseni, oteviena lu-
neta, uzaviena luneta, 3 Celistové sklicidlo @ 200 mm, systém chlazeni chladici
kapalinou, orovnavac brusnych kotoucu, stav vyvazeni, vyvazovaci trn, objimka
brusnych kotoucu, stfedici hrot, ochrana proti strikajici kapaliné vpredu a vzadu,
unasec, ovladaci nastroj, Navod k obsluze, prejimaci protokol

re

Seni
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Specifikace RSM 750 C 1000 C 1500 C 2000 C
Pracovni prostor

vyska hrott mm 135 180 180 180
brouseny pramér mm 8-200 8-320 8-320 15-320

s pevnou lunetou mm 8-60 60 60 150
brousena délka mm 750 1.000 1.500 2.000
vnitfni prmér pro brouseni s lunetou mm 35-100 35-100 35-100 35-100
vnitfni prdmér pro brouseni bez lunety mm 25-100 30-100 30-100 30-100
hloubka pfi vnitfnim brouseni mm 125 125 125 125
obrobek, hmotnost mezi hroty (max.) kg 80 150 150 150
dopraveni brusnych kotoucd (min.) mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
primér pouzdra mm 200 200 200 200
rozsah naklapéni stolu (max.) -2° [ +6° -3°/+7° -3°/+6° -3°/+5°
obvodové rychlosti m/s 35 35 35 34,2
Pracovni otacky vietena 1/min 50 Hz: 25-380 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220 50 Hz: 25-220
Draha pojezdu

draha pojezdu brusné hlavy mm 200 250 250 250
posuv

plynuly posuv stolu m/min 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4
posuv na otacku ru¢niho kole¢ka - osa X mm 0,5 1 1 1

posuv na dilek stupnice - osa X mm 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025
presnosti

obvodova hazivost mm 0,003 0,003 0,003 0,003
valcova odchylka mm 0,008 0,01 0,01 0,01
drsnost um Ra <=0,32 <=0,32 <=0,32 <=0,32
vietenik

rozsah naklapéni pracovniho vreteniku ° 0-45 0-45 0-45 0-45
kuzel pracovniho vietena MK 4 4 4 4
vietenik brusky

pocet otacek brusného vietena 1/min 0-1.670 0-1.670 0-1.670 0-1.305,6
rozsah naklapéni brusného vieteniku 30° 30° 30° 30°

pocet otaCek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 10.000 10.000 10.000 10.000
konik

kuzel koniku MK 4 4 4 4

zdvih pinoly koniku mm 25 30 30 30
vykony pohonti

Vykon motoru brusného vietena / hydraulické ¢erpadlo kW 470,75 55/0,75 55/0,75 7,510,75
vykon motoru pfi vnitfnim brouseni kW 1,1 1,1 1,1 1,1

Vykon motoru hlavniho vietena / Eerpadlo chladici kapaliny kW 0,75/0,13 1,5/0,125 1,5/0,125 1,5/0,125
miry a vahy

rozméry brusnych kotoucl mm 400x50x203 400x50x203 400x50x203 500x50x203
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) mm 50x40x16 50x25x13 50x25x13 50x25x13
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brougeni (min.) mm 45x35x10 17x20x6 17x20x6 17x20x6
rozméry m 3x1,8x1,65 3,61x1,81x1,52 4,61x1,81x1,52 5,61x1,81x1,52
hmotnost kg 3.500 3.700 4.300 6.600

Part No. 302444 302445 302446 302447

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 193



Bruska na valcové plochy

RSM 500 A - RSM 800

PFi vnéjSim a vnitfnim brouseni valcovych a kuzelovych dila

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Obr. RSM 800

Rozsahlé sériové vybaveni

+ osvédceny a velmi stabilni ram stroje z kvalitni litiny - vysoka
vlastni vaha, pecliva konstrukce a vyroba, vytvareji optimalni
predpoklady pro dobré vysledky brouseni

* hydraulicky podélny posuv je velmi jemné plynule regulovan

Brousici vietenik je mozné otocit pro zménu vnitfniho na vnéjsi
brouseni o 180°

194  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



* mimoradné presné vodici drahy podélného a
pficného pohybu jsou slozeny jako kombinace
vedeni V a plochych vedeni

* hydraulicky nastavitelny brusny vietenik

ulehéuje sefizeni, vyménu obrobku a tim :
redukuje pfipravné ¢asy
- [ '

* vysoce presné segmentované ulozeni

S o . k=
brusného vietena, nastavitelné a s nizkou O
- )
udrzbou 3

+ otacky pracovniho vietena jsou variabilni, c%

Ize je snadno pfizpUsobit a optimalizovat pfi
probihajicim obrabéni

« stul stroje Ize sklonit pro kénické brouseni

* hydraulicky konik s noznim spinaéem

Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou osach, zafizeni pro vnitfni
brouseni, 3 Celistové skli¢idlo @ 200 mm, pfiruba
skli¢idla, stav vyvazeni, vyvazovaci trn, orovnavaci
pripravek, stfedici hrot, objimka brusnych kotoucu,
systém chlazeni chladici kapalinou, oteviena luneta, S E‘J‘ =
uzavfena luneta, unasec, pracovni osvétleni, ovladaci ==l HH “n A

nastroj, provozni navod
Obr. RSM 500 A -

Specifikace RSM 500 A RSM 800
Pracovni prostor

vyska hrotl mm 135 135
délka obrobku (max.) mm 650 950
brousena délka mm 500 800
brouseny pramér mm 8-200 8-200
vnitfni pramér pro brouseni bez lunety mm 10-100 13-100
obrobek, hmotnost mezi hroty (max.) kg 50 50
hloubka pfi vnitfnim brouseni mm 125 125
rozsah naklapéni stolu (max.) R/L -3°/+9° -3°/+8°
obvodové rychlosti m/s 38 38
posuv

plynuly posuv stolu m/min 0,1-4 0,1-4
posuv na dilek stupnice - osa X mm 0,005 0,005
vietenik

Pracovni otacky vietena 1/min 25-220 25 -380
rozsah naklapéni pracovniho vfeteniku 0-45° 0-45°
Kuzel vietena MK 4 4
vietenik brusky

pocet otaCek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 16.000 16.000
rozsah naklapéni brusného vieteniku + 30° + 30°
vykony pohonti

celkovy pFikon kVA 5,625 5,625
miry a vahy

rozméry brusnych kotouct mm 400x50x203 400x50x203
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) mm 50x25x13 50x25x13
rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (min.) mm 17x20x6 17x20x6
rozméry m 2,5x1,6x1,5 3x1,6x1,5
hmotnost kg 2.500 3.000
Part No. 302430 370150

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 195



MACHINE TOOLS

196

Brusky naplocho

HFS F NC
uT

Jednoduse programovatelna brousici presnost u velkych a tézkych obrobku

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

« SIEMENS dotykovy displej Obr. v¢. volitelného pfislusenstvi

* snadné programovani

¢ hydraulicky posuv stolu
* rozsahlé sériové vybaveni

tézky, silné Zzebrovany podstavec stroje s kfizovym lozem, pohyblivym sloupem
a vodorovnym vietenem presvédcuje svou vyjimecénou stabilitou i pfi vysoké
hmotnosti obrobku

velka pracovni oblast umoznuje zpracovani jednotlivych velkoploSnych, anebo
nékolika rdznych obrobkd v jednom upnuti

pracovni prostor je chranén dobfe pfistupnym, uzavienym plastém
soucasti standardniho vybaveni této fady stroju je vykonny chladici systém

RizENI

Brusné cykly pro automatické brouseni ploch a drazek jsou zaznamenavany a
editovany pfimo na dotykové obrazovce Siemens

pohony kuli€kovych zavith a vykonné servomotory v osach Y a X zarucuji pfesnost
véetné presnosti opakovani pfi pfistavovani brusného kotouce

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

« elektronické rucni kole¢ko pro osu Y a Z
zjednodus$uje sefizovaci prace a ru¢ni polohovani
brusného vretena

» v automatickém rezimu jsou automaticky
zpracovavany hodnoty, které nastavi obsluha
v hrubovacim a dokon&ovacim rezimu, pocet
vyjiskfovacich zdvihd a zpétny pohyb do vychoziho
bodu

Brusné vieteno

» brusné vieteno mimoradné velkoryse dimenzované
a presné vyvazené, kompletné tésnéno a mazano
pro trvaly provoz

+ predepjata loZiska umoznuji maximalni zmény
brouseni a stélost pfi provozu



Magneticka upinaci deska

+ velké standardni magnetické upinaci desky
umoznuji upnuti bez deformace v celé pracovni
oblasti

» moderni fidici jednota navic zajisti spolehlivou praci
se stabilnimi pfidrznymi silami a dobrou kvalitou
odmagnetovani

,

Seni
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o
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Standardni vybaveni

polohové ukazatele ve dvou osach, elektronické ruéni
kole¢ko osy Y Z, pfiruba brusnych kotouc, zakryti
pracovniho prostoru, obéhovy systém chladici kapa-
liny, orovnava¢ brusnych kotoucl (bez orovnavaciho
diamantu), stav vyvazeni, vyvazovany hfidel, pracovni
svitilna LED, magneticka upinaci deska, nastavovaci
Sroub, ovladaci nastroj, navod k obsluze, PLC fizeni
Siemens s dotykovou obrazovkou, brusny kotou¢

. . . . . iy MozZnosti Part No.
Pracovni prostor je chranén dobre pfistupnym, uzavienym plastém - Chladici zafizeni s magnet. 253467
odlu¢ovacem a papirovym filtrem
Hydraulika . E;?lﬂzngolgnga&/gc brusnych 253468
. rr]imofévdné’klidny chod pfi minimainim pfenosu tepla zaruci vyborné vysledky i pfi - Magneticky odlugovaé bez nadrze 253469
vicesménném provozu pro HFS F NC
* hydraulicky podélny posuv stolu je plynule regulovatelny, udrzuje zvolenou rychlost
velmi konstantni a méni hladce a plynule smér pojezdu
« externi hydraulicky agregat s olejovou chladici jednotkou zajiStuje perfektni teplotni
stabilitu
Specifikace HFS F NC 50100 50160 60160 60200 80160 80220 80300
Pracovni prostor
rozméry stolu mm 500x1.000 500x1.600 600x1.600 600x2.200 800x1.600 800x2.200 800x3.000
vzdalenost stfedu vietena od stolu mm 600 600 600 600 920 900 900
zatizitelnost stolu (max.) kg 700 900 1.300 1.690 2.000 2.400 3.500
Vyska magnetické upinaci desky mm 110 110 110 110 110 110 110
Draha pojezdu
draha pojezdu - osa X mm 1.000 1.600 1.600 2.200 1.600 2.200 3.000
draha pojezdu - osa Y mm 500 500 630 630 810 810 810
posuv
hydraulicky posuv X m/min 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25
posuv osy Y mm/min 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50 - 500 50-2.000 50-2.000 50-2.000
hloubka pfisuvu, osa Y mm 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05 0,005-0,05
posuv osy Z mm/min 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50 - 600 50-2.000 50-2.000 50-2.000
automaticky pfisuv osy Z mm/min 0 - 30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30
Grinding wheel
rozméry brusnych kotouct mm 355x40 355x40 355x40 355x40 500x75 500x75 500x75
x127 x127 x127 x127 x305 x305 x305
pocet otacek 1/min 1.450 1.450 1.450 1.450 960 960 960
vykony pohont
vykon motoru hlavniho pohonu kW 7,5 7,5 7,5 7,5 18,5 18,5 18,5
Vykon motoru hydrauliky kW 3 3 55 55 7,5 7,5 7,5
servomotor osy Y kW 0,5 0,5 0,5 0,5 3 3 3
servomotor osy Z kW 2 2 2 2 3 3 3
miry a vahy
rozméry m 4,5x2,65x  6,01x2,5 5,5x2,75 6,5x2,75 4,8x4 6x4 8,2x4
2,7 x2,7 x2,7 x2,7 x2,6 x2,6 x2,6
hmotnost kg 5.500 6.000 7.000 8.000 10.500 12.500 14.000
Part No. 124934 124935 124936 124937 124938 124939 124940

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 197



Rovinna bruska s fizenim NC

HFS 52«73 104 - 160 NC

Automatické a poloautomatické brouseni s orovnavacim cyklem

uT

MACHINE TOOLS

cely stroj je navrzen pro trvaly provoz pfi nejvyssi rychlosti, velice klidny chod a

nejvyssi presnost pfi nizkém vyvinu tepla zarucuji nejlepsi vysledky

+ dvojité vedeni V pro podélny pohyb stolu

+ brusna hlava vretene a osy Z jsou v pfesnych linearnich vedenich posouvany
predepnutymi kuliCkovymi vieteny

» servopohony s osach Y a Z jakoz i hydraulicky podélny pohyb stolu, regulovany

proporcionalnim ventilem, pro pfesny pfisuv a rovhomérny posuv

« osy Y a Z mlze byt pfesné nastavena pomoci 3 stupriového elektronického ru¢niho
kolecka

Externi hydraulicky agregat a chladic oleje pro stabilitu
teploty v trvalém provozu

198 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



NC fFizeni

+ intuitivné ovladané interaktivni programovani dokonale pfizplsobené povrchovému
brouseni, pro automatické, poloautomatické brouseni a srovnavani pomoci

brousiciho kotouce fomatl B
+ programovani brusnych cykld pomoci dotykové obrazovky . :
« dulezité parametry a rychlost posuvu Ize snadno nastavit v prabéhu zpracovani A L J ' -
» automatické monitorovani funkce a chybové zpravy na obrazovce = S
2 , ’%
D 1
0 (11]

Standardni vybaveni

magneticka upinaci deska, Chladici zafizeni s magnetickym separatorem, centralni 40
mazani, chlazeni hydraulického oleje, objimka brusnych kotouc¢u, Diamantovy te-
movac s drzakem, stav vyvazeni, Upeviovaci patky, Schranka s nastroji, Navod k

obsluze
Rezim srovnavani pomoci brousiciho kotouce s
automatickou kompenzaci rozméru a pfizplisobenim
rychlosti pro konstantni rychlost brouseni Ize zavést
Moznosti Part No. do automatického provozu stroje
* Zafizeni na chladici kapalinu a filtracni zafizeni s magnetickym 251573
odlu¢ovacem pro HFS NC
Specifikace HFS NC 52 73 104 160
Pracovni prostor
rozsah brouseni (max.) mm 520x200 720x300 1.020x400 1.700x400
hmotnost obrobku v€. magnetické upinaci desky kg 210 400 680 850
vzdalenost osa vretena - plocha stolu mm 470 640 640 640
rozméry magnetické upinaci desky mm 500x200 700x300 1.000x400 1.600x400
drazky T, Sitka mm 14 14 14 14
pocet drazek T ks 1 1 3 3
déleni (elektronické ruéni kolec¢ko) osy Y mm 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01 0,001/0,005/0,01
déleni (elektronické ruéni kole¢ko) osy Z mm 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1 0,01/0,05/0,1
Draha pojezdu
draha pojezdu - osa X mm 560 800 1.120 1.780
draha pojezdu - osa Z mm 230 330 430 430
hlavni vieteno
otacky vietena 1/min 500 - 3.500 500 - 2.300 500 - 2.300 500 - 2.300
Rychly chod
rychly chod v ose Y-/Z mm/min ~ (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200 (10) 0 - 1.200
posuv
posuv na otaéku (elektronické ruéni koleéko) - osa Y mm 0,1/05/1,0 0,1/05/1,0 0,1/0,5/1,0 0,1/0,5/1,0
posuv na otacku (elektr. ruéni kolecko) - osa Z mm 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10 1,0/5,0/10
rychlost posuvu osy X (hydraulicky) m/min min.3/max.25 min.3/max.25 min.3/max.25 min. 3/ max. 25
rychlost posuvu - osa Z mm/min  0-1.200 0-1.200 0-1.200 0-1.200
automaticky. pfisuv osy Y - jemné mm 0,001 - 0,01 0,001 - 0,01 0,001 - 0,01 0,001 - 0,01
automaticky. pfisuv osy Y - hrubé mm 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04 0,005 - 0,04
automaticky pfisun - osa Z mm 0,1-15 0,1-25 0,1-25 0,1-25
vykony pohonti
vykon motoru hlavniho pohonu kW 3,7 3,7 5,5 55
vykon motoru hydraulického ¢erpadla kW 1,5 1,5 2,2 2,2
vykon motoru €erpadla chladici kapaliny kW 0,09 0,18 0,18 0,18
servomotorosy Za 'Y kW 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/0,55 0,55/1
miry a vahy
rozméry brusnych kotoucl mm 255x50,8x25 400x127x40 400x127x40 400x127x40
rozméry m 2,4x1,75x2,4 2,9x1,9x2,5 3,8x2x2,5 6,5x3x2,5
hmotnost kg 2.050 2.500 3.050 5.400
Part No. 122415 122420 122425 122430

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Brusky naplocho

HFS F Advance

Presnost a jednoduché programovani pro optimalni efektivitu vyroby

uT

MACHINE TOOLS

* SIEMENS dotykovy displej
* snadné programovani

* hydraulicky posuv stolu

* rozsahlé sériové vybaveni

Hydraulika
« litinovy stojan presvédc¢i svou stabilitou a tuhosti, preciznimi vedenimi a » mimoradné klidny chod pfi minimalnim pfenosu
vybornym zpracovanim tepla zarudi vyborné vysledky i pfi vicesménném
+ v8echny vodici drazky jsou spolehlivé mazany mazivem pfes automatické provozu
centralni mazani * hydraulicky podélny pohyb stolu je plynule
« pracovni prostor je chran&n dobfe pfistupnym plastém meénitelny, presné nastitelny a s mékou zménou
sméru

+ vykonné Eerpadlo chladiva je kombinovano s odsavaci jednotkou a vaze tak

brusny prach a aerosol, které vznikaji pfi obrab&ni * externi hydraulicky agregat s olejovou chladici

jednotkou zaijistuje perfektni teplotni stabilitu
Brusné vieteno

* brusné vfeteno mimoradné velkoryse dimenzované a prfesné vyvazené,
kompletné t&ésnéno a mazano pro trvaly provoz

Magneticka upinaci deska

+ standardni, velkd magneticka upinaci deska

. e s S TRV - A .. umoznuje upinani bez deformaci
+ predepjata loziska umoznuji maximalni zmény brouSeni a stalost pfi provozu

fidici jednotka integrovana v elektrickém systému
stroje umoziiuje jednoduchou obsluhu a tim rychlé
upinani a odmagnetizovani pro optimalni efektivitu
vyroby

200 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Pomoci elektronického ruéniho kolec¢ka v automatickém rezimu jsou hodnoty zjisténé
obsluhou v hrubovacim a dokon&ovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdviha a
zpétny pohyb do vychoziho bodu automaticky provedeny

Programovani

+ velmi kvalitni vietena s valivym ulozenim a vykonny servomotor zaru€uji preciznost
a opakovanou presnost pfi polohovani v ose Y

elektronickym ruénim koleCkem

pro sefizovaci prace a manualni pohyb brusného vietena disponuje stroj

v automatickém rezimu jsou automaticky zpracovavany hodnoty, které nastavi

obsluha v hrubovacim a dokonc¢ovacim rezimu, pocet vyjiskfovacich zdvihu a

zpétny pohyb do vychoziho bodu

Standardni vybaveni

2 zobrazeni polohy ve tfech osach, elektrické ruéni
kolecko, objimka brusnych kotou€u, automatické
centralni mazani, zakryti pracovniho prostoru, Systém
chlazeni chladici kapalinou a systém odsavani chla-
dici k, orovnavac brusnych kotouéu, stav vyvazeni,
vyvazovany hfidel, pracovni svitilna LED, magneticka
upinaci deska, nastavovaci Sroub, ovladaci nastroj,
Odmagnetizovani, PLC fizeni Siemens s dotykovou
obrazovkou, navod k obsluze

Specifikace HFS Advance 2550 F 3063 F 4080 F 30100 F 40100 F
Pracovni prostor

obrobek, hmotnost (max.) kg 180 270 500 400 600
vzdalenost hlava vietena - horni strana stolu mm 450 580 580 580 580
rozméry stolu mm 508x254 635x305 813x406 1.020x300 1.020x406
rozméry magnetické upinaci desky mm 500x250 600x300 800x400 1.000x300 1.000x400
déleni stupnice krouzku se stupnici - osa Y mm 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

déleni stupnice krouzku se stupnici - osa Z mm 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
autom. pfic¢né sefizovani Z mm 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8
pocet otacek 1/min 2.850 1.450 1.450 1.450 1.450
autom. vertikalni sefizovani mm 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05 0,005 - 0,05
Draha pojezdu

draha pojezdu - osa X mm 560 765 910 1.130 1.130
draha pojezdu - osa Y mm 275 340 450 340 450

posuv

hydraulicky posuv X m/min 7-23 7-23 7-23 7-23 7-23
rychly chod v ose Y mm/min 480 480 480 480 480
Rychloposuv osy Z mm/min 990 990 990 990 990
vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 2,2 4 4 4 4

miry a vahy

rozméry brusnych kotoucl mm 200x20x31,75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127
rozméry m 2,3x1,6x1,68 2,9%x2,2x1,9 3,6x2,4x1,9 4,4x2,2x1,9 4,4x2,4x1,9
hmotnost kg 1.800 2.800 3.400 3.200 3.700

Part No. 124931 124932 124933 124941 124930

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Rovinna bruska s rué¢nim ovladanim

FSM 480

Kompaktni ru¢ni dilenska rovinna bruska

uT

MACHINE TOOLS

+ vysoce zatiziteIné vieteno v pfedepnutych kuli¢kovych loziskach s kosouhlym
stykem zaru€uje chod bez vibraci, vysokou pfesnost, dlouhou Zivotnost a nizké
naroky na udrzbu

+ vysoce zatizitelny, GpIné utésnény a vyvazeny motor vietena
» masivni konstrukce, pohlcuijici vibrace

 prizmaticka a plocha vedeni ve sméru Z a Y, setrvala vysoka presnost pfi dlouhé
Zivotnosti

« podélny pohyb stolu v linearnim kulickovém vedeni

+ nastavitelné krouzky se stupnicemi pro vyskové a pfiéné nastaveni umoznuji
posunuti nulového bodu na libovolné misto

+ centralni mazani
* paralelita brouseni 0,005 mm / 300 mm

Upinaci deska s permanentnim magnetem s
jemnou pdlovou rozte¢i — idealni pro precizni
brouseni

202 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Linearni kulickové vedeni pro lehky a rovhomérny pohyb stolu Uhlové nastavitelny svérak na brouseni (sériova
vybava)

Pfimo pohanéné hlavni vieteno s pfesnym uloZenim pro naro¢nou praci Obr. PSG 50 (volitelné)

Specifikace FSM 480 Standardni vybaveni

Pracovni prostor odsavaci zafizeni, pracovni osvétleni, magneticka
Rozméry stolu mm 210x450 upinaci deska 125 x 300 mm, diamantovy orovnavag,
Vzdalenost osa vietena - plocha stolu mm 450 vyvazovany hridel, stojan pro vyvazeni, svérak na
Draha pojezdu brouseni s nastavitelnym uhlem, drzak obtahovace
Draha pojezdu - osa X mm 480 brusnych kotou¢u, nastroje obsluhy, navod k obsluze
Draha pojezdu - osa Y mm 230

Draha pojezdu na jednu otacku ruéniho kolecka, osa X mm 5

Draha pojezdu na jednu otacku ru¢niho kole¢ka, osa Y mm 5

Draha pojezdu na jednu otacku ruéniho kolecka, osa Z mm 1 Moznosti Part No.
Posuv « Koncentrovana chladici kapalina 5 | 103184
Déleni stupnice krouzku se stupnici - osa X mm 0,02 « PSG 50 128826
Smér stupnice osy Y mm 0,02 « Sada koncovych mérek 83-dilna 129000
Smér stupnice osy Z mm 0,005 - Souprava méfidel M5 108344
Presnosti « Precisni Ghlovy prismaticky blok 128930
Dr’snost - hm Ra 22063 » Magneticka prizmaticka podlozka | 108880
Vykony pohond » Mé&fici stativ hydraulicky 108810
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,5

Miry a vahy

Rozmeéry brusnych kotoucu mm 200x13x32

Hmotnost kg 730

Part No. 122802

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 203



204

Univerzalni bruska

Multi-Grind

Univerzalni talent pod bruskami

uT

MACHINE TOOLS

K [®] Podivejte se na tyto
¥} stroje v provozu na

kanalu YouTube u

Kompaktnéji to nejde! Idealni pro vyrobu
nastrojl a forem, mechanickou vyrobu,
vyvoj, laboratof a vyuku.

» spektrum funkci Multi-Grind saha od brouseni vnéjsich a vnitfnich priaméra
az po koénické brouseni. Brouseni nastroju (ostreni fréz, vystruznikt a
soustruznickych nozu) a lehké brouseni ploch Ize na Multi-Grind provadét
snadno a bez probléma.

» pohony posuvl Posuv stolu (podélny) se provadi hydraulicky s automatickym
pfepinanim sméru. Dodate¢ny ruéné ovladany hydraulicky podporovany podéiny
posuv umoznuje rychlost posuvu az 7 m/min.

* brusny vietenik
Zvlastni provedeni brusného vieteniku umoziiuje upnout souc¢asné 2 rtizné brusné
kotouce. Brusny vietenik nepojizdi jen v pficném sméru, ale muze byt nastavovana
vyska a vychyleni kolem vySkové osy.

* Rychlosti
Pracovni vietenik ma 3 stupné rychlosti (110, 200, 300 min-1), zména se provadi
pfevodovkou s lehkym Fazenim

Plodné brouseni s Eelistmi svéraku nastavitelnymi do dhlu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com




Standardni vybaveni

systém chlazeni chladici kapalinou, odsavaci zafizeni, upnuti nastroje /délici hlava
MK 4, zafizeni pro vnitfni brouseni se dvéma brousicimi télisky, tficelistové skli¢idlo

@ 100 mm, levy konik, pravy konik MK 2, stfedici hrot, zplostély stfedici hrot, stojan
pro vyvazeni, prodlouzeni vietena, svérak pro rovinné brouseni (Uhlové nastavitelny
3D), pruzny doraz, 5 unasecu, rizné ochranné plechové kryty proti stfikajici kapaling,

kryt brusnych kotouct (2x), automatické centralni mazani, navod k obsluze, prejimaci %

protokol ’g
2
11}

Moznosti Part No.

+ Otocné stredici hroty MK 2 106745

* Fréza, uchyt 16 mm pro MultiGrind 102781 421085

Volitelné pfislusenstvi pro tyto stroje naleznete na nasi webové strance.

Specifikace Multi Grind
Pracovni prostor

Brou$eny primér mm 200

Délka obrobku (max.) mm 500

Vnéjsi brouseny rozmér, optimalni mm @ 5-50 x 400
Optimalni rozmér pfi vnitfnim brouseni mm @ 10-50 x 75
Mira obrouseni nastroje mm 200x500
Obrobek, délka pfi rovinném brouseni mm 200
Obrobek, $itka pfi rovinném brouseni mm 50

Obrobek, hmotnost (max.) kg 10

Rozsah naklapéni stolu (max.) +45° /-30°
Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa Z mm 480

Posuv

Posuv na otacku ruéniho kole€ka - osa X, jemny mm 1

Posuv na otacku ruéniho kolec¢ka - osa X, hruby mm 4

Posuv na dilek stupnice - osa X, jemny mm 0,005

Posuv na dilek stupnice - osa X, hruby mm 0,02

Déleni stupnice pro vyskové nastaveni mm 0,01
Rychlost podéIného posuvu (hydraulicky) m/min 0,01-6
Ruéni, hydraulicka podpora m/min 7

Vietenik

Rozsah naklapéni pracovniho vieteniku +90°
Otacky pracovniho vietena 1/min (3) 110 - 300
Kuzel pracovniho vietena MK 2

Prdmér pouzdra mm 100
Vietenik brusky

Pocet otacek brusného vietena 1/min 2.500

Pocet otacek vietena pro vnitfni brouseni 1/min 13.500
Rozsah naklapéni brusného vieteniku + 90°
Brousici vietenik - vertikalni/pficny mm 200

Konik

Vyskové nastaveni podle poctu otoceni ruéniho koleCka mm 1

Kuzel koniku MK 2

Zdvih pinoly koniku mm 14

Vykony pohont

Vykon pohonu stroje kW 2,525

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1

Miry a vahy

Rozméry brusnych kotoué mm 200x20x75
Rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (min.) mm 10x10x3
Rozméry obtahovaciho brousku pfi vnitfnim brouseni (max.) ~ mm 25x20x6
Rozmeéry m 1,52x1,35x1,4
Hmotnost kg 1.300 = r -
Part No. 102781 Brouseni vnéjsich valcovych ploch do délky 400 mm

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 205



Kombinovana pasova a talifova bruska

KS 100 B

kompaktni konstrukéni provedeni - idealni pro dilensky provoz

uT

MACHINE TOOLS

» v¢. pokladaciho stolu a dorazu obrobku pro brouseni ploch i hran
* brusny pas umozriuje vykyv ve svislém sméru

standardni vybaveni

Ulozny stil, doraz, brusny pas, brusny kotou€, provozni navod

Specifikace KS 100 B

Pracovni prostor

rozmeéry stolu mm 158x225

rychlost pasu m/s 8

thlové nastavitelny stul 45° Obr. KS 100 B

vykony pohont

vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,4 - R

napajeci napéti Vv 230 moznosti Part No.
miry a vahy * Brusné kotouce / KS 100 zrnitost 180 102824
brusny talif mm___ 150 « Brusny pas / KS 100 zrnitost 40 102735
rozmer pasu mm 100x915 T -

rozméry m 0.56x0.27x0.3 Brusny pas / KS 100 zrnitost 180 102830
hmotnost kg 17 * Brusny kotou¢ / KS 100 zrnitost 40 102734
Part No. 102815

Dal$i moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.

Kombinovana pasova a talifova bruska

KS 150 B

Kompaktni kombinovana bruska s podstavcem

uT

MACHINE TOOLS

+ velka plocha brou$eni pro vyhlazovani, srazeni hran a odhrotovani
» pasové brousici zafizeni pouzitelné horizontalné a vertikalné
* pro obrysy, malé plochy a hrany se vyte¢né hodi talifova bruska

+ ukladaci stal se da vychylit az o 45° a mize byt pouzit pro brusné operace s
pasovym nebo talifovym brusnym nastrojem

» k tomu nalezejici pokosovy doraz nastavitelny od 0 do 90°
+ silné motory a chod bez vibraci zaji$tuji bezvadny vysledek brouseni

standardni vybaveni

nastavitelny doraz, tlozny stll, podstavec, brusny kotoué, brusny pas,
provozni navod

sPec'f'kace KS 150 B Obr. KS 150 B dodavka s

Pracovni pro§tor podstavcem

uhlové nastavitelny stdl 45°

rychlost pasu m/s 5,5

Uhlové nastavitelna pasové bruska 90° . R "

brusny talif @ mm 230 moznosti Part No.
rychlost (talif) m/s 23,3 * Brusny kotou¢ / KS 150/BDS 9 B / zrnitost 40 102721
miry a vahy « Brusné kotoude / KS 150/BDS 9B zrnitost 180 102804
rozmér pasu mm 150x1.220 — -

vy3ka mm 915 * Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/BDS 9B/BDS 12A zrnitost 40 102725
hmotnost kg 50 * Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/BDS 9B/BDS 12A zrnitost 180 102810
Part No. 102816

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.

206 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Bruska

uT

MACHINE TOOLS

B150-B 150D

Pramyslova pasova bruska pro brouseni ploch, hran a radiust

Obr. B 150
Obr.B150D s
/ integrovanym odsavanim
+ vynikajici vysledky brouseni diky nizkovibraénimu chodu brusného pasu a + lapace tfisek pomahaji udrzovat ¢isté pracovni
stabilnimu provedeni v§ech konstrukénich ¢asti prostredi
+ Siroky kontaktni valeek se vyborné hodi k brouseni hran, Spic a radiust » pasova bruska B150D ma navic v podstavci
+ nastavitelna brusna podlozka s nastavitelnou ochranou o&i umozfuje pfesnou a zabudované odsavani

bezpecnou praci

+ dlouha brusna plocha je v dobég, kdy neni vyuzivana, chranéna krytem
* vyména brusného pasu bez pouziti naradi, pomoci rychloupinaciho zafizeni

Specifikace

Standardni vybaveni B 150 D

podstavec, 1 brusny pas, odsavani, stitek pro ochranu

zraku, provozni navod

B 150 D B 150 Standardni vybaveni B 150

Pracovni prostor

podstavec, 1 brusny pas, provozni navod, dlozny stul,

Pfitlacny valec mm 200x150 200x150 .
—— provozni navod
rozmér pasu mm 150x2.000 150x2.000
Brusna plocha mm 530x150 530x150
rychlost pasu m/s 33 33 . .
podet otadek Umin  2.800 2.800 MozZnosti Part No.
vykony pohonii *» Brusny pas /B 150 / BS 150 / BSM 112860
; - 150 zrnitost 40
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 4 4
. . * Brusny pas /B 150 /BS 150 / BSM 112861
m|ry’a vahy - 150 zrnitost 60
hnaci kladka (rozméry) mm 225x150 225x150 B " as /B 150/ BS 150 / BSM 112862
" * Brusny pas
rozméry m 1,05x0,62x1,27 1,05x0,62x1,27 150 zrnitost 80
hmotnost kg 135 128
Part No. 102887 102886 DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi
Cena € 0,- 0,-

webové strance.

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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Kombinovana pasova a talifova bruska

BTM 250

Univerzalné pouzitelna bruska pro dilenské pouziti

uT

MACHINE TOOLS

Vertikalni brusna plocha s odkladacim stolem

Véetné stabilniho ocelového podstavce

« upinaci stoly pro pasové nebo kotoucové brouseni
« jednoducha vyména pasu s rychlouzavérem

Standardni Vybave ni * pasové brousici zafizeni pouzitelné horizontalné a vertikalné
podstavec, odsavaci hrdlo, dorazy, brusny pas, brusny ~ * odsavaci hrdlo k pasovému a talifovému brusnému zafizeni
kotou¢ « vyvazeny brusny kotou¢ pro béh bez vibraci
moznosti Part No. Specifikace BTM 250
» Brusny kotou¢ / BTM 250 zrnitost 80 112707 Pracovni prostor
* Brusny kotou¢ / BTM 250 zrnitost 112711 rychlost pasu m/s 8,4
240 pocet otacek 1/min 1.600
« Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/ 102807 plocha stolu pasové brusky mm 152x267
BDS 9B/BDS 12A zrnitost 80 plocha stolu talifové brusky mm 190x330
* Brusny pas / KS 150/BTM 250/BKM/ 102811 Uhlové nastavitelny stul 45°
BDS 9B/BDS 12A zrnitost 240 vykony pohonti
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 1,1
Dalsi rr?oinf)sti pro tento stroj naleznete na nasi miry a vahy
Webové strance. brusny talif @ mm 250
rozmeér pasu mm 150x1.220
rozméry m 0,59x0,66x1,55
hmotnost kg 78
Part No. 112700

208 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Bruska na tvarové noze

SM

Univerzalni nastrojova bruska pro brouseni profilovych tvaru

uT

MACHINE TOOLS
'c
8]

Specifikace SM 5

brouseny pramér mm 25 (11]

pocet otacek 1/min 5.200

klestiny - @ mm 18

brouseni kuzelovych ploch 0° ~180°

Uhel na zadni strané ° 0~45

vieteno ovladané oto¢nym ruénim koleckem mm 8

drzak nastrojd ovladany ruénim koleckem mm 18

draha pojezdu - drzak nastroje mm 140

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,18

rozméry brusnych kotouct mm 100x50x20

rozméry m 0,45x0,4x0,35

hmotnost stroje kg 56

hmotnost podstavce kg 17 obr.s

Part No. 102880

Standardni vybaveni

podstavec, upnuti kotoucéu, brusny kotou¢, seznam nahradnich dild, klestiny
i @ 3, 4, 6, 8, 10 mm, ovladaci nastroj, navod k obsluze, pfejimaci protokol

: : moznosti Part No.
' ' | i + Diamantovy kotou¢ / SM 102861
* Klestina 2,5 mm / SM 102864
i 4 £ &£ —y e R « Pfiruba pro upnuti brousiciho kotouge / SM 102874

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance (Hledani
produktu)

Stroje pro zkosovani hran

KF 500

Vhodné pro olamovani hran, odstranovani otrepti a fazetovani 45°

MACHINE TOOLS

« max. Sitka srazeni hrany 3mm

« vynikajici kvalita povrchu

* rychly a rovnomérny vysledek prace

+ zvlasté vysoka odolnost otoénych Feznych destiek (4-krat

pouzitelné)
moznosti Part No.
» Nahradni bfitové desticky / KF 500 101354
Specifikace KF 500
Uhlové nastaveni 15 - 45°
pocet otacek (max.) 1/min 3.400
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,75
napajeci napéti \Y 230
délka stolu mm 500
hmotnost kg 29
Part No. 101355

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 209



dvojita stojanova bruska

DSB D

Stabilni dvojita stojanova bruska pro remesla i primysi

MACHINE TOOLS

» tézké provedeni se stabilnim litym télesem a bezddrzbovym motorem
» vyvazeny rotor a kvalitni loziska zarucuji klidny chod a dobré vysledky brouseni
» Bezpecnost predevsim: tlagitko nouzového vypnuti a bezpeénostni titky

« velmi kvalitni sou¢asti pro dlouhou Zivotnost ve tvrdych kazdodennich podminkach
dilny

standardni vybaveni

podstavec, Stitek pro ochranu zraku, 2 univerzalni
korundové kotouce

moznosti Part No.
* hrubovaci kotou¢ 112145
* hrubovaci kotou¢ 112146
Stabilni, Siroka opora materialu pro
bezpecné pracovani
Specifikace DSB 200D 250D 300D
pocet otacek 1/min 2.950 2.950 1.450
Vlykon motoru hlavniho pohonu kW 0,9 0,9 2,2
rozméry brusnych kotouc mm 200x32x30 250x32x30 300x50x75
hmotnost kg 28 32 84
Part No. 112151 112152 112150
Suportova bruska
SUS 210 - SUS 190
Pro vnéjSi brouseni
MACHINE TOOLS )
Specifikace SUS 190 SUS 210 « Upinani brusného zafizeni se provadi pomoci
" - : upeviiovaciho koliku ocelového drzaku (SUS 210 @
Pocet otacek 1/min 3.850 3.320 40 mm a SUS 190 @ 35 mm)
Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,375 0,75
Rozméry brusnych kotougl mm 175x20x32 200x20x32 MozZnosti Part No.
Rozméry m 0,46x0,32x0,39  0,57x0,33x0,39 . "Normalni korundovy brusny kotoué / 112797
Hmotnost kg 26 33 SUS 210
Part No. 112795 112796 « Brusny kotoué z karbidu kfemiku / 112798
SUS 210
Obr. SUS 210

210 Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



MACHINE TOOLS

Bruska na spiralové vrtaky

KSM 13

po vrtaky HSS a karbidové, od 4 do 13 mm @

» brouseni Uhlu hrbetu (zadni strana bfitu vrtaku), brouseni thlu $picky

vrtaku
« pfihroceni (KSM 13 S)

Specifikace KSM 13 KSM 13 S
brouseny pramér mm 4-13 4-13
material brusného kotouce CBN CBN
Vykon motoru hlavniho pohonu kw 0,18 0,18
rozmeéry m 0,4x0,22x0,29  0,4x0,22x0,29
hmotnost kg 22 22
napajeci napéti \ 220 220

Part No. 112820 112825
moznosti Part No.

* Brusny kotou¢ pro KSM 13 (112820) 112821

* Brusny kotou¢ pro KSM 13S (112825) 112829
Bruska na stopkové frézy

FSM 14 S

Specifikace FSM 14 S
Brouseny prumeér mm 4-14
Material brusného kotouce CBN

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,16
Rozméry m 0,61x0,25x0,3
Hmotnost kg 22

Part No. 112805
Moznosti Part No.

* Brusny kotou€ k ¢elnimu fezani pro FSM 14S (112800) 112801

* Brusny kotou¢ pro fezani stran pro FSM 14S (112800) 112802
bruska na zavitniky

GSM 20

Specifikace GSM 20
Brousena plocha M5 - M20
Uhel hrotu ° 5-30

Pocet otacek 1/min 5.300

Vykon motoru hlavniho pohonu kW 0,18
Rozmeéry m 0,35x0,23x0,27
Hmotnost kg 12

Part No. 112810
Moznosti Part No.

» Diamantovy brusny kotou¢ pro GSM 20 (112810) 112811

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com
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