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Déelici systemy
MACHINE TOOLS

Presvédcte se nazivo: Mnohé modely jsou na skladé nebo si je mizete prohlédnout a vyzkouset u
nékterého z uzivateld ve Vasem okoli. Sjednejte si pfedvadéci termin! info@knuth.com

Zazijte nase stroje v akci!

S nasim YouTube kanalem KNUTH obrabéci stroje budete
informovani o vSech novinkach a vyvoji.

Zafizeni pro fezani laserem

ACE Laser MAX

Délka stolu 3 000 az 6 000 mm
Vykon laseru CW 1 000 az 4 000 W

Nejmodernéjsi technologie fezéni s vyménnym systémem stolu

od strany 214

M
ACE LASER g
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Zafizeni pro fezani laserem

ACE Laser Compact

Laser swiattowodowy 1300 x 1300 mm
Vlaknovy laser 1000 - 2000 W

Modely ACE Laser Compact R jsou vybaveny
vykonnym laserovym zdrojem od firmy Raycus

od strany 220/ 221

Zafizeni pro plazmové fezani
Plasma-Jet

Délka stolu 3 000 az 6 000 mm
Rezny proud 105 - 400 A

Zafizeni pro plazmové fezani Spickové
kvality s technologii od firem Kjellberg
a Hypertherm

od strany 224

Zafizeni pro fezani vodnim paprskem

/\\ Water-Jet

Délka stolu 2 000 - 8 000 mm
Vykon motoru vysokotlakého erpadla 37 kW
(dalSi na dotaz)

Pro reSeni fezacich ukoll
v témér kazdém materialu,
i s 5osou technologii

od strany 232
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Presné rezy pro obri jachty

Firma Laurenat Isoliertechnik reze leSténou nerezovou ocel

ACE laserem 3015 1.5 od firmy KNUTH.
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Timto KNUTH presvédcil

* Vzorové fezy: Pfedvedeni zakazek zivé s objednavkami zakaznika 1:1

» Poradenstvi: hospodarné reSeni spojuje pfesnost a frekvenci pouziti

» Servis: rychla telefonicka podpora v pfipadé otazek tykajicich se obsluhy

» Orientace na zakazniky: KNUTH omezuje objednavky zakaznik( z dvodu zpozdéni dodavek

zpusobenych pandemii koronaviru

Bratfi André a Ralf Laurenat 2001 zacali s Sirokou nabidkou sluzeb v oblasti
izolacni techniky. Dnes patfi firma z Schonkirchenu se sedmi zaméstnanci ke
specialistim na izolaci vyfukovych systému na lodich. ,Pisobime zejména v
oblasti oprav a Uprav obfich jachet a proto zpracovavame vyhradné lesténou
nerezovou ocel s tloustkou 0,6 az 1,5 mm®, fika André Laurenat. Vyfukove
plyny maji teplotu az 600 stuprii Celsia. Aby méla teplota povrchu potrubi
pouze néjakych 60 stupnd, izoluje je Laurenat specialnimi izolaénimi materia-
ly. Vysoké teploty jsou vyzvou pro material i zpracovani a vyzaduiji jiz pfi feza-
ni nerezové oceli obzvlasté vysokou pfesnost a maximalni miru preciznosti.
Predevsim kvili materialu narazi zastarala technika fezani na své hranice.
André Laurenat se podrobnéji zabyval tématem laserovych Fezacich zafizeni
a obratil se také na spole¢nost KNUTH vyrabéjici obrabéci stroje. ,Jesté ten-
tyz tyden jsem jel do Schonkirchenu s jednim nasim aplika¢nim technikem,
abychom se na konkrétni proces podivali“, uvadi k prvnimu kontaktu Chris-
toph Ziebarth z oddéleni odbytu spole¢nosti KNUTH v severnim Némecku.

Hospodarné feseni na miru

Ziebarth pozval bratry Laurenatovy do fezaci-
ho centra spole¢nosti KNUTH, aby jim predvedl
vhodné stroje a fezani obrobkl naZzivo. ,André
Laurenat k tomu poslal vykres 1:1 z objednavky
zakaznika a pfivezl odpovidajici plech. Mohli tak
vidét pfimé srovnani s dosavadni praci a kvali-
tou®, vypravi Ziebarth. Doporucil ACE laser 3015
1.5, ktery splriuje pozadavky na presnost a také
hospodarnost. ,Nefezeme kazdy den, vlastnimi
lasery vSak uSetfime mnoho €asu a jsme velmi
flexibilni, co se tyce fezanych dil(“, vysvétluje
Laurenat. ,U obfich jachet se jedna vétsSinou o
unikaty a opravy museji byt rychlé.“ ACE laser
3015 1.5 s oboustrannym pohonem a pracovnim
rozsahem 3 000 x 1 500 mm je vhodny pro nej-
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ACE LASERY presvéd¢uji minimalnimi provoznimi naklady a genialné jednoduchym ovladanim.

béznéjsi formaty plechll a maze byt vyroben s vykonem 1 az 6 kW laser.
Konstantné vysokou kvalitu fezu zajistuje prfedevs§im automaticka laserova
fezaci hlava s automatickym zaostfenim (motorickym nastavenim zaostfeni),
automatickou kontrolou vysky a ochranou proti kolizi.

Perfektni spoluprace: Oddéleni odbytu, technické oddéleni a
zakaznik

Kdyz se dodavka pro kvéten 2020 zpozdila kvali pandemii koronaviru az na
srpen, nasli Laurenat a KNUTH pragmatické a flexibilni feSeni. ,Nase nejnalé-
havé;jsi objednavky mizeme nechat nafezat pfimo ve Wasbeku. Byla to skvé-
la spoluprace oddéleni odbytu a technického oddéleni spole€nosti KNUTH a
nas jako zadkaznika®, informuje André Laurenat. Firma nechala pro nové za-
fizeni zvétsit svou halu v Schoénkirchenu a vyrobit potfebnou silnoproudovou
pfipojku. ,Po nasi pochizce na misté spole¢né s elektrikafem a konstrukénim
tymem ze spole¢nosti KNUTH pak doslo k montazi stroje plynule a dle o¢eka-
vani“, vzpomina Ziebarth. Uvodni $koleni zagalo pfimo po prvnim uvedeni do

Prostoje vyroby minimalizuje systém automatického
vyménného stolu.

provozu. Po tomto dvoudennim zapracovani nyni
sbiraji oba uzivatelé vlastni zkusenosti s manipu-
laci se strojem a poté dojde k dalSimu dvoudenni-
mu $Skoleni, kde budou zodpovézeny podrobnég;jsi
otazky. ,Stroj déla vSe, co ma*“, André Laurenat je
spokojeny s jeho dobrym fungovanim a doplriu-
je, ,pokud je v prabéhu néco nejasné, muzeme
to velmi rychle a jednodus$e feSit se spole€nosti
KNUTH telefonicky.”

Laurenat Isoliertechnik GbR
Birgermeister-Schade-Str. 2-4
24232 Schonkirchen, Némecko
Tel. +49 (0) 4348 9192 24

www.laurenat-isoliertechnik.de
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Laserové fezaci zafizeni

ACE Laser 3015 * 4020 - 6020 MAX

Nejmodernéjsi technologie fezani ur€uje trend ceny a vykonu

uT

MACHINE TOOLS

Obr. ACE laser 3015 MAX

+ laserové fezaci zafizeni vyvinuté podle nejmoderné;jsich standardd, typu gantry, s + vysoce kvalitni hfebenovy pohon zaruéi velmi
pohonem na obou stranach, disponuje velkoryse navrzenym pracovnim prostorem vysokou pfesnost polohovani v ose X, Y

3 000 x 1 500 mm nebo 4 000 mm x 2 000 mm a hodi se proto pro nejbézné;si

! * silné servomotory ve vSech oséch zaruci
formaty plechu

spolehlivost a dynamiku fezaciho zafizeni
* pro zajiSténi bezpecnosti osob a Zivotniho prostredi
je fezaci systém vybaven krytem. Specialni okénka

+ portal osy Y ma konstrukci hlinikového tlakového odlitku, jehoz hmotnost a vysoka
tuhost umozniuji skvélou dynamiku

+ tepelnym opracovanim peclivé svareného podstavce stroje byla spolehlivé z ochranného skla umoznuji sledovani procesu
odstranéna materialova pnuti vznikla pfi vyrobé - tim je zajiSténa dlouhodoba, fezani a déni uvnitf stroje
reprodukovatelna presnost feznych dild. + automaticky vyménny systém minimalizuje vyrobni
* precizni linearni vedeni jsou nenaro¢na na udrzbu, dlouhodobé presna a vytvorfena prostoje tim, ze béhem fezani je umoznéno
pro vysoké rychlosti fezani. umisténi materialu na stal a odejmuti fezanych dilt

« tolerance kolmosti a sklonu pro laserové fezani
podle DIN EN ISO 9013-1
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Dalsi stroje této konstrukéni rady

naleznete na nasi webové strance

#[8] Podivejte se na tyto
stroje v provozu na ‘=

kanalu YouTube n E

ACE LASER 30t .-

E'—:I

Mimoradna vybava : zafizeni na fezani trubek s primérem do 100 mm a délkou 3 m

Rizeni Rezaci hlava

» snadna obsluha diky uzivatelsky optimalizované » vysoce kvalitni fezaci hlava vyrabéna firmou Max s motorickym nastavenim pozice
ovladaci plose ohniska, integrovanou protikolizni ochranou a vyskovou kontrolou

« technologicka databaze parametr( fezani a * nizkoudrzbové ocelové vedeni nad ohebnymi kabely z optického viakna je robustni
prednastavenych cykl( pro riizné kovy a vyznacuje se dlouhou zivotnosti

« efektivni opracovani fezem je podporovano
jednoduchym ovladanim softwaru pfi vybéru

procesnich parametrd Laserové zdroje

« vlaknovy ytterbiovy laser s vykonem 1 000 az 6 000 W od renomovaného vyrobce
Maxphotonics zaru€uje nejvyssi kvalitu Fezu a produktivitu

« diky dlouhé Zivotnosti a bezudrzbovému laserovému zdroji vy€niva tento Fezaci
systém svymi nizkymi naklady na udrzbu a provoz

+ zarizeni pro fezani laserem s vyssim vykonem laseru na vyzadani

» magnetické a proporcionalni ventily fidi nastaveni
tlaku v procesu Fezani provadéné v fidicim systému

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com 217
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AGE LASER 3015

5

ACE LASER 304

Obr. ACE laser 3015

Specifikace ACE Laser MAX 30151.0 30151.5 30152.0 30153.0 30154.0 30156.0
Pracovni prostor

Rozméry stolu mm 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500 3.000x1.500
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Zrychleni osy X, Y m/s? 10 10 10 10 10 10
Zrychleni osy Z m/s? 5 5 5 5 5 5

Draha pojezdu

Draha pojezdu - osa X mm 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520 1.520
Draha pojezdu - osa Y mm 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050 3.050
Draha pojezdu - osa Z mm 100 100 100 100 100 100
Rychly chod

Rychloposuv osy X m/min 100 100 100 100 100 100
Rychloposuv osy Y m/min 100 100 100 100 100 100

Doba vymeény fezaciho stolu s 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15
Presnosti

Presnost nastavovani polohy mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Presnost opakovani mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Laser

Vldknovy laser W 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Délka hridele pum 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10% 1,08 + 10%
Vykon paprsku rozsah CW w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Vykonné upnuti kW 35 53 6,5 12 16 20
Napéjeci napéti AC 380V + 10%, 50/60Hz, 3xL+N

Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 12 14 18 20 20

Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 3 4 5 6 8 12

Rezny vykon pro hlinik mm 2 3 4 5 8 12

Vykony pohonti

Vykon pohonu stroje X-axis kW 1 1 1 1 1 1

Vykon pohonu stroje Y-axis kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Vykon pohonu stroje Z-axis kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4

Miry a vahy

Rozméry m 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15 9,8x3,7x2,15
Hmotnost kg 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000

Part No. 141040 141041 141042 141043 141044 141056
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Standardni vybaveni

kompletni systém s CNC fizenim (CypCut), Ytterbium
Faserlaser MAXPHOTONICS, svétlovodny kabel,
vysokotlaka Fezaci hlava, automatické fokusové na-
staveni polohy, ochranna kabina laseru, automaticky
systém vyménnych stold, filtrani odsavaci zafizeni,
automaticka plynova kontrola, centralni mazani,
cirkulaéni chladi¢ chladici vody, software CAD/CAM
(CypCut), navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
« Zafizeni na fezani trubek 3 m (pro 253238
1-3 kW)
« Startovaci sada, konstrukéni ocel, 253342
X Ace laser
‘ » Startovaci sada, uslechtila ocel / 253343
hlinik Ace laser
| + COMPAC - 2200 Air Dryer 253629
¥
= .-
Specifikace ACE Laser MAX 4020 1.0 40201.5 40202.0 40203.0 40204.0 40206.0
Pracovni prostor
Rozméry stolu mm 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000 4.000x2.000
Obrobek, hmotnost (max.) kg 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500
Zrychleni osy X, Y m/s? 10 10 10 10 10 10
Zrychleni osy Z m/s? 5 5 5 5 5 5
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020 2.020
Draha pojezdu - osa Y mm 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050 4.050
Draha pojezdu - osa Z mm 100 100 100 100 100 100
Rychly chod
Rychloposuv osy X m/min 100 100 100 100 100 100
Rychloposuv osy Y m/min 100 100 100 100 100 100
Doba vymény fezaciho stolu s 12-17 12-17 12-17 12-17 12-17 12-17
Presnosti
Presnost nastavovani polohy mm/m 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
Presnost opakovani mm/m 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02
Laser
Vldknovy laser w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Délka hridele pum 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10%
Vykon paprsku rozsah CW w 1.000 1.500 2.000 3.000 4.000 6.000
Vykonné upnuti kW 3,5 53 6,5 12 16 20
Napaéjeci napéti AC 380V + 10%, 50/60Hz, 3xL+N
Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 12 14 18 20 20
Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 3 4 12
Rezny vykon pro hlinik mm 2 3 12
Vykony pohont
Vykon pohonu stroje X-axis kW 1 1 1 1 1 1
Vykon pohonu stroje Y-axis kW 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Vykon pohonu stroje Z-axis kW 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4
Miry a vahy
Rozméry m 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2 10,34x4,28x2,2
Hmotnost kg 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000 9.000
Part No. 141045 141046 141047 141048 141049 141057
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Laserové rfezaci zafizeni

ACE Laser Compact R

VSechny vyhody nejmodernéjsi technologie viaknového laseru na minimalnim prostoru

uT

MACHINE TOOLS

MACHINE TOOLS

* rychly chod do 40 m/min
* vykon laseru az 2 000 W

* velky pracovni prostor - I Podivejte se na tyto
* Véetné softwaru pro nesting +1'* #[% stroje v provozu na

kanalu YouTube u

» Podstavec stroje tvofi stabilni ocelova konstrukce, s vyrobou souvisejici pnuti
materialu jsou v ramci vyrobniho procesu zcela eliminovana

+ Portal tvofi konstrukce z hlinikového tlakového odlitku, jejiz nizka hmotnost, vysoka
pevnost a oboustranny servopohon umozriuji vynikajici dynamiku

+ Linearni vedeni ve vSech osach jsou nenarocna na udrzbu, dlouhodobé presna a
vytvorena pro vysoké rychlosti fezani

» Nadprimeérnou polohovou presnost garantuji vysoce kvalitni kulickové Srouby ve
vSech osach

+ Centralni mazani dodava mazivo do vSech vodicich prvkd a usnadnuje tak udrzbu
a prodluzuje Zivotnost

+ Pro zajisténi bezpecnosti osob a Zivotniho prostredi je fezaci systém vybaven
uzavienym krytem

» Skrze okno ze specialniho ochranného skla ve dvefich mize obsluha pfimo
sledovat proces fezani
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Rizeni

* Vykonné pocitacové fizeni ma pusobivé jednoduchou obsluhu pomoci ovladaciho
panelu optimalizovaného pro ovladani

+ Technologicka databaze parametrli fezani a prednastavenych cykld pro riizné kovy

+ Efektivni opracovani fezem je podporovano jednoduchym ovladanim softwaru pfi
vybéru procesnich parametr(

» Magnetické a proporcionalni ventily fidi nastaveni tlaku v procesu fezani provadéné
v Fidicim systému

SOFTWARE PRO NESTING

» Software Cypcut poskytuje vSechny potfebné funkce pro zpravovani kontury Fezu a
ukazuje uzivateli aktualni provozni stav

» Automaticky nesting Setfi obsluze mnoho ¢asu, umozriuje ji provadét pfipadné
potfebna nastaveni a je zarukou minimalnich ztrat materialu

» Software navic obsahuje pfedem definované vzorce nestingu, které pokryji mnoho
praktickych pouziti

Laserové zdroje
* Modely ACE Laser Compact R jsou vybaveny

vykonnym laserovym zdrojem od firmy Raycus

* Laserové zdroje Raycus jsou znamy svou vysokou
spolehlivosti, vysokym elektrooptickym ucinkem pfi
vysoké hustoté energie a Sifce pasma modula¢niho

kmitoctu

* Nizkoudrzbové vedeni paprsku nad ohebnymi
kabely z optického vlakna je navic extrémné
robustni a vyznaduje se dlouhou Zivotnosti

Standardni vybaveni

kompletni systém s CNC fizenim (CypCut), Ytterbium

vlaknovy laser Raycus, svétlovodny kabel, Vysokot-
laka Fezaci hlava, automatické fokusové nastaveni

Rezaci hlava

* Mnohokrat osvéd€ena fezaci hlava znacky RAYTOOLS ma integrovanou ochranu
proti kolizi, automatické fokusové nastaveni polohy a vySkovou kontrolu

polohy, ochranna kabina laseru, automaticka plynova ﬁ
kontrola, centralni mazani, cirkulacni chladi¢ chladici <

vody, software CAD/CAM (CypCut), navod k obsluze a 5

programovani
* Vrozsahu 25 mm (+10 ~ -10 mm) Ize automaticky sefizovat zaostfovaci Cocky s
pfesnosti 0,05 mm
» Ohnisko laserového paprsku se tam muze pribézné pfizpusobovat vlastnostem
materialu i béhem programu
» Drzak ¢ocky v zasuvném provedeni umozriuje rychlou a snadnou vyménu Moznosti Part No.
ochranné cocky » Kemper odsavaci a filtraéni systém 253848
Specifikace ACE Laser Compact 1313 1.0 R 1313 1.5 R 1313 2.0 R
Pracovni prostor
Rozmeér pracovniho stolu mm 1.300x1.300 1.300x1.300 1.300x1.300
Maximalni hmotnost obrobku kg 250 250 250
Zrychleni osy X, Y m/s? 5 5 5
Draha pojezdu
Draha pojezdu - osa X mm 1.320 1.320 1.320
Draha pojezdu - osa Y mm 1.320 1.320 1.320
Draha pojezdu - osa Z mm 80 80 80
Rychly chod
Rychloposuv osy X m/min 40 40 40
Rychloposuv osy Y m/min 40 40 40
Presnosti
Polohovaci prfesnost X/Y osy mm + 0,03 + 0,03 + 0,03
Opakovana presnost - osa X/Y mm + 0,02 + 0,02 + 0,02
Laser
Vlaknovy laser W 1.000 1.500 2.000
Laserovy zdroj Raycus Raycus Raycus
Délka hridele um 1,08 £ 10% 1,08 £ 10% 1,08 £ 10%
Vykonné upnuti kW 3,6 6 7
Rezny vykon pro stavebni ocel mm 8 12 14
Rezny vykon pro uslechtilou ocel mm 3 4 5
Rezny vykon pro hlinik mm 2 3 4
Miry a vahy
Rozmeéry m 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88 2,52x2,17x1,88
Hmotnost kg 2.040 2.040 2.040
Part No. 141100 141101 141102
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MACHINE TOOLS

Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet TrueCut

uT

Plazmovy fezaci stroj nejvyssi tfidy s know-how a technologii od firem Kjellberg a Hypertherm

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

KNUTH PROFESSI

mnoho variant vybaveni az po 50sé
fezani

samostatny stll pro fezani plamenem, stabilni ocelova konstrukce pro vysoka
zatizeni

odstranéni tepelnych nebo mechanickych vlivi na vodici stroj separatnim
ustavenim

oboustranné pohanény most

kvalitni linearni vedeni vevSech osach

dynamické servopohony AC ve vSech osach s bezudrzbovymi planetovymi
prevodovkami bez vile

pohony s ozubenou ty&i se Sikmym ozubenim, navrzené pro trvaly provoz, maji

malé opotfebeni a nevyzaduji témeéf Zadnou udrzbu

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

STENS
¥

automaticka regulace vysky elektrického oblouku
fezaci hlavy

rychla vyména fezné hlavy trvajici par vtefin;
diky rychloupinacimu systému minimalizuje dobu
pfipravy

vybaveni s 5 osou fezaci hlavou, zafizeni pro fezani
trubek a dal$i moznosti volby

optimalni rychlost pasu i pfi jemnych konturach a
malych polomérech

pro optimalni fez pouZzijte parametry fezani, které
jsou jiz obsazeny v paméti fizeni



[‘zy‘J CUTTING
NLITH | STSTEMS

Obr. s pfidavnou hlavou na fezani autogenem ,Nuz“ (volitelné)

Standardni vybaveni Hypertherm®

stll pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), servomotory a pohony

Panasonic, automatickéa regulace vysky horaku s ¢idlem Hypertherm THC, fezaci

horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect
CNC, 19" dotykovy displej ELO, Ethercat-E, laserové ukazovatko, ProNest LT

CNC jednotka Eckelmann s 19" dotykovym displejem
pro modely TrueCut K

Moznosti Part No.
* Zdroj plazmy Maxpro 200 253406
* Zdroj plazmy XPR 170 Core 253407
* Zdroj plazmy XPR 170 VWI 253408
* Zdroj plazmy XPR 170 Optimix 253409
* Zdroj plazmy XPR 300 Core 253410
* Zdroj plazmy XPR 300 VWI 253411
* Zdroj plazmy XPR 300 Optimix 253412
* Zdroj plazmy Smart Focus 130 253088
* Zdroj plazmy Smart Focus 170 253652
* Zdroj plazmy Smart Focus 200 253089
* Zdroj plazmy Smart Focus 300 253090
* Zdroj plazmy Smart Focus 400 253091
« Zdroj plazmy Q 1500 Allgas 253864
« Zdroj plazmy Q 3000 Allgas 253865

Standardni vybaveni Kjellberg®

Stul pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola
uzavéru), Servomotory a pohony Panasonic, Auto-
maticka regulace vysky hotaku Eckelmann, Rezaci
horak s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jed-
notka CNC Eckelmann, 19* dotykovy displej ELO,
A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko,Eckelmann
IBE Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software
cncCUT EpostLibellula Wizard PRO, Libellula.CAD 2D

Specifikace TrueCut 1530 K 1530 H 2040 K 2040 H 3060 K 3060 H
Pracovni prostor

Sirka Fezani mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000

délka fezani mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
vyska stolu mm 700 700 700 700 700 700
zatizitelnost stolu kg/m? 520 520 520 520 520 520
Rychloposuv mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 3.100 3.100 4.100 4.100 9.500 9.500
Provedeni Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm
Part No. 144038 144014 144039 144015 144040 144016
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Efektivni procesy diky Plasma Jet

Spolecnost Wahlers Forsttechnik patfi v Némecku k pfednim dodavatelim
lesnich stroju. Diky stroji Plasma Jet Compact od firmy KNUTH nyni feze
podnik vSechny plechy urCené pro specialni prestavby samostatne.

Timto KNUTH piesvédcil

» Poradenstvi zakazniklim: Poradenstvi od specialistli na Fezani pfimo u zakaznika

+ Podpora uzivatelti: Rezaci software a kreslici programy se ovladaji intuitivné
« Skoleni uzivatel(i: Intenzivni 2 denni Gvod do plazmového Fezani
» Dobré vysledky Ffezani: Efektivné;jsi, Usporné&jsi procesy fezani bez nasledného obrabéni

Jako hlavni dovozce predniho svétového vyrobce lesnich stroju Ponsse doda-
va spole¢nost Wahlers svym zakaznikim v Némecku, Rakousku, évycarsku
a Nizozemi kazdoro¢né 80 strojii ke sbéru a odvozu kmenu stromu. ,Kazdy
druhy lesni stroj dovybavujeme lanovymi navijaky, hydraulickymi drapaky, ka-
cecimi drapaky nebo oto¢nymi klanicemi a poskytujeme podporu také pfi vy-
robé na zakazku®, vysvétluje dilensky mistr Fabian Haarhaus. Od unora 2020
feze podnik vSechny ocelové plechy strojem Plasma Jet Compact H 1530 s
hypertermickou fezaci technologii od firmy KNUTH. To Setfi externi naklady
a pfedevsim Cas.

Poradenstvi od specialistd na fezani

,Dfive jsme pfiblizné& 60 procent Fezacich praci objednavali externé. 40 pro-
cent bylo fezano namahaveé ru¢né a poté odkujovano. Se zastaralymi narazo-
vymi vrtnymi ndzkami to trvalo jednu az dvé hodiny u jednoho obrobku®, Fika
Haarhaus. V roce 2019 hledal plazmové fezaci

zarfizeni, které se ovlada intuitivné a disté reze
konstrukéni plechy az do tloustky 32 mm. An-
dreas Hendrich z firmy KNUTH poskytl dobrou
nabidku a pfived| specialistu na fezani, Faruka
Saglama, ktery v oblasti technologie podrob-
né poradil. ,Plasma Jet splfiuje vSechna naSe
ocCekavani a hypertermicka fezaci technologie
umozfiuje dobré vysledky Fezani“, informuje Ha-
arhaus. Stroj s plazmovym zdrojem MaxPro 200
disponuje stolem s feznou Siftkou 1 500 mm a
feznou délkou 3 000 mm. JelikoZz vznika pfi pro-
cesu fezani kour a prach, je stroj standardné pfi-
praven na systém odvétravani spalin s automa-
tickym ovladanim uzavirani. Spole¢nost Wahlers
se rozhodla pro vysoce vykonnou odprasovaci a
filtraCni jednotku s vykonem 4 000 m3/h. Navic
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Skok v oblasti kvality: Levy konstrukéni dil byl nafezan jesté pfed nakupem manualniho plazmové-
ho zafizeni. Uprostied presny konstrukéni dil Fezany strojem KNUTH Plasma Jet.

bylo fezaci zafizeni uzplsobeno stavajicimu pneumatickému systému pomo-
ci chladici susicky.

Inteligentni softwarovy systém, rychlejsi vyroba

Béhem dvoudenniho Skoleni vysvétlil Faruk Saglam Sesti zaméstnancum
dilny zvlastnosti plazmového fezani a efektivni ovladani stroje Plasma Jet.
Pres software Libellula Wizard PRO Ize zvolit standardni tvary a snadno pfi-
zpUsobit rozméry. Kromé toho navrhne software parametry vhodné materi-
al za Ucelem optimalnich vysledku fezani. Dva zaméstnanci byli zau€eni do
programu Libellula.CAD 2D, aby mohli vytvaret a ukladat viastni tvary. ,Diky
Plasma Jet jsme mnohem rychlejsi a vSechno Ffezeme ve firmé*, zdurazriuje
Haarhaus. Zafizeni pouzivame kazdy den jednu az dvé hodiny, dopoledne
se fezou vyrobni dily pro ramy, skfiné na lanové navijaky a armovaci plechy
pro jefaby a agregaty, a odpoledne se tyto dily svafuji dohromady. ,M{zeme

dnes pracovat mnohem flexibilnéji nez dfive®, fika vedouci dilny, ,a na rozdil

el

Konstrukéni soucast je kontrolovana a detaily projednavany s
oddélenim vyroby

od manualniho Fezani jiz nemusime obrobky dale
opracovavat, jelikoz je kvalita Feznych hran piné
dostacuijici“. Pro zajisténi dlouhodobé produktivi-
ty stroje Plasma Jet uzavrela spole¢nost Wahlers
s KNUTH servisni smlouvu a programovani fe-
zacky doplnila o licenci na interni firemni sit pro
vice uzivateld.

Wabhlers Forsttechnik GmbH & Co. KG
Max-Schmeling-StralRe 6, 27389 Stemmen
Tel. +49 (0) 4267 93020

www.wahlersforsttechnik.de
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Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet Compact

uT

MACHINE TOOLS

Kompaktni fezaci zarizeni s technologii firem Kjellberg a Hypertherm

* na rozdil od série Plasma-Jet TrueCut maji zafizeni Plasma-Jet Compact vodici
ram, ktery je spojeny se stolem pomoci zakladové desky, takZe Ize celé zafizeni
prepravovat v celku a ma minimalni pozadavky na montazni plochu

+ v pfipadé malych plazmovych zdroja (napf. Powermax) jsou i tyto zdroje umistény v
pfihradce podstavce

226  Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com

vybaveni se sklada ze stejnych vysoce kvalitnich
komponent(: mustek s oboustrannym pohonem,
vysoce kvalitni linearni vedeni, dynamické
servopohony AC, ozubené hiebeny se Sikmym
ozubenim, automaticka regulace vysky svételného
oblouku, magneticky drzak feza

proto je i zde mozné dosahovat skvélych vysledkd
fezani jako u série Plasma-Jet TrueCut



Moderni CAD/CAM software pro nesting LIBELLUNA.CUT

Optimalni rychlost pasu i u jemnych obryst a malych

- . polomérd
o
W. ¥ a )
- 8 MozZnosti Part No.
Servomotory a osové zesilovage s EtherCAT od spole¢nosti Panasonic * Zdroj plazmy Powermax 105 253405
* Zdroj plazmy Maxpro 200 253406
* Zdroj plazmy XPR 170 Core 253407
* Zdroj plazmy XPR 170 VWI 253408
Standardni vybaveni Hypertherm® « Zdroj plazmy XPR 170 Optimix 253409
Stal pripraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony ~ * £droj plazmy XPR 300 Core 253410
Panasonic, Automaticka regulace vy$ky hotaku s &idlem Hypertherm THC, Rezaci + Zdroj plazmy XPR 300 VWI 253411
horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect * Zdroj plazmy XPR 300 Optimix 253412
CNC, 19" dotykovy displej ELO, Ethercat-E, Laserove ukazovatko, Eckelmann IBE « Zdroj plazmy CutFire 100i 253391
Software cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost - Zdroj plazmy Smart Focus 130 253088
, L. * Zdroj plazmy Smart Focus 170 253652
®
Standardni vybavenl Kjellberg « Zdroj plazmy Smart Focus 200 253089
Stal pfipraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony « Zdroj plazmy Smart Focus 300 253090
Panaksonic, Atkjtomatizlré rekgL:Iacery;éky:oFCéll\(llé EEcksI:nann, ijzze;ci hifék Z me:g- + Zdroj plazmy Smart Focus 400 253091
netickou spojkou a €idlem kolize, Jednotka ckelmann, 19" dotykovy displej -
- Zd | 1500 All 253864
ELO, A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Software cncCUT roj_ plazmy Q gas
Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epost * Zdroj plazmy Q 3000 Allgas 253865
Specifikace Compact 1530 K 1530 H 2040 K 2040 H 3060 K 3060 H
Pracovni prostor
Sifka fezani mm 1.500 1.500 2.000 2.000 3.000 3.000
délka fezani mm 3.000 3.000 4.000 4.000 6.000 6.000
vyska stolu mm 600 600 600 600 600 600
zatizitelnost stolu kg/m? 410 410 410 410 410 410
Rychloposuv mm/min 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 18.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 2.250 2.250 3.550 3.550 8.000 8.000
Provedeni Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm  Kjellberg Hypertherm
Part No. 144035 144031 144036 144032 144037 144033
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Zafrizeni pro plazmové fezani

Plasma-Jet AirPro

Cenové dostupna alternativa s technologii firem Hypertherm a Kjellberg

uT

MACHINE TOOLS

stroje v provozu na

kanalu YouTube u

o T s

KNUTH PROFE

T

F—

» kompaktni konstrukce s vedenim integrovanym ve stojanu stolu + Stroj disponuje segmentovym odsavanim pracovni
« Plazmovy fezaci stroj pro individualni pouziti s vyhodnym pomérem uZitné hodnoty plochy, pficemZ se dana odsavaci klapka otevira

a anakladd mechanicky okolojedoucim strojnim mostem
« Cilenym vybérem pouzitych sougasti se dosahuje toho fezaci funk&nosti jako u + Odstup plazmoveé fezaci trysky vici povrchu

plechu se udrzuje vyskovou regulaci osy Z fizenou

velkych plasmovych fezacich systému PCTIL S
svételnym obloukem

+ Stroj pfemistitelny a transportovatelny v plné sestaveném stavu

+ Oboustranny pohon strojniho mostu a pohon sani X podél strojniho mostu probiha
trvale a presné, podél Sikmé ozubenych hiebenud

» Plazmova fezaci hlava je vybavena ochranou proti
kolizi
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P¥i fezani plazmou je elektricky oblouk mezi elektrodou a obrobkem zuzen fezaci trys
hustotou energie vytvofil efektivni fezny nastroj pro kovy.

Standardni vybaveni Hypertherm®

Stal pfipraven pro filtrovaci systém (mechan. kontrola uzavéru), Servomotory a poho-
ny Panasonic, Automaticka regulace vysky horaku s &idlem Hypertherm THC, Rezaci
horék s magnetickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka Hypertherm Edge Connect
CNC, 19" dotykovy displej, Ethercat-E, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Soft-
ware cncCUT Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epos

Standardni vybaveni Kjellberg®

Stal pfipraven pro filtrovaci systém (autom. kontrola uzavéru), Servomotory a pohony
Eckelmann, Automaticka regulace vysky horaku Panasonic, Rezaci hofak s mag-
netickou spojkou a ¢idlem kolize, Jednotka CNC Eckelmann, 19* dotykovy displej
ELO, A-Modul Beckhoff, Laserové ukazovatko, Eckelmann IBE Software cncCUT
Nest, Eckelmann IBE Software cncCUT Epos

kou takovym zpuisobem, aby plazmovy paprsek s vysokou

Byparitarm

Nova funkce softwaru, vylepseny hardware a

Moznosti Part No. integrované moZznosti fezani od spole¢nosti
* Zdroj plazmy Powermax 105 253405 Hypertherm®

* Zdroj plazmy CutFire 100i 253391

DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi webové strance.

Specifikace AirPro 1530 K 1530 H
Pracovni prostor

Sifka fezani mm 1.550 1.550

délka rezani mm 3.050 3.050
vyska stolu mm 600 600
zatizitelnost stolu kg/m? 345 345
Rychloposuv mm/min 15.000 15.000
Hmotnost (bez zdroje plazmy) kg 1.700 1.700
Provedeni Kjellberg Hypertherm
Part No. 144034 144030
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Plazmové zdroje pro zafizeni pro plazmoveé fezani

mijiscitiiciiiic. TECHNOLOGY INSIDE

uT

MACHINE TOOLS

Hypertherm® Plazmové zdroje

Tyto plazmové zdroje jsou odpovédi na vSechny poza-
davky na vysoce vykonné plazmové rezaci zafizeni se
schopnosti vysokého zatizeni — jednoduché, spolehlivé a
neuvéritelné produktivni

 vynikajici kvalita fezu a trvanlivost

* maximalizovana produktivita

* minimalizované provozni naklady

» bezkonkurenéni flexibilita procesu

XPR300™

Bezkonkurenéni vykon a nizké provozni naklady

Novy XPR300™ zvysSuje u nelegované oceli, legované oceli a hliniku rychlost fezani
diky bezkonkurenéni kvalité fezu X-Definition™, a tim vyrazné zvysuje produktivitu a
snizuje provozni naklady o vice nez 50 %.

3 provedeni plynovych konzol:

* Konzola Core™

* Konzola Vented Water Injection™ (VWI)

¢ Konzola OptiMix™
vE. k patentovani registrované konzoly Vented Water Injection™ (VWI)

Plazmovy zdroj 105 MaxPro200 XPR 170 XPR300™*
Rezny vykon u nelegované oceli

témér bez otfepu mm - 20 - -

Kapacita pronikani ve vyrobé mm 22 32 40 45

Déleny fez (start na hrané) mm 38 50 60 80

Rezny vykon u legované oceli

Kapacita pronikani ve vyrobé mm - 25 22 38

Déleny fez (start na hrané) mm - 50 38 75

* s konzolou OptiMix™

CNC fizeni EDGE® Connect

» optimalni fizeni pro kazdou aplikaci
* CNC Software Phoenix® verze 10

» nova funkce softwaru, vylepSeny hardware a integrované
moznosti fezani od spole¢nosti Hypertherm®

» snadna obsluha, absolutni spolehlivost a vykon

s asistenty CutPro mohou i zacatec€nici vyrabét fezané dily béhem nékolika
minut
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Rada Kijellberg Smart Focus

L= 0[]/

uT

MACHINE TOOLS

Rezani plazmou od 1 do 100 mm

S kompaktnimi systémy fady Smart Focus dosahnete vynika-
jicich vysledku rezani pouze s nékolika nastavenimi —ato i za
naro¢nych podminek. Zafizeni fady Smart Focus disponuje
osvédcenou technologii Contour Cut pro fezani konstrukéni
oceli: Drobné obrysy, Uzké mUstky a otvory v poméru 1:1
pramér-tloustka materialu se fezou ve vynikajici kvalité. Pomoci
Contour Cut Speed Ize obrysy fezat o 50 % rychleji.

Technické udaje*

Smart Focus 130 Smart Focus 170 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400

Vyhody

» vysoka kvalita fezu (i u uslechtilé oceli)
* nizka tolerance pravouhlosti

* snadna obsluha a nenaroény servis

¢ nizké naklady na jednotku fezu

* s automatickou plynovou konzolou

Zdroj proudu

Rezny proud 35-130 A 35-170 A 35-200 A 35-300 A 35400 A

Znackovaci proud 10-50 A 10-50 A 10-50 A 10-50 A 10-50 A

Doba zapnuti 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %

Rozsah fezani

Maximalni 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm 100 mm

Doporuceno 1-32 mm 1-35 mm 1-40 mm 1-60 mm 1—70 mm / uSlechtila
ocel 70 mm/ kon-
strukéni ocel 60 mm

Zapichovani 25 mm 30 mm 30 mm 40 mm 50 mm

Plazmové plyny 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch 02, Ar/H2, N2, vzduch

Znackovaci plyny Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2 Ar, N2

Rozméry (D x S x V) 1030 x 570 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680 1030 x 680

x 1260 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm x 1450 mm
Hmotnost 266 kg 388 kg 388 kg 488 kg 563 kg
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Portalové zafizeni pro fezani vodnim paprskem

Water-Jet B

Pro feSeni obrabécich uloh pro témér libovolny material

uT

MACHINE TOOLS

velmi tuhy strojni most s oboustrannym pohonem

stabilni konstrukce ramu (bo¢ni dily jsou v provedeni frézovanych monobloku
s minimalnim pnutim, pfi instalaci stroje v€etné bodového spojeni)

kvalitni linearni vedeni vevSech osach

brousené a kalené ozubené hiebeny se Sikmym ozubenim v ose Y a X, kvalitni
pohon kulickovym zavitem v ose Z

* Pohon servomotoru vose X, Y aZ

elektronicky fizené centralni mazani
+ samostatné stojici fezaci stil s vysokou nosnosti

vyjimatelna mfizka z pozinkovanych (standard) lamel nebo z lamel z uslechtilé oceli
(volitelné)

+ sériové laserové ukazovatko usnadfiuje zaméreni obrobk( na odkladacim stole a
tim optimalni vyuziti plechovych tabuli

 abrazivni pisek je do davkovaci jednotky automaticky dopravovan stlaenym
vzduchem ze zasobniku s objemem 250 kg

Rezaci hlava a abrazivni systém jsou optimalné
pfizpsobeny pfislusnému vysokotlakému systému
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Standardni vybaveni

vodni Fezaci stroj se samostatné stojicim Fezacim sto-
lem, podkladova mfiz z pozinkovanych nosnych lamel,
CONTRONEST ovladani CNC, laserové ukazovatko,
abrazivni nadoba pro zasobu pisku 250 kg, zavésena
polohovatelna ovladaci konzola, elektrické ru¢ni
kolec€ko, navod k obsluze a programovani

Moznosti Part No.
» BFT Ecotron 40.37 vysokotlaké 253564
Cerpadlo
* BFT Servotron 40.37 vysokotlaké 253364
Cerpadlo
DalSi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi ‘=
webové strance. :g
L.
-
(7))
Pohyblivé jednotky zcela zapouzdfené proti vodé a prachu
Ovladani BECKHOFF CX5130 CAM-Software ControNest
» CX5130 disponuje procesorem Intel-Atom®-Multicore s 1,75 GHz, skute¢na * CAM software s intuitivnim ovladanim

vicejadrova technologie v segmentu kompaktnich vestavénych PC

+ k dispozici jsou dvé nezavisla gigabitova ethernetova rozhrani, ¢tyfi USB-2.0 a
jedno rozhrani DVI-I

» ControNest byl vyvinut specialné pro fezacky

+ software obsahuje zabudovany modul CAM, pomoci
kterého Ize importovat vykresy CAD, nesting a

+ CX5130 se vyznacuje nizkou spotfebou energie a neobsahuje ventilator databaze materialu, diky éemuz neni nutny zadny

« vykonny a spolehlivy bali¢ek ovladani doplfiuji vykonné pohony Contronest drahy software CAM navic

Specifikace Water-Jet B 2010 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Pracovni prostor

rozsah fezani mm 2.050x 2.050x 2.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x 3.050x
1.050 4.050 6.050 1.550 2.050 4.050 6.050 8.050

zatiZitelnost stolu kg/m*>  1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 200 200 200 200 200 200 200 200

Rychly chod

rychly chod v ose X, Y, Z mm/min 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

posuv

pracovni posuv mm/min 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 O0-20.000

presnosti

presnost nastavovani polohy mm + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06 + 0,06

opakovana presnost mm + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05 + 0,05

miry a vahy

rozméry m 3,45%x2 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5 4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9
x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

hmotnost bez vody kg 2.420 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Part No. 166740 166743 166744 166741 166742 166745 166746 166747
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Portalové zafizeni pro fezani vodnim paprskem

Water-Jdet 5X

Pro rfeSeni obrabécich tkoll pro témér libovolny material

uT

MACHINE TOOLS
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d Water-Jet 5x

+ velmi tuhy strojni most s oboustrannym pohonem Rezaci systém v 5 osach

« stabilni konstrukce ramu (bocni dily jsou v provedeni frézovanych monobloku * sefiznuti hrany az do 60°

s minimalnim pnutim, pfi instalaci stroje véetné bodového spojeni) « TaperControl - korekce Ghlu fezu
+ kvalitni linearni vedeni vevsech osach + Rezna kinematika v 5 osach s vysokou dynamikou
» brouSené a kalené ozubené hfebeny se Sikmym ozubenim v ose Y a X, a pfesnosti

kvalitni pohon kulickovym zavitem v ose Z + Nekone&né otadeni = nepferusovany obrys a bez

+ Servomotoren und Prazisionsgetriebe stellen die ausgezeichnete Positionier- nutnosti nového zapichu = Uspora ¢asu a nakladu
und Wiederholgenauigkeit sicher

+ pohyblivé jednotky zcela zapouzdfené proti vodé a a prachu
« elektronicky fizené centralni mazani
» samostatné stojici fezaci stll s vysokou nosnosti

* vyjimatelna mfizka z pozinkovanych (standard) lamel nebo z lamel z
uslechtilé oceli (volitelné)

+ sériové laserové ukazovatko usnadriuje zaméreni obrobkd na odkladacim
stole a tim optimalni vyuZiti plechovych tabuli

+ abrazivni pisek je do davkovaci jednotky automaticky dopravovan stlaenym
vzduchem ze zasobniku s objemem 250 kg

Vice informaci naleznete na strance www.knuth.com



Standardni vybaveni

Rezaci systém v 5 osach, Softwarovy bali¢ek IGEMS,
Sitové pfipojeni pro Fagor CNC, vodni fezaci stroj

se samostatné stojicim Fezacim stolem, podkladova
miizka z pozinkovanych nosnych lamel, Ridici systém
CNC FAGOR 8065, laserové ukazovatko, Abrazivni
nadoba pro zasobu pisku 250 kg, zavésena polohova-
telna ovladaci konzola, elektrické ruéni kolecko, navod
k obsluze a programovani

‘ - - MozZnosti Part No.
i W - ﬂ“ * BFT Ecotron 40.37 vysokotlaké 253564
A a3 1] — ~
= - ‘ Cerpadlo
~i....... 1} ‘ « BFT Servotron 40.37 vysokotlaké 253364
B Cerpadlo —_
« Startovni sada BFT 40.30/40.37 166213 «E
=

=
Dalsi moznosti pro tento stroj naleznete na nasi 2]
& webové strance.

1

Vykonné CNC ovladani s ergonomickym designem

FAGOR CNC ovladani typ 8065 Software
+ OVLADACI JEDNOTKA CNC A SOFTWARE CAD/CAM » pomoci softwarového balic¢ku IGEMS muzete
+ vykonné CNC ovladani s ergonomickym designem vytvaret a importovat vykresy 2D a 3D, definovat

trasy nastroju a vytvaret nestin
* nova modelova rfada s dotykovou obrazovkou, integrovanou mysi a rozhranim USB y J y 9

+ robustni provedeni diky tfidé ochrany IP65 (NEMA12), které spolehlivé zajistuje
technologie pouzitych komponentu

* precizni vyroba: Naprogramované zmény sméru pojezdu se analyzuji pfedem a
podminky zpracovani se pfizpusobi dynamice stroje

Specifikace Water-Jet 5X 2040 2060 3015 3020 3040 3060 3080

Pracovni prostor

Rozsah fezani 2D mm 2.000x 2.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x 3.000x
4.000 6.000 1.500 2.000 4.000 6.000 8.000

Rozsah fezani 5 os mm 1.550x 1.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x 2.550x
3.500 5.550 1.050 1.550 3.550 5.550 7.550

zatizitelnost stolu kg/m? 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500

Draha pojezdu

draha pojezdu - osa Z mm 150 150 150 150 150 150 150

Rychly chod

rychly chod v ose X, Y, Z mm/min  20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000 20.000

posuv

pracovni posuv mm/min 0 -20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000 0-20.000

presnosti

presnost nastavovani polohy mm + 0,02 +0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02 + 0,02

opakovana presnost mm + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01 + 0,01

miry a vahy

rozméry m 3,45x5 3,45x7 4,45x2,5 4,45x3 4,45x5 4,45x7 4,45x9
x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4 x2,4

hmotnost bez vody kg 4.960 6.620 3.370 3.930 5.950 8.310 10.500

Part No. 166753 166754 166751 166752 166755 166756 166757
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Laser — voda — plazma

5 krokll ke spravnému rezacimu zarizeni

Jaky je spravny zpUsob fezani pro mé pozadavky? Jak velké musi zafizeni byt?
Navod pro vybér vhodného fezaciho zafizeni — a jak Vam muze centrum na
zpracovani plechu firmy KNUTH pomoci pfi Vasem rozhodovani.

:

Odpovézte si na nasledujicich 5 otazek a budete o krok blize k rozhodnuti o
vhodném fezacim zafizeni.

1. Jaké mam interni pozadavky na zafizeni?

Spolecné s Vami vyjasni poradensky tym firmy KNUTH veskeré okolnosti Va-
Sich procesu:

Jaké ukoly by mélo VasSe Fezaci zafizeni plnit?

Existuji ve Vasi firmé dalSi obrabéci procesy, pro které by bylo fezaci zafizeni
tou nejlepsi alternativou? Kde je mozné procesy optimalizovat?

Jak hodnotite vyvoj feznych Ukolll z hlediska technickych pozadavki a vyuziti
kapacity?

2. Jaky je spravny zpusob fezani pro mé pozadavky?

Pri vybéru je velmi dulezité odborné poradenstvi a technicka priprava a pod-
pora. Spravny zpUsob, spravné rozméry a presné pfizpusobeni Vasim po-
tfebam. Soucasti je systematické porovnani moznych technologii Fezani.
Porovnavany jsou takové pozadavky, jako je materidl a tloustka vychoziho
materialu, geometrie feznych obrys( a velikost $arzi.

3. Budu se svym novym
strojem konkurenceschopny?

Otazkou neni jen pofizovaci cena, ale i spravné
posouzeni produktivity a dostupnosti, jakoz i
provoznich naklad(i a nakladd na udrzbu. PFi
objektivnim posouzeni hospodarnosti je zfejmé,
Ze cilové jednotkové naklady ¢asto nejsou pfi
vyuziti nejmensiho fezaciho zafizeni minimalni.
VVétsi opotfebeni a pomalejsi vyrobni rychlost
poddimenzovaného zafizeni, jehoz kapacity jsou
neustale vyCerpané, mize v kone¢ném dusled-
ku vést k vy$Sim jednotkovym nakladim, nez
kdyby byly kapacity systému zvoleny velkoryseji.

Abyste mohli planovat s konkrétnimi daty, nabi-
zime Vam zkuSebni obrabéni. Spravna cena a fi-
nancovani na miru zarucuji, ze se Va$e investice
vyplati a ze budete schopni podavat konkuren-
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e _ACE LASER 3015

ACE Laser:
Kompletni FeSeni pro Vase rfezné ukoly

Volitelné prislusenstvi Plasma-Jet: zafizeni pro fezani trubek, ukosové fezné hlavy,

fezani autogenem

ceschopné vykony. Najdeme pro vas optimalni technologii Fezani, vhodnou
velikost Fezaciho zafizeni s tim nejlepsim technickym vybavenim.

4. Jak rychle pfinese nova technologie své vyhody?

Aby bylo mozné rychle vyuzit potencial vyrobnich zafizeni a a tim zajistit
v€asnou navratnost investice, je bezpodmine¢né nutny bezproblémovy start.
Na$ tym uvodnim balickem zarucuje bezproblémové uvedeni do provozu, se-
znameni se zafizenim a zaskoleni. | po zahajeni vyroby, voliteIné rovnéz na
dalku, jsme tu kdykoli pro Vas, abychom osvézili Vase znalosti a podélili se s
Vami o zkusenosti.

5. Mam spravného servisniho partnera?

Spravny servis znamena lepsi dostupnost diky vySSispolehlivosti. Kazdoden-
ni vyroba je b&hem na dlouhou traf, a proto byste se méli pfi nakupu ujistit,
Ze je na trati k dispozici spravna podpora. Firma KNUTH nabizi servis po cely
zivotni cyklus Vaseho fezaciho zafizeni.

U zafizeni pro rezani laserem sazi KNUTH predevsim na fezani vlaknovym
laserem s vysokym Feznym vykonem a neporovnatelnou energetickou ucin-

nosti oproti CO2 laseru.
VInova délka vlaknového laseru také umoznuje fezani reflexnich kovd, jako je

méd, hlinik nebo mosaz.

Water-Jet jako 2D a 50sé stroje,
feSeni fezani pro vSechny materialy

Pomoci zafizeni pro fezani vodnim paprskem
Ize obrabét témér vdechny materialy, material
neni nikterak tepelné ovlivnén. Lze obrabét ta-
kové tloustky materiélu, které by byly u zafizeni
pro laserové nebo plazmové fezani nemyslitelné,
a zejména u silngjSich materiall 1ze dosahnout
vyrazné vySSi pfesnosti.

Zarizeni pro plazmové rezani Ize pouzit k fezani
kov(, jako je nerezova ocel, hlinik a méd rznych
tlousték. U velkych tlousték materialu je plazma
Poradensky tym firmy KNUTH sestava ze zkuse-
nych prodejnich poradcl a inzenyr z kovoobra-
béciho prdmyslu, ktefi Vam pomohou najit opti-
malni proces vhodny pro Vasi firmu. Poradenstvi
zahrnuje vzorky a zkusebni provoz.
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