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X.mill T700 Z€

Verikalni CNC centrum KNUTH X.mill T 1000

Si CNC

Kompaktni 3-osé CNC fizené centrum se systémem Siemens 828D

Skladovost: skladem
Cena: 61 400 EUR

Rada X.mill T je nejnové&;j$i generaci nasich vertikélnich obrabécich center s nejmoderngjsimi vykonnymi CNC Fidicimi systémy kompaktni
tridy. S fidicim systémem Siemens nebo Fanuc nabizi tato rfada vynikajici pomér ceny a vykonu. Rozsahlé pfislusenstvi vam umoznuje
provést pfizplsobeni vasim specifickym pozadavk&m. Pomoci nejnovéjsiho softwaru pro analyzu metodou FEM se nam také podafilo
dosahnout vynikajici tuhosti podstavce stroje v této tfidé stroji Podstavec stroje optimalizovany pomoci FEM analyzy Extra Sirokd sloupova
konstrukce ve tvaru Y pro vétsi stabilitu Vretena s valivym ulozenim (& 32 mm) tfidy C3 pro vysokou presnost K dodani s ridicim systémem
Siemens nebo Fanuc Rdzné moznosti prizplsobeni a automatizace

Technické parametry

PRACOVNi PROSTOR

Rozmeéry stolu

Zatizitelnost stolu

Vzdalenost hlava vretena - horni strana stolu
Vzdalenost stfed vietena - stojan

Drazkami T (Sitka x roztec)

PoCet drazek T

1100 mm x 550 mm
00 kg

150 mm - 700 mm
520 mm

18 mm x 100 mm

5 ks



DRAHA POJEZDU
Draha pojezdu - osa X
Draha pojezdu - osa Y

Draha pojezdu - osa Z

HLAVNi VRETENO
Otacky vretena
Upnuti vretena

Tocivy moment, konstantni

RYCHLY CHOD

Rychly chod v ose X, Y, Z

POSUV

Pracovni posuv osy X /Y /Z

NOSIC NASTROJU
Pocet nastrojovych mist
@ nastroje

Hmotnost nastrojd (max.)

1000 mm
550 mm

550 mm

10000 1/min
SK 40

63,7 Nm

36000 mm/min

10 m/min x 10 m/min x 10 m/min

20 ks
100 (130) mm

8 kg

Doba potrebna pro vyménu nastroje, nastroj / nastroj 10s



PRESNOSTI
Polohovaci presnosti

Opakované presnosti

VYKONY POHONU

Vykon motoru hlavniho pohonu
Vykon motoru X

Vykon motoru Y

Vykon motoru Z

Celkovy prikon

CONTROL

Ridici systém

MIRY A VAHY
Rozméry

Hmotnost

Standartni vybava

Rizeni Siemens 828D

Stinéni typu SK40-20 ménic¢ nastrojd

Spiralovy dopravnik tfisek se zasobnikem na trisky

Rezani vnitfniho zavitu

+ 0,005 mm

+ 0,003 mm

9 kW
2,3 kW
2,3 kW
3,3 kW

15 kVA - 20 kVA

Siemens

2,62mx22mx2,7m

4600 kg



Autom. vypnuti

Ru¢ni strikaci pistole - chladici kapalina
Obéhovy systém chladici kapaliny
Vietenovy vzduchovy systém

Vymeénik tepla pro skfifiovy rozvadéc
Uzavreny pracovni prostor (bez horniho krytu)
Elektrické ru¢ni kolecko

Rozhrani USB

Automatické centralni mazani

Pracovni osvétleni

3barevny svételny signal

Nastroje obsluhy

Vyrovnavaci Cepy a vyrovnavaci desky

Pfiprava pro Renishaw TS 27

Mozné dobybaveni

Svrchni kryti pro X.Mill/Vector 650-1000SKU: 252819

Renishaw OMP 40 zaméreni obrobkuSKu: 252820

Priprava 4. osy (pouze kabelaz a fridici karta osy)SKuU: 253019
Chlazeni pomoci vietena 30 bar s filtracnim systémemsSKu: 253369
Funkce Siemens: P17: ShopmillSKu: 253377

Funkce Siemens: P25: 3D simulaceSKu: 253378

Funkce Siemens: P13: Detekce zbytkového materialusku: 253379
Funkce Siemens: P22: Simultanni nahravanisku: 253380

Sbérac olejesku: 253383

Sys. opl. od trisekSKU: 253384

Systém zaméreni nastroje Renishaw TS27RSKU: 253386
Dvouramenny podavac s 24 nastrojovymi stanicemi BT40SKU: 253436

Méfici cykly SiemensSkuU: 253438



Olejové chlazeni vietenaSKu: 253440

Renishaw OTS Bezdratovy pfistroj pro nastaveni nastroje (OTS)SKU: 253598

@ 125 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si)SKU: 253604
@ 170 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si)SKU: 253605
@ 210 mm 4. osa (4. osa, servomotor, ovladac, pneum. brzdy) (Si)SKU: 253606
@ 250 mm 4. osa (Si)SKU: 253607

Pocet otacek vietena upgrade 12 000 ot/min primy pohon bez CTSSKU: 253610
Upgrade ATC z 24 na 30 nastrojd (BT40) pro X.Mill TSKU: 253611

Priprava pro Renishaw OMP40SKU: 253613

ru¢ni konik ST-125T pro kulaty stlISKu: 253617

ru¢ni konik ST-170T pro kulaty stlsku: 253618

ru¢ni konik ST-255T pro kulaty stdlIsku: 253620

ru¢ni 5" sklicidlo pro kulaty stllsku: 253621

ru¢ni 6" sklic¢idlo pro kulaty stdlIsku: 253622

ru¢ni 9" sklicidlo pro kulaty stllISKu: 253624

Zesileny stojan stroje s 800 mm délkou pojezdu v ose ZSKU: 253625

pre CTS SetupSKU: 253626

Chlazeni pomoci vietena 20 bar s filtracnim systémemsku: 253627

Upgrade 10,4" na 15" dotykovy displej (Si) pro VectorSKu: 253674

Renishaw OMP 60 proméreni obrobku (BT40)SKU: 253681

Upgrade otacek vietena 12 000 ot/min, typ FfemenuSkuU: 253781

Vzduch pres vieteno pro Vectorsku: 253782

Upgrade z 828D PPU260 na 840DSL IPC447E 10.4" pro VectorSKu: 253835
Upgrade Snekového a retézového dopravniku trisek pro X.Mill T 1000SkU: 253837

Upgrade vietena z SK40 na BBT40 pro X.Mill/Vector 650-1000SKU: 253951

SKU: 254175

Ridici systém



Rizeni Siemens 828D

SINUMERIK 828 D - Vykonny balicek kompaktni tridy oviadani CNC

vvvvvv

Nejdilezitéjsi novinky

e Kompaktni, robusni a bezidrzbovy panel obsluhy CNC

Komfortni zadavani program{ a parametri pomoci kldvesnice QWERTY

Nejvyssi pracovni presnost

Inteligentni kinematické transformace pro obrabéni valcovitych obrobkl ve vychylenych rovinach obrobkd
Technologicky paket SINUMERIK MDynamics s s novymi funkcemi prostiedi Advanced Surface: perfektni povrchy
obrobkd a nejkratsi ¢asy obrabéni pri vyrobé forem

ProgramGUIDE: nejkratsi ¢as obrabéni a maximalini flexibilita pfi vyrobé velkych sérii

Jedine¢né spektrum technologickych cykll - od obrabéni libovolnych frézovanych obrysd s identifikaci
zbyvajiciho materialu az po méreni v procesu

e Prvky animace: jedine¢na podpora obsluhy a programovani se sekvencemi vyobrazeni pohybu

* Nejmodernéjsi prenos dat pres USB-Stick, CF-kartu a podnikovou sit (Ethernet)

Hardware CNC

Vykonné fizeni CNC, zaloZené na pouziti panelu obsluhy

Robusni Celni strana panelu obsluhy, tlakové lity z horcikové slitiny
Integrovana plnohodnotna klavesnice QWERTY

Bezudrzbovy design (neni nutna zalozni baterie)

CNC-ridici funkce a udaje

e Dynamicka regulace

Linedrni, kruhova a Sroubovicova interpolace

Rezéni vnitinich zavitl bez vyrovnéavaciho pouzdra a frézovani zavitd

Prepinani palce/metricky

Koncept FRAME pro individudIni transformace, rotace, zmény méfitka a zrcadleni
100 nastaveitelnych posund nulovych bodd

¢ Synchronni akce a rychlé provadéni pomocnych funkci

CNC-technologickeé cykly

* Velky vybér vrtacich cykld

Velky vybér frézovacich cykll pro standardni geometrii
Velky vybér vzord umisténi pro vrtaci a frézovaci operace
High Speed Settings pro aplikace pfi vyrobé forem
Pocita¢ geometrie pro volné zadavani obrysu

e Cyklus opracovani vyrezl / vystupkl v obrysu s ostrivky

Grafické funkce

e Graficky systém napovédy online, srovnatelny s PC
¢ Grafickd CNC silumace a zobrazeni rovin

CNC-sprava nastroju

e Zobrazeni Udajl o nastroji a zasobniku v jednom obrazku

Sprava nastrojl s ¢itelnym oznacenim nastrojl

Funkce zaklddani a odebirani pro jednoduché prirazeni zasobnik{
Sprava nastrojl s hlidanim Zivotnosti nastrojl

10,4 TFT barevny display



