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S IOLLE - |hr Systemlieferant

Alles aus einer Hand
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Planung

Wir planen fiir unsere Kunden jeden
Auftrag von A bis Z und lberlassen
nichts dem Zufall. So setzen wir leis-
tungsfahige rechnergestiitzte Technik
unter anderem an hochmodernen
3D-CAD-Arbeitsplatzen ein.

Entwicklung und
Konstruktion

Mit langjahriger Erfahrung gehen
unsere Konstrukteure an Entwick-
lung und Konstruktion heran. Sie
beriicksichtigen alle technischen
Feinheiten, flihren komplexe
Berechnungen (auch FEM) aus und
garantieren so langlebige Produkte
in bekannter STOLLE-Qualitat.

GieBerei

Sonderkonstruktionen gehdren zu
unserem Spezialgebiet. Deshalb
liefern wir neben WerkstiickgroBen
bis zu 9.000 mm Lange und bis

zu 3.000 mm Breite auch Sonder-
groBen bis zu 3.600 mm Breite.
STOLLE fertigt Gussgewichte bis zu
25 Tonnen.

Bearbeitung

Wir garantieren um-genaue
Bearbeitung mit modernen CNC-
Frasmaschinen, Bohrwerken und
Hobelbdnken. So fertigen wir
Gussteile, die fiir besonders hohe
Steifigkeit, Standfestigkeit und
Prazision weltweit bekannt sind.

Logistik

Wir kommen just-in-time: Genau
dann, wenn ein Produkt von uns
bendtigt wird, liefern wir mit
absoluter Transportsicherheit —
einschlieBlich Priifprotokollen,
Zertifikaten, Ursprungszeugnissen,
Garantien sowie Zubehor fiir die
Montage.

Montage

Unsere speziell geschulten sowie
bestens ausgestatteten Monteure
verlegen und verankern Aufspann-,
Mess- oder Priifstandplatten -
weltweit, fachgerecht und exakt
auf Position.

QUALITAT

Made in Germany

@5

DIN EN ISO 9001 : 2000

1913g319



Aufspanntechnik Aufspanntechnik
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Aufspannplatte 21.000 x 11.000 mm
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STOLLE bietet ein Standardprogramm im Bereich der

A u fs p a n n te c h n i k Aufspanntechnik, das viele verschiedene GroBen

abdeckt. Dadurch kénnen wir flexibel und schnell auf
die Anforderungen unserer Kunden reagieren. Auf

Anfe I’tl g un g N aCh Wu nSCh Wunsch fertigen wir selbstverstandlich auch nach

individuell vorgegebenen GroBen.

Aufspannplatte fiir eine Gantry Machine



Aufspanntechnik Aufspanntechnik
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SHIOLLE im Einsatz

GroBbearbeitungszentrum in Gantry-Bauweise
mit STOLLE-Aufspannplattenfeld, 32.000 x 6.000 mm

e (Oberflachengenauigkeiten nach DIN 876/Ill, Il und |
e T-Nuten nach DIN 650 - 10 bis 42 mm in den Genauigkeits-
toleranzen H7 bis H12
e Weitere STOLLE-Sonder-T-Nuten z.B. in Inch etc. auf Anfrage
e Das Standardprogramm umfasst Plattenbelastungen von
5, 15 und 25 to/m?2
e Hohere Belastungen bis tiber 150 to/m2 auf Anfrage



Aufspanntechnik Aufspanntechnik

Gussstucke mit integrierten
Spannsystemen

Aufspannplatten

® |m Standardprogramm bis zu 9.000 mm Lange und
3.000 mm Breite
e Alle weiteren GroBen auf Anfrage mdglich

Spanntiirme mit
Nullpunktspannsystem

10 11



Die Produktion von Aufspannplatten erfolgt von
der Konstruktion und dem Formenbau tiber den
Guss bis hin zur Fertigbearbeitung komplett im
Hause STOLLE. STOLLE-Aufspannplatten werden so
konstruiert, dass diese fiir die unterschiedlichen
Flachenbelastungen und Einsatzzwecke geeignet
sind. Die Platten kénnen in Lange, Breite und
Hohe sowie in der Verrippung individuell gestaltet
werden. Fiir extreme Belastungsfalle bieten wir
eine FEM-Berechnung an.

Nach dem Guss werden die Platten mit hoher Genau-
igkeit auf CNC-gesteuerten Frasmaschinen oder
auch auf Hobelbdnken bearbeitet. Eine 6l- und
wasserdichte Ausfiihrung mit einer angeschraubten
oder eingefrasten Olrinne kann ebenfalls gefertigt
werden. Mehrere Aufspannplatten kdnnen mit ent-
sprechenden Plattenverbindungen zu einem
Aufspannplattenfeld verbunden werden. Die Auf-
stellung erfolgt auf eigens entwickelten Aus-
richtelementen, die beziiglich der Aufstellungsart
und der Plattenbelastung ausgewahlt werden.

Ausfiihrung mit Olrinne

Belastung Plattenhohe

bis 5 to/m? 250 mm
bis 15 to/m? 300 mm
bis 25 to/m? 350 mm
bis 35 to/m? 350 mm
bis 75 to/m? 400 mm
. bis 150 to/m? 450 mm
In der nebenstehenden Tabelle werden die empfohlenen
PlattenhGhen bei entsprechender m2-Belastung angegeben. | tber 150 to/m? 500 mm
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Ausrichtaggregat AG 30

Das Ausrichtaggregat AG 30 ist zur orts-
festen Verlegung von Aufspannplatten
und zum UntergieBen mit Beton
geeignet. Jedes Rippenfeld wird mit
einer VergieBoffnung versehen, das
UntergieBen sollte ca. 10-15 cm in
die Verrippung erfolgen. Ein spateres
Nachrichten der Platte nach dem
VergieBen ist nicht mehr moglich.
Lieferumfang inkl. Abdruckschraube
und Abschlussdeckel.

Ausrichtelement AE 55

Das Ausrichtelement AE 55 ist fiir
Belastungen bis zu 30 to/m? geeignet.
Das komplette Ausrichtelement besteht
aus einem Fundamentanker, der in

den Beton eingegossen wird, und

dem eigentlichen Richtelement, das

in die Platten eingeschraubt ist. Mit
diesem Element kann die Platte im
Fundament verankert und auf Zug und
Druck exakt ausgerichtet werden. Der
Lieferumfang umfasst das komplette
Element inkl. Fundamentanker und
Stahldeckel fiir die Aufspannplatte. Ein
spateres Nachrichten der Platte zum
Maschinenbett ist jederzeit von der
Plattenoberflache maglich.

Plattenverbindung PST 24

Die Platten konnen mit Schrauben zu
Plattenfeldern verbunden werden. Somit
entsteht aus mehreren Einzelplatten eine
groBe, ebene Spannfliche ohne StéBe
und Kanten wie aus einem Guss.
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Ausrichtelement AE 82 /AES 82

Dieses Ausrichtelement ist flir hdhere
Belastungen tiber 30 bis ca. 100 to/m?
geeignet. In der Ausfiihrung AES 82 ist
in die Aufspannplatte zusatzlich eine
Stahlbiichse eingepresst und verstiftet,
somit kann das Ausrichtelement
Belastungen von mehr als 100 to/m?
aufnehmen.

Stellelement ST 30

Zur Aufstellung direkt auf dem Hallen-
boden, wenn eine mdglichst geringe
Arbeitshohe der Platte gewiinscht wird.
Die Justierung der Platte erfolgt durch
Hoheneinstellung der Vierkantschraube.
Andere Aufstellungsarten nach Kunden-
wunsch sind ebenfalls mdglich!



Toleranztabellen

DIN 876/lIl
DIN 876/1l
DIN 876/

DIN 876/0

- 3.000 3.500 4.000 4.500 5.000 5.500 6.000 6.500 7.000

DIN 876/Il
DIN 8761l
DIN 876/

DIN 876/0

Angaben in um

24
12

160
80
40
16

26

90
45

30

100
50
20

36 40

110 120
55 60
22 24

Flachengenauigkeit - Toleranzen

Die Oberflachen von Aufspann-, Mess-, Anreil3- und
Tuschierplatten werden nach DIN 876 gefertigt. Zur
Messung der Oberflachengenauigkeit wird die Platte
auf mindestens 3 Punkten aufgelegt. Die fiir den
jeweiligen Einsatzzweck konstruierte Verrippung der
Platten leitet die wahrend des Gebrauchs auftreten-
den Krafte auf die Unterstiitzungspunkte ab, so dass
die Deformation der Flache entsprechend gering und
die Oberfldchengenauigkeit entsprechend hoch ist.

10 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
22 mm
24 mm
28 mm
32 mm
36 mm

42 mm

M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30
M36

1/2"

5/8"

3/4"
7/8"
"
11/8"
11/4"
11/2"

17,5-18 mm
20,5-21 mm
23,5-24 mm
26,5-27 mm
29,5-30 mm
33,5-34 mm
37,5-38 mm
41,0-42 mm
47,0-48 mm
54 mm
60 mm

70 mm

44
22

130
65
26

8 mm
9 mm
10 mm
11 mm
12 mm
14 mm
16 mm
18 mm
20 mm
22 mm
25 mm

29 mm
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50 60
25 30

70
85

140 150 160
70 75 80
28 30 32
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Ebenheitstoleranzen:

Die Ebenheitstoleranzen geben

die zuldssige Abweichung der
Messflache in um uber die gesamte
Lange L der langsten Kante der

Platte an. Referenztemperatur 20 °C.

DIN 876/Ill = 40+ L:25 =pum
DIN 876/l = 20+ L:50 =pum
DIN 876/l = 10+L:100=pm
DIN 876/0 = 4 +L:250=pm

18 mm
21 mm
24 mm
27 mm
30 mm
34 mm
38 mm
42 mm
48 mm
54 mm
61 mm

74 mm

1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm
1,0 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
1,5 mm
2,0 mm

2,0 mm

T-Nuten

T-Nuten werden standardmaBig
nach DIN 650-H12 gefertigt. Eine
Fertigung mit héheren Genauig-
keiten im Toleranzfeld H7 oder H8
ist ebenfalls mdglich. Sonderabmes-
sungen von T-Nuten auf Anfrage.

Toleranzgenauigkeiten

Abstandstoleranzen fiir Gewindebohrungen a

0-2.000
2.000-4.000
4.000-6.000
6.000-8.000

Angaben in mm

+0,15
+ 0,20
+0,25
+0,30

Héhere Toleranzen auf Anfrage

Maschinenbett einer
Portalfradsmaschine

mit Anbauflachen

und Gewindebohrungen
flir Fihrungsleisten

Abstandsbohrungen

7
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Abstandstoleranzen fiir Passbohrungen a

0-1.000
1.000 -2.000
2.000-3.000
3.000-4.000
4.000-5.000
5.000-6.000

Angaben in mm

+ 0,05
+ 0,08
+0,10
+0,12
+013
+0,15

Hohere Toleranzen auf Anfrage

7

15




Aufspanntechnik

Aufspannwinkel zweiteilig, GesamtgroBe 6.000 x 1.500 mm,
ausgefiihrt mit Bohrungsraster nach Kundenvorgabe

16

Aufspannwinkel und

Aufspannwurfel

Individuelle Aufspannmdglichkeiten fiir Bearbeitungs-
zentren

Fixierung von Werkstlicken in vertikaler Aufspannung
Aufspannfldchen nach DIN 876/I1l bearbeitet

Mit T-Nuten nach DIN 650-22H12 oder -28H12
Andere NutengréBen nach DIN 650 von 12 bis 42 mm
ebenfalls lieferbar

Angepasst an die Spannmadglichkeiten des
Maschinentisches

® GroBen und Abmessungen der Aufspannwinkel
sowie der T-Nuten kdnnen entsprechend der
Kundenanforderungen variieren

e Aufspannwinkel: Das Standardprogramm umfasst
die GroBen von 1.500 x 800 bis 3.500 x 1.500 mm

® |ndividuelle Anpassung der Aufspannwiirfel nach
Kundenwunsch

Aufspanntechnik

Maschinentisch, 2.000 x 1.000 mm

17

Palettenspanntisch fiir 4 x 90°
Wechselpalette, 4-seitig mit T-Nuten,
Hohe 2.200 mm




Priiftechnik Priftechnik
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JL = STOLLE-Aufspannplatten sind oftmals elementarer Be-
Pr u fte c h n I k standteil eines Priifstands. Die Platten werden in Breite,
Ldnge und Hohe entsprechend der Eigenfrequenzen
angepasst und in der Regel schwingisoliert aufgestellt.

Schlisselfertige Losungen

Fahrsimulator in Sindelfingen
Luftlagerung des Hexapods auf einer Bettkonstruktion
von 31.000 mm Lénge

18 19



Priftechnik
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SIIOLLE Dienstleistungen

Konstruktion und Auslegung der Platte
Fundamentauslegung

Erstellung von Bewehrplanen

Wahl der Schwingisolierung

Statische und dynamische Berechnung zur
Ermittlung der Eigenfrequenz und Steifigkeit
der Priifstandplatten und Fundamente

® Montage und Inbetriebnahme weltweit

® Projektmanagement

Wir liefern und montieren die Priifstandplatten
abgestimmt auf Ihre Einsatzzwecke mit der pas-
senden Schwingisolierung.

Elastomerfedern

Schwingisolierte Aufstellung
von Priifstanden (z.B. Hydro-
pulspriifstande bei Frequen-
zen liber 7 Hz. Auslegung
des Gummipuffers entspre-
chend den Belastungen!

o0

Stiitzbock Typ VSD mit Elastomerfeder

Stahlfederisolatoren
Schwingisolierung ohne
Niveauregulierung fir

Eigenfrequenzen von 2 bis
6 Hz.

b
e

Stahlfederisolator

Luftfedern Membranluftfeder
Pneumatisch mechanisch Hohe horizontale Feder-
oder elektronisch niveau- steifigkeit und einstell-
regulierbar. Individuelle bare Luftdampfung.

Auslegung der geeigneten
Luftfedern aus den unter-

schiedlichen Typenreihen

wie Giirtelrollbédlge, Balg-

zylinder oder Membranluft- I ) J
federn. : g
ol =

Membranluftfeder fiir
Frequenzen von 1,7 bis 2,4 Hz

Balgzylinder zur Lagerung von Motoren-
und Antriebspriifstinden
fiir Frequenzen von 2,3 bis 3,7 Hz

Giirtelrollbalg zur Lagerung von
groBen Fundamenten mit einer
Eigenfrequenz von 1,3 bis 1,6 Hz

21

Priiftechnik



Priftechnik Priiftechnik

Windgetriebepriifstand

Generatorenpriifstand

GroBgetriebepriifstand fiir Schiffsgetriebe
15.000 x 8.000 mm

SHIOLLE Priifstandplatten
der Energieindustrie

Getriebe- und GroBgetriebepriifstinde
Generatorenpriifstande
Turbinenpriifstande
Motorenpriifstande
Verdichterpriifstande

etc.

Priifplatte inklusive Untergestell mit w

aufbaubezogener, verstellbarer Seitenplatte

22 23



Priftechnik Priiftechnik

Priiffeld fiir Komponentenpriifungen
AufspannplattengréBe 14.000 x 10.000 mm
dauerfest verbunden mit seismischer Masse,
schwingisolierte Aufstellung

Aufspannplatte fiir statische Priifungen

L -

SHIOLLE Priifstandplatten
in der Automobilindustrie

Motorenpriifstande
Getriebepriifstande
Abgaspriifstande
Bremsenpriifstande
Achspriifstande
Akustik-Priifstande
Rollenpriifstande
Torsionspriifstande
Shakerpriifstande
StraBensimulationspriifstdnde
etc.

Schwerer Spannwinkel fiir Elektromotoren-
Priifstand, 2.200 x 1.800 x 2.000 mm

24 25



Messtechnik

Messtechnik

Schnell und prazise

26

STOLLE-Messplatten oder -AnreiBplatten werden in der
gesamten fertigenden Industrie benétigt und speziell an
die Belastungen angepasst. Die Platten finden auch
Verwendung in der Automobilindustrie. Hier werden
diese bei Bedarf an die Kundenwiinsche angepasst und
entsprechend gefertigt.

Messtechnik

27



Messtechnik

Messtechnik

Losungen nach Mal3 fur
spezielle Anforderungen

Die STOLLE-Messplatten werden je nach GroBe und Gewicht Dank unserer hohen Fertigungskapazitdten und flexiblen Pro-
der zu vermessenden Werkstiicke individuell konstruiert, in zesse kdnnen wir dabei auch kurzfristig auf all Ihre Wiinsche
ihrer Tragfahigkeit angepasst und fiir unterschiedlichste Fiih-  und Anderungen am Produkt reagieren und schnelle Liefer-
rungssysteme gefertigt. T-Nuten, Bohrungen und AnreiBlinien  zeiten realisieren.

werden nach [hren Anforderungen eingearbeitet.

SIIOLLE im Einsatz

28 29



Sonderkonstruktion Sonderkonstruktion

Aufspannplatte fiir Sonderbearbeitung,
Durchmesser 2.500 mm

Wechselpalette fiir Kompressoren-
Bearbeitung, GroBe 6.000 x 2.000 mm

= Mit liber 110-jahriger Erfahrung berat und entwickelt
SO n d e r ko n Str u ktl O n STOLLE individuelle Losungen bei ganz speziellen
Anforderungen. So entstehen mit groBem Hersteller-
. = Know-how Komplettldsungen in hochster Verlasslich-
M d Bg ESCh nel d c rte LOSU N g en keit, Qualitat und Prazision. Ganz auf die Bediirfnisse
unserer Kunden zugeschnitten sind auch Service und

technischer Support. Maschinentisch/Wechselpalette,
4.000 x 3.000 x 470 mm

30 31



Sonderkonstruktion Sonderkonstruktion

Vorsatzbett fiir Fahrstandermaschine mit integrierter
Wasserrinne, 7.400 x 1.100 x 850 mm

Segment eines Drehtisches mit
10.000 mm Durchmesser

Aufspanntische Drehtische

e Unterschiedlichste Maschinenbetten
fiir Werkzeugmaschinen

e Prizise Basis fiir einen schnellen und flexiblen
Aufbau der Werkzeugmaschine

Aufspannplatte mit integrierter Auflage fiir Drehtisch

Maschinenbett in Sonderausfiihrung

I ELIE AE
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\

|
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Sonderkonstruktion Sonderkonstruktion

Aufspannpaletten

Werkstiicke werden oft auBerhalb der Maschine bereits
vor der Bearbeitung auf den Aufspannpaletten aufge-
baut. So wird der Riistaufwand minimiert und der
Nutzungsgrad durch den gleichzeitigen Aufbau mehrerer
Paletten auf der Basisplatte betrdchtlich minimiert.

Die nach Kundenwunsch gefertigten Aufspannpaletten
dienen so der schnellen, starren und formschlissigen
Aufnahme von Werkstiicken - bei sicherer und exakter
Positionierung fiir die weitere Bearbeitung. Mit den Auf-
spannpaletten bieten wir lhnen wirtschaftliche Losungen
in bewdhrter STOLLE-Qualitat.

Maschinentisch, 4.000 x 3.000 x 470 mm
flir eine Frasmaschine

Drehtischverbreiterung fiir Schiffsschrauben-
bearbeitung, Durchmesser 10.000 mm

Maschinenbett zweiteilig in einer Spannung von
18.000 mm Lange bearbeitet

34 35



Katalogartikel Katalogartikel

Prazision In der
Aufspanntechnik

www.stolle.net/katalogartikel

Fiir weitere Informationen fordern Sie unsere
Katalogartikel-Broschiire an!




Express-Shop Express-Shop
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Hier gehts zum

Besuchen Sie unseren
Express-Shop! e

Ordern Sie unsere Lagerware direkt und unkompliziert tiber
unseren Express-Shop. Einfach das Bestellformular ausfiillen
und die Ware ist schon auf dem Weg zu |hnen!

38 39



Lohnbearbeitung

Lohnbearbeitung

Durch unseren Maschinenpark mit integriertem CAD- Das Zerspanen von verschiedenen Werkstoffen ist eines

u
LO h n b e a r b e It u n g CAM-System konnen wir schnell neue Projekte reali- unserer Spezialgebiete. So kdnnen wir ein breites

sieren und zuverldssig produzieren. Ob Einzel- oder Spektrum an Anwendungen anbieten. Das ist Know-how
Sonderteile, Klein- oder GroBserien, ob fertiges Produkt aus dem Hause STOLLE!

O.u d I |tat|V an Sp ru ChSVO I I oder einzelne Komponente - wir stellen uns auf spe-

zielle Anforderungen ein.
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Logistik und Montage Logistik und Montage

STOLLE Logistik und Montage bietet:

® Entwicklung und Projektierung

Logistik und Montage

Immer elnen SChI’Itt voraus e Finlagerung von Ware in unseren

Logistikhallen bis zur Auslieferung
* Weltweite Transportorganisation
* Weltweite Montagen

42 43



STOLLE verbindet Generationen seit 1898

Wir sind ein in der vierten Generation geflihrtes Familienunter-
nehmen, das sich als europaweit marktfiihrender Hersteller und
Lieferant von Komplettldsungen in der Aufspanntechnik einen
Namen gemacht hat. STOLLE bietet Kunden praxisbewahrte und
wirtschaftliche Losungen aus einem Guss. Diese stehen fiir
hochste Prazision und Qualitat. Gegeniiber unseren Kunden, den
liber 170 Mitarbeitern sowie zahlreichen Lieferanten sind wir
zuverldssig und verbindlich. Unsere Leistungen zeichnen sich
durch hohe Wertigkeit und Langlebigkeit aus. Denn STOLLE ist

44

ein Traditionsunternehmen, das dauerhafte Geschaftsbezie-
hungen zu seinen Kunden, Mitarbeitern und Lieferanten fiir die
Zukunft pflegt. Dabei wollen wir maBvoll und bestandig sein:
Mit bester und zertifizierter Qualitdt in unseren Leistungen.
Permanent wie der technologische Wandel entwickeln wir mit
groBer Leidenschaft unsere Produkte der Aufspanntechnik
weiter. So kdnnen sich unsere Kunden darauf verlassen, dass sie
einen verantwortungsvollen Partner haben, der fiir Wirtschaft-
lichkeit, Fairness und langfristige Beziehungen steht.

SIIOLLE - Kompetenz,
Qualitat und Sicherheit

45

Unsere Kernkompetenz:
GieBen und Bearbeiten

STOLLE hat mehr als 100 Jahre Erfah-
rung in EisengieBerei und mechanischer
Bearbeitung. In unseren GieBereien
fertigen wir Gussstiickgewichte bis 25 t
in GréBen bis zu 9.000 x 3.600 mm.

Im Anschluss bearbeiten wir diese mit
hochster Genauigkeit und individuell
nach Kundenwunsch und DIN-Normen.

Wir bieten Qualitat nach hochsten
technischen Anforderungen und
verlieren dabei weder die Umwelt noch
unsere Mitarbeiter aus den Augen.




CHINENF AR
EISENGIESSER,

Deutschland: USA:
SiiOLLE Wilhelm Stolle GmbH ( FM CFM ITBONA LLC

. e Postfach 30 12 52 = 4282 Shoreline Drive
I n d IESEN La n d ern D-53192 Bonn ITB NA Spring Park, Minneapolis 55384
Tel.: +49 228 95033-0 Tel.: +1 952942 610 4
1 1 . Fax: +49 228 95033-33 Fax: +1952 942 610 6
SI n d Wi r Ve rtrEten . E-Mail: info@stolle.net E-Mail: info@cfm-itbona.com

www.stolle.net

SLIIOLLE Benelux:

STOLLE Nederland BV
Tangweg 1
5991 PE Baarlo

England:

PES (UK) Limited

Unit 1 Watling Close

Sketchley Meadows Business Park, Hinckley
Leicestershire LE10 3EZ

Tel.: +31 77 4772020 Tel.: +44 14 5525 1251

Fax: +31 77 4773901 Fax: +44 14 5525 1252

E-Mail: info@stolle.nl E-Mail: sales@pesuklltd.com
SiIOLLE Fankreich: ] Spanien:

STOLLE France Bereiker py| nd. de Goiain. San Andrés

Franco Allemands Partenaires 1. Pabellon 5.

5 rue Antonio Vivaldi E-01170 Legutiano

78590 Noisy le Roi - France Tel.: +34 945 465460

Tel.: +33 9 81 03 50 45 Fax: +34 945 465461

Fax: +33 1 30 56 50 45 E-Mail: info@bereiker.com

Mobil: +33 6 68 20 50 50

E-Mail: lacazette@stolle.net D [talien:

> AMU Princigalli srl

SHOLLE Ost-Europa: < Via Como, 124

23883 Brivio LC

Tel.: +39 039 5320749
Fax: +39 039 9273300
E-Mail: amu@amusrl.com

STOLLE Czechia TN
CZ, Slowakische Republik, Polen,

Slowenien, Koratien, Bosnien und

Herzegowina, Ungarn, WeiBrussland

und RUS (Ost-Europa) @ Schweiz:

Boreticka 4009/13 N N
C7 628 Brno-Zidence Briitsch/Riiegger Werkzeuge AG

E-Mail: razik@stolle.net Tel: +41 44 736 63 63

Fax: +41 44 736 63 00
E-Mail: info@brw.ch
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SiiOLLE

MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI

Wilhelm Stolle GmbH
Postfach 30 12 52
D-53192 Bonn
Tel.: +49 228 950 33-0
Fax: +49 228 950 33-33
E-Mail: info@stolle.net

Produktionsstandorte:

Werk Bad Godesberg:
Friesdorfer StraBe 137-139
D-53175 Bonn

Werk Beuel:
BroichstraBe 78-90
D-53227 Bonn

STOLLE Nederland BV:
Tangweg 1
NL-5991 PE Baarlo
Tel.: +31 77477 2020
Fax: +31 77477 3901
E-Mail: info@stolle.nl

www.stolle.net

ting Gruppe®, Siegen, Germany
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