Flache Raumwerkzeuge

fiir Keilnuten nach DIN 6885 Blatt 1

HAHNDORF

MASCHINENBAU

Diese Raumwerkzeuge bis Art.-Nr. 015401 werden im Rahmen eines normali-
sierten Lagerprogramms als vorgearbeitete Rohlinge gelagert, kénnen nach
Kundenanforderung auf gewtinschte Breitentoleranzen geschliffen werden und
sind in ca. 2-3 Wochen lieferbar. Ab Art.-Nr. 015402 jeweils Neuanfertigung mit
entsprechender Lieferzeit. Im Auftragsfall ist die Passung anzugeben!

Schaft G DIN 1415
Werkstoff: HSS
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B = Nutenbreite, T = Nutentiefe, Z = Anzahl der Durchziige

Die Art.-Nr. ist fuir die entsprechende Passung zu vervollstandigen: Endziffer 3 = P9, 4 = |S9, 0 = Andere
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015300_
015301_
015310_
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Preise inkl. LZ

Wir Gibernehmen auch das Nachschleifen samtlicher Raumwerkzeuge.

www.hahndorf.com



B = Nutenbreite, T = Nutentiefe, Z = Anzahl der Durchziige
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Die Art.-Nr. ist fiir die entsprechende Passung zu vervollstandigen: Endziffer 3 = P9, 4 =|S9, 0 = Andere
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Preise inkl. LZ

Die angegebenen Raumlangen (Rlg.) sind fiir Stahl ca. 800 n/mm? ausgelegt, bei Grauguss (GG) konnen die Rlg. ca. 1/3 tber-
schritten, bei hochfesten Stahlen und VA-Materialien sollten diese Standardwerkzeuge nur bis zu max. 2/3 der angegebenen
RIg. genutzt werden.

Bei Sonderanfertigungen ist in der Bestellung anzugeben:
Nutenbreite - Passung - Nadellange - Zugleistung der Maschine - zu bearbeitender Werkstoff und Raumlange.

Wir Ubernehmen auch das Nachschleifen samtlicher Raumwerkzeuge.

www.hahndorf.com



